
 

 

 

 

 



РЕФЕРАТ 

Технологический процесс механической обработки детали корпус 

шестеренчатого насоса 69237-3407315. Объем выпуска 2000 штук в год. 

Объектом разработки является технологический процесс изготовления 

корпуса в условиях крупносерийного производства. 

Цель проекта: разработать прогрессивные технологические процессы 

получения заготовок, механической обработки корпуса с технико-

экономическим обоснованием принятых решений. 

В процессе проектирования внесены следующие изменения в базовый 

технологический процесс: 

1. Предложен метод получения заготовок литье под давлением; 

2. Замена операций 005 Вертикально-фрезерная (станок FKrS-500), 010 

Вертикально-фрезерная (станок FKrS-500), 015 Комплексная на ОЦ с ЧПУ ( 

станок FC-400K), 020 Радиально-сверлильная (станок 2А55), 025 Радиально-

сверлильная (станок 2А55), 030 Радиально-сверлильная (станок 2А55) на три 

операции 005 Вертикально-фрезерная (станок FSS400), 015 Комплексная на 

ОЦ с ЧПУ( станок HP4000), 020 Радиально-сверлильная (станок 2А55).. 

Объектами возможного внедрения элементов дипломного проекта могут 

служить: предложен метод получения заготовок, объединение выше 

перечисленных операций. 

Подтверждаю, что приведенный в дипломном проекте расчетно-

аналитический материал объективно отражает состояние разрабатываемого 

технологического процесса, все заимствованные из литературных и других 

источников теоретические и методические положения и концепции 

сопровождаются ссылками на их авторов. 

Пояснительная записка состоит: 109с., 43 рис., 26 табл.  
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