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Дипломная работа: 61 с., 19 рис., 18 табл., 28 источников.

ФЕРРОАБРАЗИВНЫЙ ПОРОШОК, МАГНИТНО-АБРАЗИВНАЯ 
ОБРАБОТКА, БОРИРОВАНИЕ, АЗОТИРОВАНИЕ, ДИФФУЗИОННО
ЛЕГИРОВАННЫЕ СПЛАВЫ.

Объектом исследования являются закономерности
структурообразования в диффузионно-легированных сплавах из 
металлических дискретных материалов и их влияние на технологические и 
эксплуатационные свойства при магнитно-абразивной обработке.

Цель дипломной работы -  анализ существующих материалов, 
используемых при магнитно-абразивной обработке и разработка 
отечественных экономнолегированных сплавов из диффузионно
легированных металлических дискретных материалов для магнитно
абразивной обработки изделий различного назначения.

Исследованы температурно-временные параметры диффузионного 
легирования металлических дискретных материалов и разработаны 
практические рекомендации для химико-термической обработки: 
Борирование - позволяющие при температурно-временных параметрах 
насыщения 700...750°С  с продолжительностью 4 ч формировать 
диффузионные слои толщиной 30 ... 60 мкм, с микротвердостью
9000 .. . 16000 МПа. Шероховатость покрытий из нержавеющей стали 
12Х18Н10Т после магнитно-абразивной обработки диффузионно
легированными сплавами составляет 0,16 мкм, что в 3 раза ниже исходной 0,44 
мкм. Азотирование - позволяющие при температурно-временных параметрах 
насыщения 500...560°С  с продолжительностью 4 . . .6  ч формировать 
диффузионные слои толщиной 15... 30 мкм, с микротвердостью
7200 .. .9500 МПа. Шероховатость покрытий из нержавеющей стали 
12Х18Н10Т после магнитно-абразивной обработки диффузионно
легированными сплавами составляет 0,26 мкм, что в 2 раза ниже исходной 0,44 
мкм. Данные диффузионно-легированные сплавы показали свою 
эффективность, как порошки для магнитно-абразивной обработки.
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