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МЕТОДИЧЕСКАЯ КОПИЛКА ПЦДАГОГА

УДК 377.3

Дидактические сценарии 
формирования комплексных умений 
учащихся учреждений ПТО на уроках 
производственного обучения
Е. П. Дирвук, Е. И. Царук

В2010—2011 гг. был опубликован ряд научных статей и публикаций, посвящённых 
теоретическому обоснованию сущности, структурным элементам и содержанию 

дидактических сценариев уроков теоретического обучения в рамках инновацион­
ной задачно-целевой стратегии обучения [1—2], [4—15]. Данная статья является 
логическим продолжением публикаций указанных авторов и преследует цель озна­
комить научно-педагогическую общественность с особенностями создания дидак­
тических сценариев уроков производственного обучения в условиях учреждений 
профессионально-технического образования.

ІП 2010—2011 а series of articles devoted to a theoretical substantiation of essence, to 
structural elements and the maintenance of didactic scenarios of lessons of theoreti­

cal training within the limits of innovative zadachno-target strategy of training [1—2], 
[4—15] has been published. Given article is logic continuation of publications of the 
specified authors and pursues the aim acquaintance of the scientific and pedagogical 
public with features of creation of didactic scenarios of lessons of inservice training in 
the conditions of vocational training establishments.

Ключевые слова: дидактический сценарий, задачно-целевая стратегия обучения, проблемно­
ситуативная стратегия обучения, диагностичность задания, задания-ловушки, вводный 
инструктаж, текущий инструктаж и самостоятельная работа учащихся, заключительный 
инструктаж.

Keywords: the didactic scenario, zadachno-target strategy of training, problemno-situational 
strategy of training, diagnosisticity the task, tasks-traps, introduction instructing, current instructing 
and independent work of pupils, final instructing.

Введение
Республика Беларусь позиционирует 

себя как страна, сохранившая лучшие куль­
турные традиции в области профтехобра­
зования и избравшая путь его целенаправ­
ленной модернизации и инновационного 
развития. Очевидно, что основу для такого 
развития, наряду с масштабными организа­
ционными и инфраструктурными (создание 
широкой сети профессиональных лицеев и

профессионально-технических колледжей, 
возможность получения учащимися не­
скольких рабочих профессий, компьютери­
зация учебно-воспитательного процесса и 
др.) изменениями, должны также составить 
инновационные преобразования в учебно­
методическом обеспечении образовательной 
среды учреждений ПТО.

Традиционно, т. е. в предметном под­
ходе к организации обучения, под содер-
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МЕТОДИЧЕСКАЯ КОПИЛКА ПЕДАГОГА

жанием образования понимается то, что 
осваивает учащийся профессионального лицея 
или профессионально-технического коллед­
жа, а точнее то, что он запоминает. Поэтому 
содержание образования компонуется в про­
граммах учебных предметов исходя из струк­
туры научного знания для развития будущего 
рабочего в его общечеловеческом («Физика», 
«Математика», «История», «Химия» и др.) 
или профессиональном («Машиностроительное 
черчение», «Допуски посадки и технические 
измерения», «Охранатруда», «Технологияма­
шиностроения», «Специальная технология», 
«Производственное обучение»* и др.) аспектах 
в виде определённого «прейскуранта» [4] тем, 
часов на их прохождение, а также различных 
практических упражнений в соответствии со 
спецификой осваиваемой квалификации и 
«портфелем заказов» учреждений ПТО.

Такая общепринятая конструкция связы­
вается с едва ли не единственной возможной 
стратегией обучения — информационно- 
упражненческой, разворачивающейся по 
схеме «трансляция педагогом информации 
или типичных для профессии приёмов и 
способов трудовой деятельности [Е. Д.] — 
упражнение учащихся по их усвоению и за­
креплению — воспроизведение» [4]. Основным 
видом учебно-методического обеспечения 
уроков в этом случае традиционно считается 
план (аналог маршрутной технологии), план- 
конспект или технологическая карта (аналог 
операционной технологии) урока. Все усилия 
в методическом плане сводились и продол­
жают сводиться к обсуждению структуры и 
содержания данных документов. Причём, с 
одной стороны, наблюдается чёткое стремле­
ние к некой конвенциональности в трактовке 
структурных элементов и содержания планов 
уроков (чего пока нет), с другой — предприни­
маются многочисленные попытки разработать 
оригинальные проекты урока (носящие, как 
правило, узкопредметный характер), пускай 
и не вполне укладывающиеся в традиционные 
и догматические схемы. И таких проектов 
создано множество, особенно в локальных 
образовательных системах. Сейчас для полно­
масштабного и динамичного развития системы 
ПТО этого уже недостаточно.

Е. П. Дирвук,
старший преподаватель 
кафедры «Профессиональное 
обучение и педагогика» 
инженерно-педагогического 
факультета БИ ТУ

Е. И. Царук,
магистрант кафедры 
«Профессиональное обучение 
и педагогика» инженерно­
педагогического факультета 
БИ ТУ

* Приведены примеры учебных предметов про­
фессионального компонента учебного плана для 
специальности «Механическая обработка металлов 
и сплавов на станках и линиях».
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ДИДАКТИЧЕСКИЕ СЦЕНАРИИ ФОРМИРОВАНИЯ КОМПЛЕКСНЫХ УМЕНИЙ УЧАЩИХСЯ УЧРЕЖДЕНИЙ ПТО .

Основная часть
В психолого-педагогическом аспекте об­

разовательная стратегия призвана отражать 
особенности, формы и способы совместной 
деятельности субъектов образования. С этой 
точки зрения сделаны даже попытки выде­
лить типы образовательных стратегий. К их 
числу относят императивную образователь­
ную стратегию (человек рассматривается 
как объект и продукт внешних условий, а 
за педагогом закрепляются функции кон­
троля, подкрепления и принуждения), обра­
зовательную стратегию манипулятивного 
типа (авторитаризм педагога и главенство 
фронтального подхода к организации обуче­
ния) и развивающую стратегию обучения, 
основанную на принципах «учимся вместе», 
«действуем вместе», «творим вместе» [12].

«Понятие “стратегия обучения” следует 
воспринимать как одну из попыток вписать 
управленческий термин в педагогический 
контекст как ответ на потребность осмыс­
ления, систематизации и актуальных путей 
достижения целей образования, поскольку 
в общем виде стратегия означает маршрут 
движения и способ достижения поставлен­
ной цели» [10, с .16].

«Тематическая группировка публика­
ций в рамках использования термина “сце­
нарий” в литературе выглядит следующим 
образом: 95 % — это киносценарии, сцена­
рии родительских собраний, праздников, 
театральных постановок или досуговых 
мероприятий [3], политические сценарии, 
тревожные сценарии будущего, сценарии 
управления и пр. Что касается понятия “ди­
дактический сценарий” , то его ассоциируют 
сегодня с понятиями “ план урока” , “план- 
конспект урока” и т. п.» [11, с. 22-23].

Сценарный подход исходит из трактовки 
содержания образования как результата, 
проявляющегося на учащемся, т. е. здесь 
важно не столько то, с чем он работает, 
сколько то, для чего он это делает, как и 
что при этом у него развивается.
При таком подходе становится воз­

можным реализовать более продуктивные 
(развивающие) стратегии обучения:

• задачно-целевую (задачную). Строится 
по схеме: постановка и принятие типо­

вой учебной задачи — попытка её реше­
ния — обнаружение недостатка средств 
(предметных знаний или умений) — их 
освоение — решение задачи — рефлек­
сия;

• проблемно-ситуативную. Обучение ор­
ганизуется вокруг решения нетиповых 
практико-ориентированных задач и 
проблем и отличается принципиальным 
отсутствием средств не только у уча­
щихся, но и у преподавателя (требует 
максимального уровня его профессио­
нализма) [4].
Рассматриваемый термин «дидакти­

ческий сценарий урока» включает слова 
«дидактический» и «урок», что указывает 
на принадлежность сценария к процессу 
обучения (дидактическую сущность) и его 
наиболее распространённую форму органи­
зации в учреждениях ПТО (урок).

Чтобы избежать дискредитации идеи 
дидактического сценирования, остановимся 
на главных характеристиках, признаках 
дидактического сценария [9, с. 19-21].

1. Дидактический сценарий строится 
вокруг создания на уроке ситуации учения- 
обучения, которая в сценарном подходе рас­
сматривается в качестве основной единицы 
работы педагога. Такая ситуация предпо­
лагает: отсутствие у учащихся готовых 
средств решения предложенной задачи (об­
разца решения, способа выхода из ситуации, 
теоретических знаний по предмету); такую 
постановку задачи, чтобы учащиеся захоте­
ли её решить и стали пробовать различные 
способы; выявление возможных линий 
усложнения этого способа (использование 
всевозможных заданий-ловушек); органи­
зацию коммуникативного взаимодействия 

учащихся с педагогом 
и другими учащимися, 
целью которого является 
поиск ответов на вопро­
сы: что нужно сделать? 
как будем делать? по­
чему не получается? [14, 
с. 17].

2. Дидактическому 
сценарию свойственна 

вариативность [1-2]. В отличие от традици­
онного урока, он может и даже должен пред­
усматривать различные варианты развития 
ситуации. Вместе с тем подчеркнём: задачно- 
целевая стратегия (в отличие от проблемно-
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МЕТОДИЧЕСКАЯ КОПИЛКА ПЕДАГОГА

ситуативной) исходит из того постулата, что 
вариативность возможна только при наличии 
у педагога и отражённого в сценарии инвари­
анта решения поставленной задачи.

3. Диагностичность задания, направ­
ленного на оценку уровня и предмета 
мотивации учащ,ихся, характера их позна­
вательной активности, подготовленности 
группы и отдельных учаш;ихся к освоению 
нового учебного материала, групповых и 
индивидуальных способностей к обучению, 
проектированию, анализу, обобщению, ин­
дивидуальному или коллективному реше­
нию аналитических задач, т. е. к освоению 
деятельностного (и мыследеятельностного) 
содержания образования [10, с. 20].

В качестве диагностического (учебно­
производственного) задания в приведённом 
ниже дидактическом сценарии выступает 
проектирование и реализация учащимися 
в металле наиболее рационального варианта 
технологического маршрута обработки дета­
ли «Корпус» кондуктора (рисунок 1).

Данное учебно-производственное зада­
ние характеризуется принципиальной ва­
риативностью возможных технологических 
решений. Это означает, что может быть раз­
работано несколько различных технологи­
ческих процессов (маршрутов), но не все из 
них будут в полной мере отвечать технико­
технологическим требованиям рабочего 
чертежа и условиям реального производства 
в конкретной учебно-производственной

Рисунок 1 — Чертёж детали «Корпус»

мастерской учреждений ПТО. Наиболее 
рациональным и оптимальным вариантом 
проекта станет тот, который окажется, во- 
первых, наиболее технически грамотным и, 
во-вторых, наименее затратным в трудовом, 
энергетическом и материально-техническом 
отношении. В качестве форм диагностики 
здесь предусмотрены использование про­
блемных вопросов, перенос знаний из одних 
учебных предметов на конкретную учебную 
задачу, анализ, проектирование, выявление 
основания действий, символизация и др.

4. «Для дидактического сценария ха­
рактерно не просто наличие, а ещё и поли- 
фоничность целей. Содержание образования 
делится на предметное и надпредметное 
(деятельностное). Предметное содержание 
образования выражается через указание на 
тему урока и используемый на уроке учеб­
ный материал {вполне определённые знания, 
способы трудовых действий, комплексные 
умения или навыки [Е. Д.]). При формули­
ровании цели урока, связанной со способом 
работы с предметным материалом, следует 
грамотно использовать термины “освоение” , 
“усвоение” и “присвоение” . Первый фикси­
рует сам процесс работы с новым средством 
без специального выделения этапов изме­
нений субъекта в ходе этого процесса за ис­
ключением преодоления чувства новизны — 
“освоился!” , в то время как второй позволяет 
отразить возможность учащихся использо­
вать способ в стандартных (типовых) ситуа­

циях, а третий — гаран­
тировать способность 
употребления способа 
действий в изменяю ­
щихся (нестандартных) 
условиях.

Надпредметное со­
держание образования 
выражается в том, что 
цели оформляются так 
же, как указания, во- 
первых, на способ рабо­
ты с предметным мате­
риалом, во-вторых, на 
формируемые деятель­
ностные способности и, 
в-третьих, на органи­
зуемый педагогом опыт 
участия учащихся в раз­
личных типах деятель­
ности» [9, с. 19].
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ДИДАКТИЧЕСКИЕ СЦЕНАРИИ ФОРМИРОВАНИЯ КОМПЛЕКСНЫХ УМЕНИЙ УЧАЩИХСЯ УЧРЕЖДЕНИЙ ПТО .

Более подробно рассмотрим эти целевые 
ориентиры применительно к уроку производ­
ственного обучения по теме «Формирование 
наиболее рационального способа комплекс­
ного решения учебно-производственного 
задания (на примере детали “Корпус” специ­
ального кондуктора)»:

• усвоение наиболее рационального спо­
соба комплексного решения учебно­
производственного задания, направ­
ленного на совершенствование и систе­
матизацию ранее освоенных трудовых 
приёмов и операций по фрезерованию 
плоских поверхностей, прямоугольных 
пазов, уступов и канавок (на примере 
детали «Корпус» специального кон­
дуктора);

• организация и осуществление консо­
лидированного группового профессио­
нального взаимодействия учащихся, 
воспитания у них трудовой дисциплины 
и коллективной ответственности за ре­
зультаты труда;

• развитие технологического мышления 
учащихся посредством оперирования 
различными знаковыми средства­
ми (чертёж детали, инструкционно­
технологическая карта, учебный текст, 
справочная таблица, ГОСТ, рисунок, 
схема и др.);

• обеспечение опыта участия учащихся 
в коллективной разработке (анализ 
чертежа и технических требований, 
предъявляемых к обработке детали; 
разработка технологического марш­
рута; выбор оптимальных моделей 
оборудования, приспособлений и ин­
струментов; прогнозирование возмож­
ных дефектов фрезерования детали, 
установление их возможных причин и 
способов предупреждения) и реализа­
ции технологического процесса фрезе­
рования детали «Корпус» кондуктора 
(особенность наладки оборудования; 
наиболее рациональная последова­
тельность фрезерования плоских по­
верхностей, уступов,пазов и канавок; 
входной, промежуточный и итоговый 
контроль качества изделия). 
Полифонические цели урока производ­

ственного обучения опосредуют включение 
в состав дидактического сценария темы 
урока, перечня основного (номинативного) 
и дополнительного (в виде приложения) 
учебного материала, описания осваиваемого 
способа работы с предметным материалом 
и возможностей учащихся к овладению 
им. Кроме того, следует уточнить, в какой 
коммуникативной ситуации предполагается 
провести урок. Делается это посредством

Материально-техническое оснащение урока

оснащения

Л
§
а9> л а.
5 S5
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S i
а

со

о
X

№
п/п

Шифр по 
паспорту 
мастер­

ской

Наименование Количество, шт.

1 Н1
Нарезанные заготовки (по 10 шт. деталей на каж­
дую из 3 -4  бригад учащихся) с припуском на даль­
нейшую обработку

(3-4) х10 = 30-40

2 Н2 Фрезы торцовые концевые, дисковые 3 x 5 =  15
3 НЗ Образец готового изделия «Корпус» 1
4 Н4 Комплект контрольно-измерительного инструмента 15
5 Н5 Плоский личной напильник 15
6 Н6 Молоток 15
7 Н7 Комплект рожковых ключей 15
8 Н8 Щётка-смётка 15
9 Д Доска меловая 1
10 Э Экран 1
11 6Т13 Вертикально-фрезерный станок модели 6Т13 15
12 6Р81 Горизонтально-фрезерный станок 6Р81 15
13 Н9 Вспомогательный инструмент 15 компл.
14 НЮ Тиски машинные поворотные (вкл. болты и гайки) 15
15 ТСО 1 Ноутбук Acer Extensa 5220 и мультимедиа проектор 1

о;

о> ^ ł— а\о ^  о о

т
X
Xф
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МЕТОДИЧЕСКАЯ КОПИЛКА ПЕДАГОГА

Учебные издания и информационно-аналитические материалы

Вид сред­
ства обу­

чения

, s | I
till

VO ^  s

№
п/п

Шифр по 
паспорту 
мастер­

ской

Наименование
Коли­

чество,
шт.

1 У1 Учебник «Фрезерное дело» /  И. И. Бергер. — М .: Высш. шк., 
1980. — С. 35-41.

3

2 СПР 1 Справочник молодого фрезеровщика /  В. Л. Косовский. — 
1992.— С. 49-57.

3

3 П1 Плакат «Обработка плоских поверхностей» 1
4 РИС1 Рабочий чертёж детали «Корпус» (на доске) 1
5 П2 Плакат «Способы фрезерования пазов и уступов» 1

6 ПЗ Плакат «Инструкционно-технологическая карта изготовле­
ние детали “Корпус”»

1

7 ЭЛ.ПР 1 Электронная презентация на тему «Технология изготовле­
ние детали“Корпус”» 1

8 РМ1 Раздаточный материал «Рабочий чертёж детали “Корпус”» 15

9 РМ2 Раздаточный материал «Инструкционно-технологическая 
карта изготовление детали “Корпус”» 15

0Л
Iшsк

o
X  
Xоs ^

Э я <“ о. S sb* ~Ц g- о Q о 0)Я -e- T
E
c;яIя

указания на организационную форму про­
ведения занятия (деловая игра, дискуссия, 
парное взаимодействие и др.).

Традиционно в уроке производственного 
обучения выделяют организационную (инва­
риантную) структуру: вводный инструктаж; 
основную часть — упражнения учащихся 
и текущее инструктирование их мастером 
производственного обучения и заключи­
тельный инструктаж учащихся, а также 
дидактическую (внутреннюю, вариативную) 
структуру, которая зависит от темы, типа 
урока, уровня подготовленности учащихся, 
специфики учебно-производственного за­
дания и др. [17].

Дидактический сценарий комплексного 
урока производственного обучения 
спроектирован с учётом его 
организационной (инвариантной) 
структуры и, естественно, дальнейшего 
развития в дидактической (вариативной) 
структуре.
в  организационной части урока (1-2  

мин) мастер производственного обучения 
традиционно проверяет присутствие уча­
щихся и их готовность к занятию.

На вводном инструктаж е (4 5 -6 0  
мин) после сообщения темы и целей урока, 
мотивационного (формирование внутрен­

ней потребности в выполнении учебно­
производственного задания и установки на 
коллективную и индивидуальную ответ­
ственность за его результаты) и организа­
ционного (учащиеся делятся на три группы 
примерно одинакового уровня подготовки 
по 4 -5  человек) компонентов следуют ак­
туализация опорных знаний и умений из 
пройденного учебного материала (понятие 
и структурные элементы технологического 
процесса, отличие его от технологического 
маршрута, понятие «базирование», прин­
ципы единства и постоянства баз, правило 
выбора черновой базы для первой операции 
и пр.) и усвоение в своих учебных бригадах 

(командах) смысловой 
структуры ориентиро­
вочной основы деятель­
ности (ООД) рабочего 
по фрезерованию дета­
ли «Корпус» с учётом 
заданных её функцио­
нальных (назначение и 
принцип работы детали 
в узле), качественных 
(точность размеров, точ­

ность, геометрической формы, точность вза­
имного расположении поверхностей, шеро­
ховатость, физико-механические свойства) 
и количественных (количество изделий в 
партии) параметров в реальных условиях 
учебно-производственной мастерской. По­
следнее характеризуется исходной формой
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и размерами заготовки; оптимальным тех­
нологическим маршрутом фрезерования 
данной детали**; конструктивными особен­
ностями оборудования, приспособлений, 
режугцего, вспомогательного и контрольно­
измерительного инструмента; оптималь­
ными режимами фрезерования; видами, 
причинами и способами предупреждения 
возможного брака; ключевыми вопросами 
организации рабочего места и безопасных 
приёмов труда при фрезеровании данной 
детали (рисунок 2).

Затем мастер производственного обу­
чения демонстрирует наиболее сложные и 
ответственные трудовые приёмы и операции 
(двигательная структура ООД), организует 
их повторение одним-двумя учащимися, 
коллективную рефлексию новых знаний и 
способов трудовых действий (ответы мастера 
производственного обучения на поступив­
шие вопросы по теме урока), осуществляет 
выдачу заготовок, инструментов и приспо­
соблений каждому члену бригады, первона­
чальную расстановку их по рабочим местам 
и знакомит с индивидуальным графиком 
перемещения по рабочим местам.

Более подробно остановимся на отдель­
ных аспектах сценария данного урока.

Учащиеся должны знать к началу 
урока:

• обобщённый алгоритм чтения маши­
ностроительных чертежей («Машино­
строительное черчение»);

• маркировки основных конструкцион­
ных и инструментальных материалов 
(« Материаловедение »);

• понятие базовой поверхности, раз­
новидности баз, правила и принципы 
базирования и др. («Специальная тех­
нология»);

• порядок разработки и оформления тех­
нологических маршрутов механической 
обработки деталей машин («Специаль­
ная технология»);

• общее устройство фрезерных станков 
общего назначения, приспособлений 
и технологической оснастки, приме­
няемой при фрезеровании плоских по­
верхностей, уступов, пазов и канавок 
(«Специальная технология»);

• способы фрезерования плоских по­
верхностей, сопряжённых под различ­ *

ными углами, а также уступов, пазов 
и канавок на вертикально-фрезерных 
и горизонтально-фрезерных станках 
(«Специальная технология»);

• разновидности, классификацию кон­
структивные и геометрические параме­
тры фрез, применяемых для указанных 
выше видов фрезерования («Специаль­
ная технология»);

• общее устройство контрольно-изме­
рительного инструмента и порядок 
пользования им, а также возможные де­
фекты, возникающие при фрезеровании 
плоских поверхностей, уступов, пазов, 
канавок, их вероятностные причины и 
способы предупреждения («Допуски, 
посадки и технические измерения», 
«Специальная технология»);

• особенности наладки фрезерных стан­
ков общего назначения на размер при 
фрезеровании плоских поверхностей, 
уступов, пазов и канавок («Специаль­
ная технология»);

• организацию рабочего места и требова­
ния безопасности труда при фрезеро­
вании плоских поверхностей, уступов, 
пазов и канавок («Специальная техно­
логия») и др.
Учащиеся должны владеть к началу 

урока следующими умениями:
• анализировать чертёж и технические 

требования, предъявляемые к качеству 
детали («Машиностроительное черче­
ние», «Допуски, посадки и технические 
измерения», «М атериаловедение», 
«Производственное обучение»);

• проектировать простейшие технологи­
ческие маршруты фрезерной обработки 
деталей сложностью 2 -3 -го  разряда 
(«Специальная технология»);

• налаживать фрезерные станки раз­
личных модификаций на фрезерова­
ние плоских поверхностей, уступов, 
пазов и канавок (установка, выверка 
и закрепление приспособлений; уста­
новка, выверка и закрепление обраба­
тываемой заготовки в приспособлении; 
установка, закрепление и проверка 
фрезы на биение; установка режимов 
резания на станке при помощи рукоя­
ток коробок скоростей и подач, наладка 
и подналадка фрезерного станка на

*При этом внимание учащихся акцентируется на вариативности проектных решений.
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1 Организационный и мотивационный компоненты урока ПО (3-5 мин.)

2 Актуализация опорных знаний и умений учащихся по вопросам предыдущего опыта (6-8 мин.)

i 2.1 I Іонятйе тетнсмюгачкігаго )  
I процесса |

----------------------- '
f  2.2 Crpyrrypt *1

Технологический процесс -  это 
часть проиэаодстаенного 

процесса, непосредственно 
связанная с изменением 

формы, размеров и свойств 
материалв в целях получения 

детали или ишелия с 
заданными техническими 

требованиями.

• технологического процесса

_ f  Технологическая 
[  oncgBiau

Г 2.3 Понятие *1 
« технологического маршрута |

I ..........................................I Л  Вспомогательный]

[ Техномппесюій І .̂.......................... <»

‘.............. ...........................J Рабочий
[ Ąiihi.......I

I Технологический маршрут -  
! это последовательность 

прохождения заготовки, 
j детали или сборочной 
! единицы по подразделениям 
! предприятия при 
I выполнении

технологического процесса 
изготовления или ремонта.

I 2.5 Принципы базирования 2 .6 1 ірввйло выбора базы л 
первой операции

Базирование -  это придание 
заготовке или изделию строго 

определенного половсения 
относительно выбранной 

системы координат

Приншш 
постоянства баз

Принцип 
совмещения баз

Черяомм технологическая база 
должна иметь достаточные 
размеры, возможно более 

высокую сгатень точности и 
наименьшую шероховатость 
поверхности, должна быть 

использована только один раз, 
а именно при выполнении 

первой операции для 
подготовки чистовых баз.

3 Формирование ориентировочной основы деятельности (0 0 Д) фрезеровщика (25-30 мин.)

3.1 Демонстрация мастером ПО желаемого результата выполнения работы

Анализ чертежа

Назначение объекта труда

Точность размеров (уступов, 
lyaMi^roflbHOłT) паза)

Точность геометрической 
формы (прямолинейная 
форма паза и уступов)

Точность взаимного 
расположения 

(пара;ілельность и 
перпендикулярность 

плоских поверхностей, 
соблю;іенйе угла наююнной 

поверхности)

Анализ заготовки Ж. Выбор оптимального 
технологического маршрута

Осмотром ироаерить 
отсутствие дефектов на 

заготовке. Снять с заготовки 
заусенцы.

Проаерить размер заготовки 
штангенциркулем.

Шероховатость

материал 
(сталь 40Х)_______

Количество деталей (10шт.)

Г 'fimІ-4—

i - i n

■ymj

I

т -Ю 9т 9-гт т -01
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,109 9
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3.2 Формирование новых знаний и способов трудовых действий по выполнению операции

Выбор 
оборудованиа

Горизонтально- 
фрезерный станок 

мод. 6Р81

Выбор
прислособлениа

Выбор режущего 
_инс2̂ мент̂ _

Выбор вспомогательного 
______инструмента

Фреза торцовая 
ГОСТ2435МО 

0*123  mm;Z *S

1

Центровая оправка 
ГОСТ J 5067.75

Концевая оправка

Патрон 
ГОСТ 13791-68

Фрезы концевые 
ГОСТ 17026-71 
D -2 8 mm; Z - 6 
ГОСТ 17024-92 
D*20M M;Z«g
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3.3 Демонстрация мастером ПО наиболее сложных и ответственных трудовых операций 4 Повторение одним, двумя учащимися наиболее сложных и ответственных трудовых операци я
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4 Первичная рефлексия новых знаний, способов трудовых действий и операций (5-7 мин.)

5 Выдача учебно-производственного задания, сообщение критериев оценок за выполняемую работу и расстановка учащихся по рабочим м бст^ у|

Условные обозначения: 1 ~ 1  -  двигательная структура ООД; -  смысловая структура ООД

Рисунок 2 — Структурно-логическая схема формирования комплексных умений на вводном инструктаже урока 
производственного обучения (на примере фрезерования детали «Корпус» кондуктора)
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МЕТОДИЧЕСКАЯ КОПИЛКА ПЕДАГОГА

размер) различными способами в по­
луавтоматическом и автоматическом 
режиме работы (♦Производственное 
обучение»);

• ориентировочной, исполнительской 
и контрольно-рефлексивной основой 
действий фрезеровщика при фрезеро­
вании плоских, параллельных поверх­
ностей, плоскостей, сопряжённых под 
различными углами, а также уступов, 
пазов и канавок (♦Производственное 
обучение»).
Основная деятельность учебных бригад 

(команд) на уроке направлена на выявление 
и запечатление в сознании их участников 
смысловой структуры ориентировочной 
основы деятельности (ООД) фрезеров­
щика при выполнении данного учебно­
производственного задания.

1. Анализ чертежа с точки зрения:
• возможного функционального назна­

чения обрабатываемой детали. Данную 
задачу в отсутствие каких-либо подска­
зок учащимся самостоятельно решить 
крайне затруднительно. Поэтому в 
сценарии предусмотрено предъявление 
кондуктора, в котором они могут иден­
тифицировать ♦свою» деталь, предло­
жить к обсуждению принцип действия 
данного приспособления и прийти к 
совместному выводу о том, что данная 
деталь ♦Корпус» является базовым 
элементом, от которого в значительной 
мере зависит работоспособность при­
способления (мотивационный компо­
нент);

• наличия технических ош ибок. П о­
скольку фрезеровщ ик в своей п о­
вседневной деятельности имеет дело 
в основном с запечатлёнными объек­
тами труда в виде рабочего чертежа, 
то и в данном случае учащимся также 
предъявляется чертёж детали ♦Кор­
пус». Прежде чем приступать к работе, 
всегда надо проверять чертёж детали на 
наличие кгпсих-либо ошибок или неточ­
ностей. С этой целью на некоторые по­
верхности в чертеже умышленно вно­
сятся различные ошибки и неточности 
(для разных бригад разные), влияющие 
на качество изделия. Задача учащихся 
в ходе коллективного обсуждения их 
выявить и оперативно устранить.

Анализ чертежа будет выглядеть сле­
дующим образом:

• анализ точности выполняемых раз­
меров, которые требуют соблюдения 
достаточно большой точности (напри­
мер, ширина паза 20̂ ®’ ,̂ высота детали 
90 ц 2> ширина детали 100 „ ,̂ линейный 
размер 18±0,1 и др.);

• анализ контролируемых отклонений 
расположения — допусков параллель­
ности плоских поверхностей, соблю­
дения угла наклонной поверхности (по 
14-му квалитету точности);

• анализ значения шероховатости поверх­
ностей — Ra 6,3 микрометра (получер- 
новое фрезерование);

• анализ материала, из которого изго­
товлена заготовка, — сталь 40Х (кон­
струкционная, качественная сталь с 
содержанием углерода около 0,4 % , 
легированная хромом до 1 % , остальное 
железо и примеси);

2. Анализ имеющихся припусков заго­
товок на обработку (в данном случае от 2 от 
4 мм). При наличии заготовок с небольшим 
припуском обращается внимание на необ­
ходимость их замены или рационального 
разделения данного припуска (для более 
широких поверхностей припуск чуть боль­
ше, для менее широких — чуть поменьше). 
Кроме того, учащимся разъясняется необ­
ходимость наружного осмотра заготовки на 
отсутствие значительных трещин, выбоин и 
раковин, которые в процессе фрезерования 
не смогут быть устранены.

3. Составление технологического марш­
рута изготовления детали ♦Корпус» в виде 
последовательности эскизов (схем базирова­
ния и обработки), на которых изображены 
деталь с указанием выдерживаемого раз­
мера, режущий инструмент, проставлены 
базовые поверхности.

В ходе реализации задачно-целевой 
стратегии на вводном инструктаже урока 
предусмотрены личная включённость уча­
щихся в различные виды деятельности, 
соревновательность, различные формы 
коммуникации и др., а также использова­
ние мастером производственного обучения 
многочисленных заданий. Ш

Продолжение следует.
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ДИДАКТИЧЕСКИЕ СЦЕНАРИИ ФОРМИРОВАНИЯ КОМПЛЕКСНЫХ УМЕНИЙ УЧАЩИХСЯ УЧРЕЖДЕНИЙ ПТО.
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