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Скважины эксплуатируются при воздействии не очень благоприятных на-
ружных моментов: температуры, пульсации, давления, враждебность среды, 
механического влияния на обсадную колонну скважин. Одной из своевремен-
ных задач, образующихся при эксплуатации скважин, считается контроль 
технического состояния обсадных колонн и, соответственно – увеличения 
срока их эксплуатации. 

К основным видам дефектов обсадных колонн относят: сосредоточенный 
желобной износ замками и трубами бурильной колонны в местах интенсивно-
го искривления и перегибов стволов скважин; порезы и иссечение внутренней 
поверхности труб резцами долот при разбуривании цементных стаканов; де-
формация и смятие обсадных колонн; порывы и трещины по телу труб; сквоз-
ные протертости и ослабления резьб в муфтовых соединениях; потеря герме-
тичности в муфтовых соединениях и по телу труб; коррозионные поврежде-
ния.  

Техническое диагностирование колонн проводиться с применением мето-
дов неразрушающего контроля, а именно методами геофизического исследо-
вания, в соответствии с действующими нормативными документами. К этим 
методам относятся: трубная профилеметрия, электромагнитная дефектоско-
пия, магнитоимпульснаятолщинометрия, гамма-дефектоскопия, акустический 
каротаж, высокочувствительная термометрия, спектральная шумометрия, 
резистивиметрия. 

К наиболее эффективным методам технической диагностики колонн отно-
сится магнитоимпульсная дефектоскопия, основанная на эффекте возбужде-
ния в колонне тока индукции путем воздействия на нее импульсным магнит-
ным полем с последующей регистрацией спада электродвижущей силы, наве-
денной в трубах. По характеру этого изменения определяется толщина колон-
ны и оценивается наличие и характер дефектов. Преимущество метода состо-
ит главным образом в возможности проведения исследований в многоколон-
ных конструкциях. 

Для исследования технического состояния колонн методом магнитоим-
пульсной дефектоскопии используется прибор МИД-НМ-А42. Прибор позво-
ляет исследовать колонны с внутренним диаметром 40–100 мм и с погрешно-
стью измерения толщины стенки трубы ±0.25 мм. 

Постоянный мониторинг скважин выше описанным методом позволит 
осуществить контроль их технического состояния до наступления поврежде-
ний и предусмотреть возникновение осложнений и аварийных ситуаций. 
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