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Сварка под слоем сухого льда проходила при устойчивом горении дуги. При этом не 
наблюдалось разбрызгивания электродного металла. Сварной шов получили ровный, глад-
кий, блестящий, без пор (рисунок 3б) в отличие от сварки в CO2 (рисунок 3а). 

Сравнительный анализ сварочно-технологических свойств, выше представленных 
сварочных материалов, позволили установить, что применение сухого льда в качестве сва-
рочного материала обеспечивает важные сварочно-технологические и металлургические 
функции: стабильное горение дуги, не наблюдается чрезмерного разбрызгивания, образова-
ния пор; обеспечивает надежную защиту зоны дуги и сварочной ванны от попадания возду-
ха. 
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В настоящее время кремний относится к числу основных полупроводниковых мате-
риалов современной электроники. В последние годы его используют в различных сферах, а 
также для создания нетрадиционных источников энергии. Поэтому разработка альтернатив-
ных время- и энергосберегающих технологий, обеспечивающих также снижение стоимости 
конечного продукта, является чрезвычайно актуальной задачей. 

Известно восстановление оксидов активными металлами, такими как Al, Mg. Такие 
реакции, вследствие их высокой экзотермичности, могут быть осуществлены и механохими-
чески: например, восстановление оксида меди алюминием, и методом самораспростра-
няющегося высокотемпературного синтеза (СВС). 

Целью данной работы является безуглеродное получение кремния с использованием 
активных металлов, таких как алюминий и магний методами механохимического синтеза и 
механоактивируемого самораспространяющегося высокотемпературного синтеза (МАСВС) с 
последующим выщелачиванием образующихся примесей 

В работе использовали «аэросил» (наноразмерный SiO2 – d < 10 нм)  и магниевый по-
рошок (ТУ 4312).Смеси диоксида кремния и магния при различных соотношениях обрабаты-
вали в активаторе АГО-2 (объём барабана 250 см3, диаметр шаров 5 мм, загрузка шаров 200 
г, навеска образца 10 г) при различных скоростях вращения барабана и времени активации от 
600 об/мин до 1000об/мин. Активацию проводили в атмосфере аргона.  

Магний является еще более активным восстановителем, чем алюминий, поэтому на 
первом этапе было проведено изучение продуктов механохимического восстановления SiO2 
магнием в среде аргона. 

Проведены исследования влияния состава реакционных смесей на процесс синтеза. 
Рассмотрены эффекты избытка магния в реакционной смеси (при одном и том же количестве 
оксида кремния). Сравнительные эксперименты проведены для следующих составов: 

1. 4,8 г Mg + 6 г SiO2 (молярное соотношение Mg и SiO2 – 2:1, стехиометрия) 




