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Из схемы (рисунок 3) видно, что количество мостиковых связей может увеличится в 
несколько раз, что в свою очередь должно увеличить когезионную прочность жидкого стек-
ла. 
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Борьба с усадочными дефектами в отливках представляет собой одну из сложных за-
дач в обеспечении качества отливок. 

Наиболее эффективным методом борьбы с усадочными дефектами является примене-
ние прибылей, а также сочетание прибылей с применением холодильников и др. [1]. Ликви-
дация пористости не всегда возможна по техническим соображениям. В тех случаях, когда 
пористость не влияет на технологические и прочностные свойства детали, ее не устраняют, а 
лишь уменьшают ее. 

Полная ликвидация в отливке дефектной пористой зоны может быть достигнута при 
выведении ее в прибыль. Наиболее широко применяются прибыли следующих типов: 

- открытые прибыли, которые имеют то преимущество, что позволяют осуществлять 
доливку в них более горячего металла, применение обогрева прибылей за счет электрической 
дуги, уменьшения теплопотерь зеркала металла за счет засыпки поверхности теплоизолиру-
ющей смесью (песок, сухая отработанная смесь). Такие прибыли более просты в изготовле-
нии, но менее экономичны, чем закрытые; 

- закрытые прибыли более трудоемкие в изготовлении, но требуют меньше металла. 
Они бывают округлые, полуокруглые, шаровые и могут выполняться в форме с применением 
обогрева за счет экзотермических, экзотермических в сочетании с отеплительными и только 
отеплительными вставками. 

Закрытые прибыли бывают под атмосферным и сверхатмосферным давлением. 
Прибыль под атмосферным давлением используется в индивидуальном и мелкосе-

рийном производстве для крупных и средних отливок установкой в верхней ее части стержня 
из высокогазопроницаемой стержневой смеси, что обеспечивает сообщение с атмосферой 
после образования твердой корки по поверхности прибыли.  

В результате жидкий металл, теряя температуру и уменьшаясь в объеме, обеспечивает 
питание отливки. В массовом производстве такие стержни устанавливать нецелесообразно. 
Поэтому используют конусные прибыли с земляными болванчиками, выполняющими те же 
функции, что и стержень. 

Наиболее экономичные прибыли под сверхатмосферным давлением, в которых за 
счет установки контейнера с СаСО3 внутри прибыли, создается повышенное давление, спо-
собствующее питанию жидкой фазой кристаллизующегося слоя отливки. Для эффективного 
действия прибыли необходимо создать определенные условия: 

- достаточно точно рассчитать количество СаСО3; 
- начало разложения СаСO3 с выделением СО2 должно произойти после образования 

достаточно прочной корки. 
Эти условия выполнимы при высокой технологической культуре производства. 
При слишком высокой температуре заливки корка еще может не образоваться, а раз-

ложение СаСОз уже началось, а при слишком холодном металле разложение начинается 
слишком поздно. 

http://rep.bntu.by/
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