
151 

УДК 621.78.001.021.81  

 
ЭКОНОМИЧЕСКАЯ ЭФФЕКТИВНОСТЬ  

ПОВЫШЕНИЯ СТОЙКОСТИ РЕЖУЩЕГО ИНСТРУМЕНТА 

 
Иванович А.И., магистр экон. наук, ст. преп.  

Белорусский национальный технический университет 
Минск, Республика Беларусь 

 
В настоящее время существует много методов упрочнения режу-

щего инструмента, что приводит к повышению его стойкости. Эко-
номическую эффективность повышения стойкости инструмента 
можно определить по следующей формуле: 

 
Э = Эт + Эоб, 

 
где Эт – величина экономии за счет снижения технологической себе-
стоимости; Эоб – величина экономии за счет сокращения величины 
оборотного фонда инструмента. 

Величина экономии за счет снижения технологической себестои-
мости определяется по формуле  
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где Цб, Цн  – соответственно цены инструмента до и после упрочне-
ния; tстб и tстн.  – соответственно стойкость инструмента между пере-
точками до и после упрочнения, мин; n – число допустимых перето-
чек данного инструмента; tмаш – машинное время обработки одной 
детали, мин (принимаем по заводским данным); η – коэффициент 
случайной убыли для данного инструмента, N – количество деталей 
для обработки, шт. 

Величина Эоб определяется по формуле 
 

Эоб  = Uоб баз ∙ Цб – Uобн ∙ Цн, 
 

где Uоб баз ,Uобн – величина оборотного фонда соответственно до и по-
сле упрочнения, шт. 
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