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В современных условиях прогрессивные технологические процессы ме-
ханообработки в машино-и приборостроении должны базироваться, как на 
рациональном построении самих операций, так и на специальных средствах. 

Однако используемые универсальные способы и средства контроля гео-
метрических параметров криволинейных поверхностей деталей требуют 
многократного прерывания технологического процесса и приводят к сниже-
нию его производительности [1]. 

В настоящей работе на основе аналитического обзора наиболее извест-
ных теоретических и экспериментальных исследований в области контакт-
ной прочности материалов и науки трибологии определена физическая сущ-
ность механизма взаимодействия соприкасающихся (трущихся)  поверхно-
стей при различных условиях контактирования [2, 3]. 

Одним из путей использования этого механизма в практике механообра-
ботки сможет служить включение в технологическую схему классического 
формообразования изделия (например способом свободной притирки) эле-
ментов, реализующих новый способ диагностики и контроля величины от-
ступления криволинейных поверхностей от заданного радиуса.  

Данный способ основан на измерении оптического сопротивления, воз-
никающего в контакте притирающихся поверхностей детали и инструмента 
и обусловленного в общем случае физически неоднородным состоянием 
контакта, что становится в результате этого мерой его истинной площади и 
фактической оценкой кривизны формируемой поверхности изделия [4]. 

Результаты данной работы могут послужить основой для совершенство-
вания процессов доводки (притирки) криволинейный прецизионный по-
верхностей деталей на полировально-доводочных станках в условиях сило-
вого замыкания. 
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