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В данной статье приводится сравнение современных технологий очистки 

сточных вод от сероводорода, образующихся в процессе каталитического крекинга 
переработки нефти, также приведена разработанная технологическая схема 
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Введение 
Наибольшее распространение в практике очистки сточных вод от 

сероводорода получил метод электрокоагуляционной очистки с 

использованием железных и алюминиевых анодов. Суть способа основана на 

использование постоянного электрического тока для получения растворимых 

анодов коагулянтов, для последующего удаления загрязняющих веществ из 

сточной воды. В некоторых случаях требуется предварительная биологическая 

очистка перед последующей очисткой или доочистка дополнительными 

коагулянтами и фильтрованием. Способ включает в себя окислительно-

восстановительные реакции, процессы разделения веществ и коагуляции, что 

в совокупности позволяет эффективнее удалять сероводород из сточных вод. 

Основными достоинствами электрокоагуляции являются: 

 низкая чувствительность к изменениям условий процесса очистки; 

 универсальность метода; 

 возможность автоматизации; 

 низкие эксплуатационные затраты без учета химических реагентов; 

 компактность оборудования и простота управления установками; 

 высокая эффективность удаления тяжелых металлов, органики и 

взвешенных веществ – до 90%; 

 получение шлама, с хорошими структурно-механическими 

свойствами. 

Из недостатков можно выделить следующие параметры: 

 объем полученного шлама; 

 пассивация анодов при высокой минерализации стоков; 
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 повышенный расход электроэнергии; 

 пожароопасность и взрывоопасность установки за счет выделения 

водорода в процессе эксплуатации; 

 повышенный расход железа [1].  

Методы исследования 

Для решения проблемы по очистки сточных вод от сероводорода был 

выполнен анализа современных технологий и различных методов очистки 

сточных вод от H2S [2]. 
Для очистки сероводородсодержащих сточных вод на 

нефтеперерабатывающем заводе была предложена технологическая схема 

электрокоагуляционной очистки сточных вод. Сточные воды, содержащие 

сероводород поступают в усреднитель (У), где происходит усреднение расхода 

и состава обрабатываемой сточной воды. Далее при помощи насоса (Н), 

который обеспечивает необходимое давление, сточные воды поступают в 

электрокоагуляторе (ЭК) происходит электрогенерация частиц коагулянта с 

последующим взаимодействием данных частиц с частицами сероводорода. 

Смесь сточной воды со скоагулированным осадком направляется в 

вертикальный отстойник (ОВ), где происходит процесс разделения осадка 

коагулянта и осветленной воды. Далее очищенная и осветленная вода 
поступает в емкость для ее сбора (Е), а полученный осадок направляется в 

фильтр-пресс (ФП). 

 
 

Е – емкость накопительная для очищенной воды; У – усреднитель 

разбавленных и концентрированных стоков; ОВ – отстойник 
вертикальный; Н – насос; ФП – фильтр-пресс; ЭК – электрокоагулятор 

с железными электродами 

Рисунок 1 – Технологическая схема электрокоагуляционной очистки 

сточных вод от сероводорода 
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