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шин на шагающих движителях, модернизировать конструкции их опорных баз и механизмов 
шагания, обеспечивая требуемую устойчивость как в статическом положении, так и во время 
передвижения. 
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При щелевом способе производства кускового торфа значительная часть энергии за-
трачивается на привод дисковой фрезы (Рис.1). На величину удельных затрат энергии основ-
ное влияние оказывают конструктивные параметры фрезерующих элементов, схема их креп-
ления на диске, а также физико-механические свойства торфяной залежи, и особенно, нали-
чие древесных остатков (пней) в разрабатываемом слое. 

 

 
Рисунок 1 – Схема фрезерования торфяной залежи дисковой фрезой: 

1 – диск;  2 – фрезерующие элементы;  3 – отбойная плита;  4 – кожух;   
5 – направляющий козырек;  6 – шнек-формователь;  7 – древесные включения/ 

 
В общем виде мощность, необходимая для работы одной фрезы, 

подтркптфр NNNNNN ++++=1 , кВт                                       (1) 
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где Nт и Nn – мощности для фрезерования торфа и пня; 
      Nк – мощность на сообщение кинетической энергии сфрезерованной массе; 

      Nтр – мощность для преодоления трения волочимого фрезой материала; 

      Nпод – мощность на подъем сфрезерованной массы. 

Мощность, необходимая для фрезерования торфа, 
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где αм – местная пнистость торфяной залежи; 
      ep – удельное сопротивление резанию, Вт·с/м3; 
      Q – производительность по ходу машины, м3/с; 
      vn – действительная скорость машины, м/с; 
      B, Н – ширина выработки и глубина экскавации торфа, м; 
      η – КПД передач от вала двигателя до дисковой фрезы. 

Мощность для фрезерования пня 
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где epδ – удельные затраты мощности для фрезерования древесных включений 7, которую 
можно принять пропорциональными ep, Вт·с/м3; 
      Кс = 100 – коэффициент пропорциональности; 
      α – пнистость торфяной залежи. 

Мощность на сообщение кинетической энергии сфрезерованной массе 
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где ρм – плотность сфрезерованной массы, кг/м3; 

      vv – скорость массы, сообщаемая ей дисковой фрезой, м/с. 

Мощность для преодоления трения волочимого фрезой материала по внутренней по-
верхности кожуха 4: 
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где f – коэффициент трения между волочимым материалом и кожухом; 

     ωф – угловая скорость вращения фрезы, с-1; 

     R = Dф/2 – наружный радиус фрезы по концам фрезерующих элементов, м; 

      αв – угол волочения, рад; 

Мощность на подъем сфрезерованной массы 
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где hn – высота подъема материала фрезой, м. 

Таким образом, суммарные затраты мощности для работы одной фрезы  



135 
 

13,1304,098,105,006,100,11 =++++=фрN  кВт,                                   (7) 

Основной составляющей является мощность на фрезерование пня. При работе машины 
она может изменяться в широких пределах вызывая пиковые нагрузки в приводе фрезы. Это 
следует учитывать в расчетах на прочность элементов конструкции рабочего органа. 




