
иметь максимума, а следовательно, не будет пиков на графиках 
Сз = f  (’̂ )  ' В этом случае процесс перестройки структуры 

происходит медленно, сообразно действию внешней нагрузки*
Режим нагружения торфа при уплотнении й і^ает существенную 

роль* G точки зрения торфяного основания под нагрузкой наиболее 
невыгодно мгновенное нагружение и, напротив, наиболее выгодно -  
медленное, постепенное увеличение удельной нагрузки. Однако сжатые 
сроки строительства часто исключают возможность медленного наі'ру- 
жения, поэтому необходимо знать оптимальные нагрузки, не позволяю
щие торфяноілу основанию разрушиться, но способствующие быстро
му упло^'нению грунта. Проведенные нами исследования позволяют сде
лать вывод о необходимости проведения массовых испытаний с различ
ными видами торфа и разныміі степейями разложения с тем, чтобы до
вести результаты до уровня номограмм. Это позволит не только іфо- 
гнозировать оптимальные величины уплотняющих нагрузок, но и оцени
вать состояние грунта под сооружением.
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ДЖОРШЩОНННЕ ИОШТАБШ ПОЖЭТММЮВЫХ ТРУБ

Для проведения испытаний цельных труб и труб с малыми отвер
стиями, изготовленных из полиэтилена низкого давления высокой плот
ности, определения дояус^тимых усилий сжатия, а также проверки ре- 
лаі^сацйонных способностей труб прйійенялсн модернизированный винто
вой ддшамометтхический пресс Он состоит из установочного
механизма перемещения с дина/лометрическшл кольцом и индикатором 
часового типа, силоиБмерительного устройства, сташпіы, попере'Вінн 
и двух цилиндрических стоек, между KOTopiivv  ̂ закреіь№шсь пг.:мг,̂ ’-H- 
леноБые трубы со сквозными дишдетрамл отверстий на поверхгшсти 
от IO до 27 т .  Это дало зозможность получить различн-'Ю- скв?лч:ссп. 
Фру(5 QfJi нушя (труба без отверстий) до I  о, 63 %* СкБажност! окре
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делялась как ■ отношение общей шющаци поверхности ■ отверстий-на тру
бе  ̂ повержюсти { S r p ) ,  БЬф̂ щенное в процентах. Для
увеличения фильтрационной способности некоторые трубы были выпол
нены C фаской. Это позволило увеличить их скважность от G ~ 1,8бД  
до C =■ 15,63-^, не ухудшая прочностных свойств.

Испытывалшсь трубы с наружным дйаіметром Д.нар. 160 ші и 'виут-
ренщм , Д̂ і̂  = 140 Ш1 (толщина IO вм). Проверка гірочностішх свойств
труб C Д. = 200 №я показала, что допускаемая дефоргяавця трубыV. ---------- л- . - г - . ;  , -

(20 %) происходила при нагрузке P = 2625 H (коэффициент увеличешш 
нагрузки составил 16 ^). • л : • ;

В табл.I представлены результаты испытаний труб (Д̂ ^̂ р̂' "160 шл) 
при статическом радиальном нагружении через 500 H с интервалом-вре,'- 
мени 10,40,60 и 80 с. Площадь поперечного сечения трубы по наружно
му диагиетру равнялась 201 см .̂ Через 40-60 с после нагружеічйя о}Ц)е- 
делялись большая и малая оси эляшпса и его площадь поперечного се
чения. Следует отметить, что при сжатии трубы не наблгюдаяюсь равно
мерности деформации большой и малой осей эяишпоа, что определяет 
различную площадь поперечного сечения труб.

■ Таблица-1 .
Влйяшіе скважности пояшэтиленовых труб (Д̂ ^̂ р =160 ш) 

на их деформацию (мія) при различных статических нагрузках

Скважность труб, %
4; «У -̂TvC-C ̂  JLX

...........п .7 5 ,8 2 ].:.. 3 ,49.. V o  ^
500 5 , 1 2 , 8 2 , 2 - 1 ,8 .  -

1000 . 1 1 , 8 8 , 5 7 , 2
1500 2 2 , 8 1 7 , 9 ■ 1 5 , 6 1 2, 1

Результаты обработки данных показали, что с увеличешем',скваж
ности труб до 11 ,7  % их деформация возрастает C 1 ,8  до ,5 , Т.мм при 
статической нагрузке P = 500 Л, с 5 ,8  до I I ,8 ,мм при P = 1000 Н , -  
C 12,1 до 2 2 ,8  MM при P = 1500 Н. C двухкратным увеличением нагруз
ки дефохжация труб возрастает в 2,3 раза при одинаковой скважіюстй, 
а о увеличением нагрузки в 3 раза деформация'возрастает в-4 ,47  раза. 
Можно сделать вывод, что деформация труб наиболее интенсивна в.ин
тервале нагрузки 1000-1500 Н, что необходимо учесть при их производ- 
ОТБ0ННОМ использовании.
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Проведбііные на іфсссб ДМ-ЗШ йсслбдовшійд йо релйксшцій поли*" 
этиленовых труб при ыаксимапьис допустимоа де^юрмощш i 7-20 % (от
наружного дисиметра) приведены в табл ,2 .

 ̂ Таблица 2
опытные данные по остаточной де^рыащш труб (Дц.,|,р- 

■ при маі с̂ішально допустимой де{1юрмш.ши

Скважность 
трубы, %

4,12

1,86

Вреші оста* 
'точной дерор 
мадии, C

Mcuiaa ось , 
элишпса, шл

Большая ось 
эллішса, МІЛ

Шіошгідь поперечно
го сечешйі трубы 
после деп^^рмацим,

CM '

ij
20 

.. 4Ь 
90 

136 
■ О 

20 
45 
90 

135

132.0
150.1
153.2
155.0
156.0
132.0
148.2
153.3
154.2
154.2

176.0
169.1
166.1
165.5 
164,9
176.0
169.1 
165,7
164.5
164.5

182.4
197.8
199.4 
200,7
200.9
182.4
194.4 
198,1
199.5
199.5

Из полученных данных следует, что более интенсивной релакса- 
щ!и'. подвергаются трубы с большей скважностью. При увеличении 
скважности труб u 2 ,2  раза разница малой и большой оси эллипса 
труб составляет 1 ,5-2  ,

Следует отметить, что интенсивной релаксации подвергаются 
трубы в начальный, период снятия статической н а і^ з к й  в течение 
20 с . Далее изменение размеров трубы и ее оечвшш идет незначи
тельно (20-100 с ).П о сл е  этого релаксационные явления труб практи
чески не происходят. .

101


