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В статье представлены современные требования поддержания высо-

кого уровня промышленной безопасности при дегазации газгольдеров в 

газовой отрасли Республики Беларусь. Обеспечение безопасного выполне-

ния газоопасных работ, а также необходимость подготовки внутренней 

поверхности газгольдеров для технического диагностирования и ремонта 

требует внедрения в газоснабжающих организациях новых энергоэффек-

тивных и экологичных производственных процессов и оборудования. Опи-

саны функциональные назначения и достоинства разработанного дегаза-

ционно-вентиляционного устройства ДВУ-ФС-1/450. 

 

Как известно, длительная эксплуатация оборудования, применяемого в 

газовой отрасли, приводит к деградации металла, при этом повышается 

предел текучести, снижаются показатели пластичности. Деградация ме-

талла, например, газгольдеров, при длительной эксплуатации, неудовле-

творительном техническом состоянии увеличивает вероятность частично-

го или полного разрушения конструкций, в связи с чем, особую актуаль-

ность приобретает необходимость решения вопросов обеспечения надеж-

ности эксплуатации газгольдеров за счет повышения качества техническо-

го диагностирования. При этом, с увеличением срока службы технологи-

ческого оборудования сокращаются промежутки его межпериодного осви-

детельствования. 

Надежность резервуаров определяется, в первую очередь, свойством его 

конструкции выполнять функции приема, хранения и отбора из него нефти и 

нефтепродуктов при заданных технических параметрах. Оценка уровня 

надежности и долговечности газгольдеров и его элементов проводится по 

установленным параметрам конструкции, которые определяются технической 

документацией. Определенными критериями, характеризующими эксплуата-

ционную надежность газгольдеров, являются: 

‒ работоспособность газгольдера – техническое состояние, при кото-

ром емкость хранения СУГ способна выполнять свои функции без откло-

нений от параметров сосуда работающего под давлением, установленных 

согласно техдокументации. Для поддержания его работоспособности 
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необходимо организовывать и выполнять в установленные сроки профи-

лактику, раннюю диагностику дефектов, техническое освидетельствова-

ние, а также при необходимости и текущие и капитальные ремонты; 

‒ безотказность работы газгольдера – свойство газгольдера и его эле-

ментов сохранять работоспособность без вынужденных перерывов в рабо-

те. Вероятность безотказной работы служит количественным показателем 

надежности (критерий прочности, устойчивости и выносливости); 

‒ долговечность газгольдера и его элементов – свойство конструкции 

сохранять работоспособность до предельного состояния с необходимыми 

перерывами для технического обслуживания и ремонтов. Показателем 

долговечности может служить ресурс или срок службы. 

Количественная и качественная оценка технического состояния газ-

гольдеров и устранение выявленных дефектов повышает их надежность 

при эксплуатации. Обоснованную оценку можно получить только на осно-

вании комплексной проверки, включающей в себя дефектоскопию свар-

ных соединений, проверку качества металла, контроль толщины стенок 

отдельных элементов, геометрической формы и др. 

Выявление и оценка степени опасности дефектов с научной точки зре-

ния остаются достаточно сложной задачей, требующей многочисленных 

исследований в первую очередь внутренней поверхности газгольдера. 

При этом, регламентирующие нормативно-технические документации 

[1; 2] по методам и средствам неразрушающего контроля учитывающие 

развитие существующих дефектов не имеют широкого распространения в 

области дефектоскопии в силу сложности исполнения и высоких экономи-

ческих затрат проведения контроля. Тем самым задача, обнаружения раз-

вивающихся дефектов, является актуальной как с научных, так и с техни-

ческих позиций. Зачастую обеспечение безопасной эксплуатации опасных 

производственных объектов, на которых используются газгольдеры, оста-

ется недостаточной, и основными сдерживающими факторами являются 

низкий уровень применения методов, выявляющих развивающиеся типы 

дефектов, а также качественная дегазация и подготовка металлической 

поверхности к дефектоскопии. 

Таким образом, в целях обеспечения безопасного выполнения работ на 

объектах газоснабжения, необходимо периодически проводить техническое 

диагностирование и освидетельствование технологического оборудования с 

применением средств дегазации. В связи с этим особое значение приобрета-

ет повышение эффективности дегазации данного оборудования до начала 

проведения работ, с целью обеспечения безопасного выполнения газоо-

пасных работ и возможности применения диагностических приборов, вы-

полненных в невзрывобезопасном исполнении. Дегазационная подготовка 

оборудования в настоящее время является обязательной и проводится с 
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оформлением наряда-допуска и применением специализированного обо-

рудования и технологий дегазации. 

При этом в основу цели исследования положен поиск и разработка кон-

струкции наиболее эффективного технологического оборудования и спо-

соба дегазации, обеспечивающей минимизацию затрат энергоресурсов на 

этот процесс, с возможностью снижения вредных выбросов в окружаю-

щую среду [3], так как проведение дегазации связано со значительным 

выделением различных химических газообразных веществ, содержащихся 

в остатках газгольдеров. 

Внедрение современных энергоэффективных и экологичных техноло-

гий в связке с новым технологическим оборудованием обеспечат поддер-

жание высокого уровня промышленной безопасности на объектах газорас-

пределительной системы. 

Авторами выполнен анализ современных технологий и оборудования, 

применяемых для дегазации и поддержания высокого уровня промышлен-

ной безопасности в газовой отрасли и разработано дегазационно-

вентиляционного устройство ДВУ-ФС-1/450, вид которого и конструктив-

ные особенности представлены на рис. 

Рис. Схема дегазационно-вентиляционного устройства 

Основные принципы, отраженные в разработанной конструкции, с уче-

том особенностей применения и критериев качества дегазации обозначены 

в следующем. В процессе дегазации газгольдера методом принудительной 

вентиляции используются приводные устройства – вентиляторы, оборудо-

ванные электромотором. Последний обязательно должен иметь взрывоза-

щищенный корпус. Для подачи атмосферного воздуха в сосуд монтируют-

ся трубопроводы, причем их конструкция выполнена из искробезопасных 

материалов – брезент или бельтинг и ПВХ материал. 

Особенностью дегазационно-вентиляционного устройства ДВУ-ФС-

1/450 для дегазации газгольдера является: 



 

94 

 

‒ для подачи воздуха используются специальные крышки люка газ-

гольдера, на которых устанавливается ДВУ-ФС-1/450 с воздухопровода-

ми, данная конструкция обеспечивает герметичность блока прохождения 

воздуховода и технологического процесса дегазации; 

‒ атмосферный воздух подают на скорости различных скоростях начи-

ная с 2 м/с, при этом максимальный напор зависит от концентрации паров 

в газгольдере; 

‒ в ходе предварительных исследований определено, что на скорости от 

1 м/с и ниже дегазация газгольдера должна запрещаться, ввиду скопления 

большого объёма взрывоопасных веществ с повышенной плотностью в 

системе отвода дегазационного устройства. 

 

Выводы 

Для повышения уровня эффективности и экологичности работ по дега-

зации, появилась необходимость более детального изучения вопросов, свя-

занных с изучением тепло-массообменных и вентиляционных процессов в 

зоне ведения дегазационных работ. Детальное изучение данных процессов 

распределения тепловой, вентиляционной и газовой динамики при приме-

нении различных технологических процессов и оборудования, позволило 

определить наиболее современные и эффективные пути научно оправдан-

ных технологий дегазации. 
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