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У чебны й м атериал по курсу „С пециальная технология ” для П ТУ  по профессии 
„Э лектром онтер по освещ ен ию  и осветительны м  сетям", "Э лектром онтаж ник по силовым 
сетям  и оборудованию » представляет собой систем у н аучно-технических понятий , отобранны х 
из соответствую щ их базовы х наук, связанны х с развитием  техники , технологии  производств и 
производственной деятельн остью  в области энергетики.

Э та систем а н аучно-техн ических понятий  очерчи вает круг проф ессионально- 
технических знаний учащ и хся , которы е в процессе изучения этого курса долж ны  быть 
доведены  до уровня усвоения, требуем ого  квалиф икационной характеристикой .

Э лектротехнические понятия в основе учебного п редм ета вы ступаю т в качестве 
учебны х элем ентов и, следовательно инструм ентария проф ессионального  м ы щ ления рабочего. 
О сновой вы явления систем  электротехничееких понятий, их содерж ан ия и логики 
познавательной деятельн ости  является логико-дидактический  анализ систем но - структурного 
анализа учебного м атериала по тем е.

На первом  этапе ан али за учебного  м атериала преподаватель рещ ает две методические 
задачи; 1) вы явление п онятийного  содерж ания; 2) его м атериализация с использованием  
приемов структурирования и моделирования.

При рещ ении  этих  задач  мы обратили особое вним ание на вы деление систем 
технических понятий  и п остроение графа, на раскры тие сущ ности  каж дого  понятия на основе 
си м волико-граф ических обозначени й  и построения структурно-логи ческих  схем , а так  ж е на 
то, чтобы каж ды й п оследую щ ий учебны й элем ент вы текал из преды дущ его  и давал материал 
для усвоения последую щ его. В результате нами вы явлена систем ы  понятий и построен  граф на 
примере изучения тем ы : «М он таж  скры ты х электропроводок». А  такж е см оделированы  
учебны е еитуации, которы е д аю т в целом  представление о содерж ании  и видах  деятельности  
учащ ихся. Н априм ер, схем а: «В ы бор м атериала электропроводки  в зави сим ости  от типа 
помещ ений». Э та схем а д ает  представление о видах электропроводки , ти п ах  пом ещ ений и 
электром атериалах, п рим ен яем ы х в монтаж ны х работах, и в то ж е врем я она служ ит 
ориентиром  для вы бора м атериала электропроводки  для конкретны х м онтаж ны х работ.

Т акие структурно-логи ческие схем ы  позволят п реподавателю  не только 
систем атизировать учебны й  м атериал, но и ориентировать учащ и хся на логику  познавательной 
деятельности  на её базе, одноврем ен но углубляя и расщ иряя знания учащ и хся доводя их до 
необходим ого уровня усвоен и я, требуем ого  квалиф икационной  характеристикой .

П ри анализе учебного  м атери ала преподаватель рещ ает такж е и м етоди ческую  задачу по 
вы явлению  общ ности , в сп особах  деятельности  учащ егося при м он таж ны х работах  -  алгоритм  
деятельности.

РЕСУРСО- И ЭНЕРГОСБЕРЕГАЮ Щ ИЕ МЕТОДЫ ФИНИШ НОЙ ОБРАБОТКИ
ОПТИЧЕСКИХ ДЕТАЛЕЙ
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В последнее десятилетие в Республике Беларусь, России  и странах  С Н Г  откры т ряд 
научно-технологических центров в области  энергосберегаю щ их процессов и установок (Н Т Ц  
ЭП У). П ройдя в своем  развитии  целы й ряд  этапов, такие центры  зан и м аю т одно из ведущ их и 
приоритетны х м ест среди  научны х организаций, в развитии новы х нап равлен ий  отечественной 
энергетики и разработке процессов энергосбереж ения в м еталлургии , м ащ ино- и
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приборостроении, а такж е в д ругих  потребляю щ их отраслях эконом ики.
О дной из осн овны х задач центров является создание и использование 

энергоэф ф ективны х технологий , топливо-, энергопотребляю щ его и диагностического 
оборудования, кон струкционны х и изоляционны х м атериалов, приборов для учета расходов 
энергетических ресурсов и для контроля за их использованием  и др.
В оптическом  производстве н а  операции  ф иниш ной обработки  (м елкое ш лиф ование и

полирование) типовой  оптичеекой 
детали  в среднем  отводится до 4 до 8 
часов, что  составляю т около 60%  
общ его  врем ени ф орм ообразования 
изделия. В больш инстве случаев это 
объясняется необходим остью
обеспечения заданны х чертеж ом 
вы соких требован ий  по качеству 
п оверхности  будущ его изделия. В 
техн ологически й  процесс вклю чается 
ряд пром еж уточн ы х вспом огательны х 
операций, которы е в обязательном  
п орядке п редусм атриваю т остановку 
станка, пром ы вку оптической  детали 
и п роведение контрольны х зам еров 
по оп ределен и ю  величины  вы хода 
геом етри чески х  разм еров, за пределы  
ди ап азон а допустим ы х значений [1]. 

м атери альн ы х и энергоресурсов в 
обработки  оп тических деталей

С целью  ум еньш ени я указан ны х вы ш е затрат 
сущ ествую щ ий техн ологи чески й  процесс ф иниш ной 
предлагается введение си стем ы  активного контроля, п остроенной  по ф ункциональной  схеме, 
представленной на ри сунке и п редусм атриваю щ ей  наличие си стем ы  техн и ческого  зрения (С ТЗ) 
с матричны ми телекам ерам и  или  сканирую щ им и лазерны м и датчикам и  [2, 3]. Т акие устройства 
являю тся более эф ф екти вн ы м и  по сравнению  с контактны м и ощ уп ы ваю щ и м и  датчикам и, 
поскольку обесп ечи ваю т дистан ци он ны й  контроль ф ормы  и ш ероховатости  поверхности, что 
особенно важ но при окончательном  полировании оптической  детали , когда лю бой контакт 
изм ерительного инструм ен та с её рабочей  поверхностью  м ож ет привести  к появлению  на 
поверхностном  слое деф ектов в виде ласин  или царапин.
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В соврем енны х услови ях  прогрессивны е техн ологически е процессы  м еханообработки  в 
м аш ино- и п риборостроении  долж ны  базироваться как на рациональном  построении самих
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