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П редм ет “О сновы  обработки  материалов и инструм ент” является одним  из основны х 
предметов специального  цикла при подготовке специалистов в С С У З и определяет, что долж ен 
знать и ум еть вы пускник по обработке материалов резанием  на ун иверсальном  оборудовании, 
на станках с програм м ны м  управлением  при использовании реж ущ его  инструм ента различны х 
конструкций, в том числе и с неперетачиваем ы м и м н огогранны м и пластинами. Больш ое 
внимание при изучении д ан ного  предм ета уделяется п рактическим  работам . О дной из 
основны х работ дан ного  предм ета является практическая работа «Р асчет реж им ов резания при 
токарной обработке», т .к . алгоритм  расчета реж им ов резания при токарной  обработке 
аналогичен алгоритм у расчета реж им ов резания для обработки  д руги х  видов. В типовой 
програм м е для средн и х  сп ец и альн ы х учебны х заведений п редусм отрено проведение такж е 
практической работы  по расчету  реж им ов резания при токарной  обработке с использованием  
персонального ком пью тера. Д ля обеспечения качественного проведения практического  занятия 
по данной тем атике ведется работа по подготовке м етодического  пособия расчета реж имов 
резания как эм пирически , так  и на персональном  ком пью тере.

А Л ГО РИ Т М  О П Р Е Д Е Л Е Н И Я  РЕ Ж И М О В  РЕ ЗА Н И Я  (для Э В М )
Выбор подачи для  черной  и чистовой  обработки. О сущ ествляется с учетом  мощ ности 

станка, ж есткости  си стем ы  С П И Д , качества обрабаты ваем ой поверхности.
Выбор скорости резания. О сущ ествляется исходя из: м арки  обрабаты ваем ого  материала 

и его твердости; марки твердого  сплава; величины  подачи  f„, мм /об; п ериода стойкости 
инструмента. С корость определяется по таблицам  или эм пирически .

Выбор инструмента. П редлагаем ая последовательность вы бора инструм ента позволяет 
наикратчайш им  путем  прийти к  наиболее эф ф ективном у реш ен ию  задачи  инструм ентального 
оснащ ения техн ологического  п роцесса токарной  обработки  и носит реком ендательны й 
характер:

вы бор си стем ы  крепления реж ущ ей пластины ; 
вы бор ти п а держ авки  и ф орм ы  реж ущ ей пластины ; 
вы бор разм ера и геом етрии  передней поверхности  пластины ; 
вы бор ради уса при верш ине пластины  г;
вы бор посадочного  и присоединительного  разм ера держ авки  и посадочного гнезда 
пластины  ;
вы бор марки твердого  сп лава реж ущ ей пластины ;

Выбор присоединительного размера держ авки  и посадочного  гн езда пластины
П ри соединительны й разм ер держ авки  определяется типом  и спользуем ого  оборудования. 

При возникновении н ескольки х  вариантов предпочтение следует отдать  том у, при котором 
сечение держ авки  м аксим ально, а вы лет -  минимален.

П осадочное гнездо в вы бранной держ авке долж но соответствовать ф орм е и размеру 
используемой пластины .

Выбор марки твердого сплава режущей пластины. В ы бор марки твердого  сплава 
реж ущ ей пластины  зави си т от м атериала обрабаты ваем ой детали.

Д ля вы полнения необходи м ы х расчетов использую тся сп равочная литература, каталоги 
реж ущ его и вспом огательн ого  инструм ента ведущ их отечественн ы х и зарубеж ны х фирм, 
пакет программ по расчету  реж им ов резания на ЭВМ .
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