
Традиционно ориентированными на производство ароматических сортов хмеля являются 
Чехия, Словакия, Словения, Франция.

В Германии, Великобритании, Польше, и Новой Зеландии производство хмеля горьких и 
ароматических сортов приблизительно пропорционально.

На основании вышеизложенного можно сделать вывод, что основной характеристикой 
современной сортовой структуры производства хмеля в мире является преобладание горьких 
сортов хмеля над ароматическими, с сохранением данной тенденции на ближайшую 
перспективу, что обусловлено повышенной потребностью мировой пивоваренной индустрии 
именно в горьких сортах хмеля с высоким содержанием альфа-кислот.
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Потери электроэнергии в сетях концерна “Белэнерго” достигают 10-12%, а в системах 
электроснабжения сельскохозяйственных предприятий 15-20% от энергии, получаемой из 
энергосистемы. Следует отметить, что по электрическим сетям протекают значительные 
потоки реактивной мощности (до 1 квар на 1 кВт мощности нагрузки) [1]. В этих условиях 
компенсация реактивной мощности (КРМ) представляет значительный резерв экономии 
электроэнергии. Применение устройств КРМ в системах электроснабжения 
сельскохозяйственных предприятий имеющих часто крайне неравномерный график нагрузки 
приводит к генерации реактивной мощности в сеть при минимуме нагрузки, повыщению 
напряжения на зажимах электроприемников и увеличению, в соответствии с их статическими 
характеристиками, потребления электроэнергии.

Известны различные способы автоматического регулирования реактивной мощности [2]. 
Наиболее перспективным из них является автоматическое регулирование по различным 
комбинированным схемам (по времени суток с коррекцией по напряжению; по времени суток, 
напряжению и направлению реактивной мощности; по току нагрузки с коррекцией по 
напряжению и др. Использование регуляторов реактивной мощности с регулированием по 
коэффициенту мощности с коррекцией по напряжению и току не дает желаемых результатов, 
так как коэффициент мощности не может являться критерием оптимальности режима работы 
электрооборудования [3]. В качестве критерия предпочтительнее использовать минимум 
потребления активной мощности от энергосистемы [4] при регулировании уровня КРМ и 
напряжения с применением, например, устройства для управления оборудованием 
трансформаторной подстанции [5], разработанного на кафедре электроснабжения сельского 
хозяйства БГАТУ.

Активная и реактивная нагрузки потребителей, а также напряжение в узлах системы 
электроснабжения являются, практически, случайными величинами, поэтому КРМ и 
регулирование напряжения, как средства экономии электроэнергии, дают эффект при 
применении устройств [6] реализующих управление в режиме реального времени.
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Разработанный нами проточный термоэлектрический охладитель молока (ТЭОМ) 
представляет собой многосекционный модуль встраиваемый в доильную установку АДМ-8А- 
2. Использование ТЭОМ позволит повысит эффективность первичной обработки молока и 
снизить удельные расходы тепловой и электрической мощностей.

Качество молока оценивается по микробиологическим показателям в соответствии с 
нормативными документами по заготовках молока. Парное молоко содержит бактерицидные 
вещества, которые препятствуют развитию посторонних микроорганизмов. Однако 
бактерицидные вещества парного молока являются активными лишь весьма
непродолжительное время. При понижении температуры молока время активного действия 
бактерицидных веществ значительно увеличивается. Так например, при температуре 18-20° 
парное молоко первого сорта через 3-4 часа переходит во второй сорт, а при температуре 7-8° 
молоко сохраняет качество первого сорта в течение 3 суток.

В настоящее время на молочнотоварных фермах применяют следующие методы 
охлаждения парного молока:

• В бассейнах с проточной водой или водой предварительно охлаждённой холодильной 
установкой.

• В бассейнах с непосредственным охлаждением от встроенного испарителя 
компрессорной холодильной установки.

Оба способа требуют специального технического обслуживания холодильной установки 
и относительно большого времени, необходимого для достижения требуемой температуры 
продукта.

Успешное развитие техники термоэлектрического охлаждения позволяет создать 
термоэлектрический охладитель, который обладает рядом существенных преимуществ перед 
известными методами охлаждения парного молока: большой ресурс работы, компактность 
конструкции, независимость характеристик от механических воздействий и ориентации в 
пространстве.

Разработка техники и технологии охлаждения парного молока требует наличия сведений 
по оптимальному режиму работы ТЭОМ; химическому составу молока поступающего в
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