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ЭКСПЕРИМШАЛЬШ НОСЛ£Ж)ВАНЙі ВЛИЯНИЯ ГАЗОВОГО 
ЗАЗОРА НА ТШООШІН МЕ1ДУ ОТЛИВКОЙ И ФОРМОЙ

Прш литье в кокиль деталей олокной коіфкгўрашій литейная ^оадка 
сплавов выеывает значительный технологические тр;удяости« 

заклинивание I коробление отливок^нониление в них трещин
и ТіД.

Напряжения в отливках воаникают воледствие механичеового 
торможения ;уоадки отливки оо стороны иеталличеокой формы и могут 
быть остаточными и временныіпі«

Усадочные напряжения в кокильных отливках могут быть устране­
ны! если кокиль выполнить на подвижных алементоВ| которые в про*̂  
деосе формирования отливки могут раадвигатьоя на определенную 
величину, ооэдевая тем самым условия для овободной усадки отлив-* 
ки«

Однако появление искусствемного газового аааора между отлив­
кой и металлической формой начинает оуцеотвенно влиять на процеоо 
затвердевания отливки,

В работе исследовалось влияние исокуотвенного газового за-* 
эора на интенсивность теплообшна ій^йду отливкой и формой,

На рио,1 приведена зависимость величины газовой прослойки 
на вреня аатвердевания отливки.

Из Данного графика видно| что с обравованивм меиду отлив­
кой и формой газовой прослойки » о ,1 Ч )|5  мм вреш  
лизации отливки увеличивается в 2 раза, О увеличением газовой
прослойки до е I мм время криоталлиааций продолжает неоколь- 
ко увеличиватьоя, а при >  I  мм практически остается без 
изменений. При толщине гааовой прослойки I  мм тепло в
зазоре раопространяетоя аа очет как теплопроводности, так и тепло­
вого излучения и конвекции. При >  I  мм доля тепла, пере­
даваемого теплопроводнооты), значительно уменьшается и теплота 
передается только за счет теплового излучения в результате чего 
интенсивность теплообмена не зависит от

Существенное влияние иокуоотвенный газовый зазор оказывает 
на температуру формы. Наличие медду отливкой и формой газовой
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прослойки значительно уменьшает прогрев металлической формы, 
причем большое значение имеет время его образования.

X ,3 a s

РиоЛ . Зависимость времени затвердевания отливки от 
величины газового зазора

Действие газового зазора во многом зависит от соотношения 
массы отливки и формы. С увеличением массы формы значительно воз­
растает скорость кристаллизации и охлаждения ртливки, в связи с 
чем влияние его уменьшается.:
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