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В литых быстрореж5̂ щкх сталях при увеличении содержанші уг­
лерода •каблшдае-тс-я повышенная сш'онноет^ь к яа'рбйд^ой’ диявидации, 
заключающейся в образовании ледёбурктпых эдтектик^ состоящих из 
сложных карбидов вольфрама и продуктов распада переохландецкого. 
аустенит^.. Последующее дробление этих эвтсктик и достижекие раз- 

^номерногр распределения карбидной фазы в  Матрице сплава пооред- 
отвом многократной пластической деформации и отжига шзлнетоя 
Беоьма'.продолжительным-f т.рудаемкИ'М* и -дррогостояідйм-процеёсом, 
который не устраняем эти недостатки полностью* Одним из гфф̂ іктйБКых 
путей решения указанной задачи С дается использование методов по­
рошковой металлурги^, что открывает большие возможности'для пслу- 
4eHHHfвысококачественных быстрорежущих сталей, поскольку обеспе­
чивает бфлее равіішерное распределение и дисоперсную форлу карбид­
ных віслючевдй^ .

в данной работе^ использовался порошок стали Р 18,гголученный 
распылением в аргоне. Химический ^ост^а© порошка приведен в таблЛ .

Т а  б л -И ц а I

X и u и ч е с к ИЙ с о с т а в
Материал С Сг W V Si

Сталь Р 18 0,92 5,80 18,0 1,35 0,75 0,216

Прес-&онаШе пршздилоаь в цилиндрических, гермет^иых аж у іах  
КЗ нержавеющей, стали, которые обеспечивали б:еза>шсжте(ЛЬйЫй на: ..гг 

грев хюрошка^ 'top(S8naK под прессование каг{ш.вада да> ітеадератур 
нею ж л,ри ш дерш е 30 шш,

В кбачастзів. йнерт>.онош|теля жпошьаотілса ^м- .
монит: 6аВ, в ре'э.ул1>тат‘е ирессов^шл т ш ш п  партия
цклиндричбскиэс ааготсвок. днамешрЪм ?£),-^0 » v ,

Шк5йН, ^ішішчвскоі^ 06pa6joT ^‘€c.CTW распределёяи©
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плотности и твердости по сечению брикетов, Рез^^льтаты экспери­
ментов, представленные на рис Л ,  показывают падение плотности 
и твердости по .сечению ,брикета от периферии, к центру, что вызва­
но интенсивным затуханием ударной, волны до мере, е продвижения 
от периферии к центру контейнера с порошком.
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Рио.1. Распределение плотности ( I )  и твердости (2) по се­
чению брикета

....Сравнение микроструктур брикётоБ, полученных при 1100 и
1250°С> показало существенное различие между ними. Структура 
брикетов, спрессованных при 1250^0, характеризуется несколько 
увеличенным размером карбидных чаотиц. Кроме того, имеются час­
тицы, окруженные карбидной сеткой. Карбиды, имеющиеся в структу­
ре брикетов, подученных при НОО^С, достаточно диоперсш д кар­
бидных сеток не образуют. .

Прессование при ПОО̂ ^С обеспечивает более равномерное рас­
пределение карбидной фазы, что в конечном итоге после соответ- ; 
ствующей термообработки должно обеспечить более высокие режущие 
и механические свойства инструмента•

В результате проведекной работы показана возможность и 
целесообразность изготовлении крупногабаритных полуфабрикатов 
из порошков быстрорежущей стали.
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