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АКТИВИРОВАНИЕ .ЛРОЦЕСС.А С.ПЕКАНШ ВОЛЬФРАМА

С целью еийяекия темд.ерат^ры. сдеканця вол^^фрамовых: детаг 
лей до технически приеш еш х применяют различные методы активи-' 
рования процессов спекания [ l » P ] t  Наиболее распространенным ме
тодом является активирование спекания никелем.

В свою очередь известно, что имп;ульсное црессование также 
активирует процесс^слекания, особенно в его первой стадии за счет 
увеличения дефектноеояд структуры,, получаемой при динамическом 
нагружении [ 3 ,4

Представляется интересным как с научной, так и с технической 
точки зрения активиравание процесса' спекания высокотемпературных 
материалов при одновременном действии двух факторов.

Исследования проводились на порошке вольфраш о размером час
тиц от Х>.до 7 мкм, насыпным весом 3>6 г /с м -. Добавки никеля вво-^ 
дилиеь в шихту тщательшш смешиванием доайолученйя Ммогенной 
структуры.

* В процессе првеопнания никель, будучи пЛаотичным, как бы вы
полнял роль смазки и опособствовалгііучшей^ П •ьольфрам.
При имиульрдом прессовании в одинаковых убловиях плотность вольф
рама .с никелем несколько выше йЛотйости чистого вольфрама. При 
давлении прессования 6 кбар относительная плотность чистого вольф
рама достигала 64-65J&, а вольфрама о никелем -  70-72%*

Рентгеноструктурный анализ спрессованных материалов показал, 
что изменение кристаллической решетки вольфрама п р  импульсном 
преосовании бщо незначительным, в то время как уширение линий 
НО и 220 для никеля исказало зиачительиое измец^ крисл^адличво • 
кой решетки.

Гидродинамическое прессование чистого вольфрама позволяет 
снизить температуру ейСканий его на 200-250®С для получения той 
же плотности. С добавками никеля температура спекания снижается 
на 30(3-350°С. МикрбприсаДкй никеля Значительно увеличивают до- 
верхностную энергию вольфрамового порошка, что окааываетой на 
актйвацжй процесса спекания [ S j .  Пресоование данного материада. 
импульсными нагрузками прводит к увеличению внутренней энергии 
за счет увеличения дефектности и йокааівнйя кристалдичеокой ре-
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(ііеткк никеля. Поэтому процесс спекания происходит значительно 
актива*: е .

Для сравнения приводим ряд те-мператур спекания вольфрама 
для получения одной и той же плоткиоти при одинаковом времени 
выдернкіі в зависимости^ от •‘Шда^пресоования и наличия микроприсад
ки (таблица’! ) .

Т а б л и п: а I

Материал
гид рос татич е ское

Метод, прессования:

гидродйнамич е ское

W
W t с доб. Ni

22QP°G,
I65Q°C:

20QQ°C
,X300°C

Таким.образом, активированное спекание методом импульсного 
преосования рационально не.-ToąbKo для чистых высокотемпературных 
материадр, ко также и для материалов-.с присадками, в частнос ти 
вольфрама о никелем.

Увеличение поверхностной эцергки порошка вольфрама за счет 
Присадки никеля и увеличение даутренней энергии за счет импульсно- 
гоупреосок^ния -дает"хорошее сочетание йі как результат,, значитель*' 
ное ошжекие температуры спекания высокотемпературных, материалов.
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