
 

 



РЕФЕРАТ 

Дипломный проект: 104 л., 64 рис., 30 табл., 34 использованных источников, 

1 прил. 

 

СБОРНОЕ СВЕРЛО, КРЫШКА, СВЕРЛО С СМП, МЕТОД КОНЕЧНЫХ 

ЭЛЕМЕНТОВ 

 

 Объектом исследования является деталь «Крышка». 

Цель проекта инструментальное обеспечение механической обработки 

детали «Крышка» и проектирование инструментов наладки для её изготовления. 

В процессе проектирования выполнялись следующие работы: проведен 

патентно-информационный поиск и обзор конструкций перовых сверл, 

спроектирована конструкция сверла в соответствии с исходными данными; 

проведено твердотельное моделирование элементов конструкции и ее сборка с 

применением пакета объемного проектирования, разработана технология 

изготовления корпуса сверла с применением современного оборудования; 

разработана инструментальная наладка на фрезерный вертикальный 

обрабатывающий центр с ЧПУ. 

Областью возможного практического применения является экономичная 

обработка отверстий большого диаметра. 

Приведенный в дипломном проекте расчетно-аналитический материал 

отражает состояние разрабатываемого объекта. Использованные в проекте 

литературные и другие источники теоретических и методологических положений 

сопровождаются ссылками на их авторов. 
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