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Пря яыіняяв ляо9одо1'0 getagaa срвнив на рабочей поверхноохя 
матрицы соадаат аатормоханнМй олой, деформация которого по срав­
нению 00 олоеМі itpHAafaKUtMii R пуансону, аатруднена. Вследствие 
неоднородноотя дафорНаши воаникеют дополнйтвльные напрнхония 
1-го родВ| которме оотаютоя в готовой детали И являются остатсн- 
вымя.

В основе анадитямеекого определения таких остаточных напря­
жений лемйт таррема о раагруане^ сформулированная А.А.Илышиныи 

[1 ], оордаоно которой атя напряжения равны рааности напряжений 
в теле i накодяцвмоя под воадейотвием внешне приложенных сил, при 
его плестиЦвоким И упругом Поведении.

редиалвные раотнгияающие напряжения При вытяжке ножно опре- 
делитВ ПО йзвеотНой форыуЛе [г ] i
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предел текучести материала с учетом Пруаинения{
-  наружный радиуо флапца в давНый момент!
-  радиус средней поверхности ияделия!
-  усилие Прижима!
-  толцйна материала!
-  радиус еакруі'лвййя матрицы!
-  ксеффицмект трания.

Напряжений! выеыввемыв треНием на радиусе закругления Haipl" 
цы. распределяются по толщине оОреяца нерввномврно. Со отороНы 
матрнцы они имеют макокмелвную величину, а со стороны пуенооне 
влияние сий трейИн, очевидно, не скааывавтоя. АвтОреми было уста-<
новлено, что акспвришентаЛВНые данпм!і хорошо описываются функциВ!
-----  •' ■'вида . ff

<оггх| =  ь »  {шх) е (2)
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рдаёТ/лІйёіА/ojr)”  ооотввтотввнао аяачввяя нааря*вяяіі« яыэнвввных ' f ' ’ дивами трения, в любой алое и ва Яоверхнооти,
оьприиооапщейся с матрицей}

в -  оояовавие наТуралВЯМХ лотарифноя}
% -  рвосТояниа олой 6Т ййр]^«иай поверхнооти;
К -  коаффицИавт.

учитывая равенотво плоцбдей вйвр иапряхайий, внаываамых ои-: 
лани Трения, -при равномерном рвопрадвЛвЯЙй поадедяих и опионвае- 
ном функцией (8 ) , онрададин ввли<}ин| деКотвиталвното радиалвного 
напрялания» дайствуіоііівго яря; ймтяхна в двбом оаЯвяйяс

(3)

При упругом поведении материале Под воадейотвием рилия вы 
тяжки радиалвные напряхевия опредедяютси по Дмреиении ( ! ) •  >«о. 
они равномерны по воеМу оечевим. беішчййд оотетоинмх напряиевий 
t - r o  роде оогДаоно теореме о разгрувке йОЛучиМ< вычитая ( I )  иа 
(3)}

Авалогичвое выраиениа П^луЧвеМ при определении оотаеочша 
тзнгенциалвных напряхений, иополвауя уоловйа пЛаотИчности

Оценивая вырахеяие (4 ) , Приходим к выводу, что величина оот^ 
точных напряхений t-Po рода В деталях, иапотовленнцх вытяжкой, 
зависит не толвко от ковффйцяентй контактного Трения, во и от 
пласТйчеокях свойотв нотерйела, ёпоообнооти егоьк упрочнению, а 
также параметров инструмента, изделия И затотовнй. Со стороны, 
внешней поверхности в деталях дейетвуют раотяРИваюцие. осевые и 
тангенциалвные остаточные напряжения} слои, примыкающие я внут­
ренней поверхности, иопытывают двухоТороннее охатив.

Вкоперимеятаяввые йооледования атих напряжений по методу ко­
лец я полосок [з]показали хорошую оходимоотв получерных ревулвта- 
тов о аналитическими данными. '
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