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о КОЭФФИЦШТЕ ТРЕНИЯ ПРИ ПЛАСТИЧЕСКОМ УДАРЕ

В настоящей работе для лыядления іаііененйя ноэффядиенто 
трения при высокоскоростной деформирования исяодьаован пласти
ческий удар плоского образцу.

Составной призматический образец, между половинками которое 
го в плоскости симметрии устанавливалась тонкая плаотинка того 
же материала с нанесённой на нее координатной сеткой, деформиро  ̂
вален в штампе для плоской деформации* Региотрировалаоь сдвиго
вая деформация, характеризующаяся углом сдвига •

Используя метод незавпсямости действия сил определялось 
напряжение сдвига Г х ^  , которое в соответствии о [ i j  может 
быть представлено уравнением

где (7 -  нодуль деформации второго рода.
Далее определялся иотинвый коэффициент трения, которым, как 

уі.азано в работе [ 2j  , наэыьэетоя отношение одвнгвюцего нвлряже- 
НИН Гк в точке контактной аоверхнооти к макоииальному сдвигаю- 
«ему напряжению Ттах '* дейогвуюшему в этой точке, т .е .

ДІ- Т»;,.; ,
Г  tmax (2)

Если эа точку контактной поверхности принять особую точку, то

Lk (3)

где ZK-(6s ~ предел текучести.
Очевидно, что в любой точке контактной поверхности образце 

шириной 2 В без учета упрочнения вдоль этой поверхности

В
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Испольаув аавноимость aexjgr аапражвнвюпі ■ дафорыацияна ( I ) ,  
аоіаввыі коаффицаввх срвнія новее бн*ф выражев как

/ и = й 2 л .
^ G'^man (5). ^ к

упшх *
Полагая, чсо утах VM паевого нахервада еохь аедичвва воохояв- 
аая, вавввеввв воаффваВвваа іревнв в ааввомйоохв ох окоросхя да- 

ірвврававня воввх овхь внражево охновевввй

Мій» ̂  Tfu док 
у», cm. (6)

где jH дин ; fĄ cm. 
ком деформяровавив;
ук дин; ук сп1

<■ коаффиввевхм хревия при ударе и охахичео-

•> углы одвига в соохаехохаующих хочках коор- 
ДІВ8ХНОЙ’ оехки прВ ударе и иЯахичеовом дефориировавни.

Оля определеввя угла сдвига при ударе деформировались два 
обрааца о одной в хой > а оворосхьв, один ив обраацов деформиро- 
валоя гладкой, другой -  иеродоватой плихой. Кеходом аеркальвого 
аосхроевия а^еряЛиоВ одвиГРвне деформации вблизи конхактвой по- 
верхВоохй ухЬ у обрааЦов» дафорнированных гладкой пдихой,
И у/^  ~ вероховахой» Юхиваая сдвиговая деформация при уда-
ое о вероховахув плиху опредвдялвоь как

ук дан - y h ~ УЩ (7)

Схахическая деформация обррвца проводидаоь в хом де иханпе 
ооадкой одной.вероховайбй плиХОЙ. Общая схепень деформации при 
осадке раввяЛаоь удвоеввой охеЬбйи деформации при ударе, чхо в 
обоих одучавх ооохвехохвовале раввой сховени деформации прикон- 
хакхного СЛОЯ! ЗанерЯЛбя угол сдвига в ооохвехсхвуюцих хочках 
слоя Ук cm . В  хабЛИЙб І приведены аначОВия углов сдвига и охво 
иевие коэффициейхов хреяия при ударе и схахичаском деформирова
нии в хочках коахакхвой поверхноохи деформированных свинцовых 
обраацов, раопоЛожевіШх на рассхрявии 2 мы друг ох друга ох оои 
до боковой поверхвосхй.
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Т а о л ti д « I
Зваченяе угдод

Углы сдвига иomu Аа AŁtiio tifftsA Точки ковтаятной поверхности
йТпйввпІЙу КЦш
фициевтов трвнім 1-я 2"Я 3-R 4-я 5-я б-Я 7-я

дин рад 0,062 0,176 0,255 0,360 0 ,АД0 0,545 0,562

Уа ”  рад о,одч 0,115 0,167 0,220 0,32Д 0,342 0,360

1,5 1,52 1,63 1,35 1,58 1,55

Натериал обраадов -  овянад наркн О 1« раанары оечевяя 
IS  ̂ Н = 30x30 ЫН. Начадьньл окорое^ удара -  27 н/оек« око- 

рооть статического двфорыирояания -  10 Ыи/нян.
Как видно из таблицы, динаничвскЯй коаффициавт трения выше 

статического. Действительно, коЗффйциеМй треяия есть физическая 
константа дву:г соприкасаощихся поверхностей. Всякие изненевня 
козффициента трения могут быть вызваны ианвневивы овойотв конхав- 
тирувыых поверхностей. Очевидно, в данном олучНе .при ударе прои
зошел нагрев контактной поверхности, что привело я изМевавио 
овойотв свинца и почти не отразилось на стальной валаной плите. 
Повышение температуры привело к увеличению коаффицяентв трения.
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