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лАРАТОІР ТЕЧаіЙЙ МЕТАЛЛА ПРЙ ЫСОКОСКОРОШОЙ

ш м < ь  в ШБііашостй o t  KOHTAratii условий

i*i ;иа0дивааизь а:бчшійа м«0)ВД)іа ири ооа;ц;а иОраацов^г^18И8 uii 
ЙІІ oua/ju ii) 0 вв‘іаш ш нй скррооиями д іформйровйнвя до 

,дШ ы/сок в аенисииос^в o t различных условии ігроьая*
Jiupouvop і’очоіійя udtepMeJia устанавлив^лон ayteu изучааил 

bi îirpooi'i'/iiiypLi дофориированяых образцов и испололиа ноординатишс 
cei'OK,, Рйзінгійо ироцоооа ийсрдоокороотаой осадки во времааи 
нвбл^дааооь о иоыощьи скоростного фотогрофнронааия о использова­
нием CU ір^о і̂него фоз-орагисгра^орв ОФР -  З У .

УоіаноБГійыо, Ч‘хо при осажиьаиии со скороохини даформйроваіШіі 
- 50 -  а ш  ы/сок фрину ЯЛ8СТИЧ0ОКИХ дафориаций движется от 

ідоріеіісго торца к няяодьижному^ Й коыду этапа роспроотраішпйя 
пнаитичсскии дсфирыэциг образец имеет одну и ту же форму (усечап- 
ідіій конус) независимо от условий деформировавий. Ьлиякие зтих 
усливий начинает сказмваті^ся на форме образца только после охва- 
5'0 пласікческой деформацией всего его объема, Ококчвтельная фор- 
из соамениого соразца зависит от отношения его диаметра к высотві 
cf yoŁDBJitl йонтактиого трении и начальной скорости дефорчировавмя.

При соаживапии образцов 1Вл18 им ( Z) * « 1) бойками с
4ińuJot)oU нс орхаости^Б» без смаЗки, со сноростамй дефирмироншшя 
У> -  50 -  2Ш м /сек, как и в случае статической ссадки (Vb«0,00Jii|AJd 
H30 /iiitBtłCT"ri три зоны двфориацииф Отличие ааійіючндтсн в том, что 
о уш личгзйием скорости нируааоь^сн симметрия деформированного 
«cciOiUiHii огносйтельно торцов обрнзца. Зона торможении возле уда­
ряемо! о торіГс'і уиеиььшетсй.

Сііііженіш сил контактно! о трвніш (осадка бойками с чистотой 
ішнбрх)і0і;тй V 9, без смазки) Приводит к цонвлешш при Уп =Іі)0і‘2і)<4'і̂ л«| 
двух шл! деформации. У иенодвижного торца отчетливо винвлнотои 
зова тО|іМіше ‘̂йй в вида параболлоида вршдшшя, основанием которо­
го HbHhevcH неподвижний торец* Эта зона оиавывает расклиниваг; т  
действие на металл, движуищйсЯ со сторони ударяемого торца. На 
гршійнак паршЗоллоидв наблюдаются резкие иамвненин наиравлснин 
ь лаиен, укнэиВаюшие аа згачглелЫше дефо|шаций в э п и  зо!и 

\\\м ОСНДК0 бойками с чистотой поверхностную, со омазний,

у «А. Bbpa аол с nu йI В ЛІ«Н о ей ков
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В0Л0КВ8 иеталлв копируют форму образца, «ри атом во оСтрушто 
образования зон в большом диапазоне отегшнвй доформации»

С помощью скоростной фОТОСЬйМКИ уОТаНОВЛОИО, что ГфИ осэии 
вании обрезцовЯвхЭб мм ( D * Н «г о»5) с напвльннми скоростям^ 
свыше 150 м/сек посла Приходе фронта пластических деформаивй к 
неподвижному торцу, независимо от контектяых условий, доформакция 
последнего идет более интенсивно, чем ударяемого, и к концу про- 
цеооа превосходит по абсолютной величине деформацию ударяемого 
торца. Это приводит к обраЗовеНйЮ при больших отегшиях ооодкя 
двух зон деформации. Первая зона, имеющая форму пераболпоида вря 
щения, с основанием на ударяемом торце, вклипяваетоя во вторую, 
смещая металл в стороны. Влияние контактна.^ уолпвйі^ при ь х т  ска­
зывается на абсолютной величине деформации торцов, причем при раз 
личных условиях трения сохраняется одна и та же форма оброзца 
(кувщинообразная).

Резулътагн исоледоваийя распределения деформаций по высоте 
образцов, полученные о использованием метода координатной сеткі|(, 
подтверждают выводы, сделанные на основании анализа ианрострукту^ 
ры образцов при исследовании характера течения металла в вависй- 
юсти от контактйнх условий.
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