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ИССЛЕДОРАНИВ ГИДРАВЛИЧЕСКИХ СВОЙСТВ ПОРИСТОЙ БРОНЗЫ

Пористые спеченные материалы могут успешно использоваться в 
конструкциях различного рода теплообменных аппаратов / I / .

Основными характериотикани, которые определяют возможность 
применения этих материалов в испарительных камерах являются пори
стость, проницаемость,размер пор. Указанные характеристики необ
ходимы для проведения тепловых расчетов и при разработк'' конструк
ций пористых испарителей / I / .

Материалом в исоледованиях служили бронзовые оферичеокие по
рошки марки БрОФЮ-1, полученные распылением сплава струей возду
ха в воду,о оодернаниен ояова 9,9^ и фосфора 0,87>^* Порошки в со
стоянии поставки подвергались рассеву на механическом сите типа 
"Ротап" с набором сит от 0,05 до 2 ,5  мм. Были выделены следующие 
фракции: -100+63, -I60+IOO,-200+I60,-8I5+200;-400+8I5,-680+400mkm. 
Исследования гидравлических характеристик проводились на образцах 
типа диска диаметров 80 мы и толщиной 8 Им,изготовленных методой 
спекания свободнонаоыпанного порошка в стальную форму. Спекание 
осущеотвлялось в проходной злектричеокой печи в атмосфере диосоци- 

цюванного аммиака о точкой росы не выше -  25°С. Расход газа 2 
л/мин. Спекание велось при температурах 700,750,800 и 850°С. Вы
держка при спекании во всех случаях ооотавляла 1 ч ас /2 /. Пористо
сть образцов определялась методом гидростатического взвешивания. 
Коэффициент воздухопроницаемости подсчитывался на основе зкспери- 
ментов по определению расхода при продувке образцов сжатым возду
хом. Размер пор определяли методом максимального давления газовых 
пузырьков, основанном на измерении давления,которое необходимо 
для прохождения пузырьков воздуха через пористое тело^ пропитанное 
жидкостью с известным поверхностным натяжением /8 ,4 /*

На рис.Х представлена зависимость пористости спеченных образ
цов от іенлератуіш спекания. Из графике видно, что о реличением 
температуры спекания для частиц одной фракции пористость уменьша
ется и тем резче, чем меньше размер частиц Порошка. При одной тем
пературе спекания с ростом ризмера сферических частиц порсшка по-
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риотооть уввличиваеия, Такой характер иаианения пористости объ
ясняется теи,что с увеличениеи размера частиц уменьшается удель
ная поверхность порошка, а,следовательно,снижается и запас его 
поверхностной энергии,в результате чего усадка в процессе выдерж
ки при спекании уменьшается,а пористость воврастает.

размер частиц,MKU
1- (^I00t68)
2 -  (-ІбО+ІОО)
3 - ( -200+160) 
44-315+200) 
54-^00+315) 
64-630+400)

Темпе рату pa,
Рис.1. Влияние температуры опекаішя на пористость

На рис,2 представлена зависимость коэффициента воздухопрони
цаемости от температуры спекания (а) и.размера сферических частиц 
порошка (б ) . Как видно из графика (р и с .2 ,а ), с увеличением теыпе- 
ратуіш спекания коэффициент воздухопроницаемости понижаете^ и 
тем резче,чем меньше размер частиц порошка. Размер частиц порошка 
оказывает существенное влияние на козфіфйцйент воздухопроницаемо
сти (р и о ,^ ,б ). При одной температуре спекания о увеличением раз
мера частиц коэ(ффициен1 воадухопроницаемости возрастает,при этом 
увеличение частиц о -100+68 до -630+400 мкм приводит к увеличе
нию проницаемооти в 8-20 раа« Увеличению проницаемости способст
вует тот факт,что о роотом размера чаотиц порошка возрастает по
ристость, а,слвдоватедьк0| И проницаемое сечение,в результате че
го снижается степень перекртия и иавилиотооти пор,

Зависимооть ореднено рааиера пор от размера частиц порошка 
представлена иа рио,З.Ц»и 0 ^  іММіш|й«Яів сдвиания ороото|і равмара 
аазяю порошка размер пор урашічйваетая^ Ояедует отметить,что об
разцы и8 пороаяа фракций мИМ и 0олв0|опечениые при тем-
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размер чаотиц,шсм
1- <-I00ł«3)i 4-(-3I5+200)
2 -  {-t60+I00);5 -(-^00+315) 

,3 -(-200+160) }6-(-630-rt00)

m ‘Cj

Шf . .

Температура, C Размер частиц^ ШШ
Рис.2,Влияние тешературм спекания (а ) и размера частиц (б) 

на коэффициент воздухопроницаемости

о<
§
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5гоа
аз«
Яо«о

Размер Чаотш$4 мим
Рис.З. Влияние размера частиц На средний размер пор

пературе 700*^, оказалиозь мехаии^еоки нвйрочвыми и во время акс-^ 
перинента разрушилисв. Образцы ие из фран1{ий иорошие -2004І60нкм
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и менее при температуре 850^0 стали непроницаемыми. Таким обра
зом,выбор оптимальной температуры спекания зависит от размера 
частиц порошка и с увеличением размера последних температура спе
кания должна повышаться.

В результате выполненной работы установлена графическая за
висимость пористости, коаффициента воздухопроницаемости и разме
ра пор от температуры спекания и размера частиц исходного порош
ка марки БрОФЮ-1.
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УДК 621.762.001 Л.А.Рапопорт, М.Е.Рутман

КОРРОЗИЯ СПЕЧЕННЫХ МАТЕРИАЛОВ НА ОСНОВЕ ЖЕЛЕЗА 
В ЕДКОМ НАТРЕ

Коррозия железа в обусловлена следующими основными
причинами:

1. Адсорбцией на поверхности металла молекул воды,растворен
ного кислорода и особенно ионов ОН , что приводит к образованию 
хемисорбированного кислорода.

2 . Образованием микрогальваничеоких элементов на поверхно -  
сти металла (а в случае корровии пористых спеченных изделий и 
внутри их), что обусловлено его шероховатостью и гетерогенностью.

3. Изменением аідйвііостй ионов 0ІГ* и в зависимости от кон
центрации щелочного раствора.

Исходя из того,Какая на этих причин является контролирующим 
фіактором,можно судить об интеноивности коррозионного процесса.
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