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ВЛИЙНИЕ РЕЖИМОВ НАПЫЛЕНИЯ НА ФИЗИКО
МЕХАНИЧЕСКИЕ СВОЙСТВА НАПЫЛЕННЫХ МАТЕРИАЛОВ

Основное влияние на физичо-меканйческйе свойства напы- , 
ленных материалов оказывает температура частйц в момент 
их падения на подложку. При более высокой температуре оф а- 
зуютоя более прочные связи между частицами, они лучше де
формируются, что сносббствует более плотной их упаковке, а, 
следовательно, й получению более плотного материала»

Температура частиц, в свою ойередь, зависит от йарамет- 
ров напыления (силы токл, расхода порошка, размеров его 
Частиц, расхода плазмообразуюшего газа, дистанции капьше- 
ний), а такж<» от кож грукшш іюрепкй. Эти параметры долж
ны выбиратьс я иаким оГ'рп'юм, чтобы частицы йри максймвль- 
но возможном |)/н НОІН' in»po?mû  naiponajjncb выше температу
ры nnaBaeHHvi.
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НОЙ плотности от удельного рас- дости от удельного расхода
хода порошка порошка
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'о,іНілііо ;зля получоііПіі л.іпылілпіЫх матарлзлоБ с высокой 
ііло'гіюслыо и прочносгыо необходіімо о«.)оч:печвть условия, при 
которых частицы успевали бы Бзаимодействовагь д̂ >уг с jĉ y-* 
гом до затвердевания, т.е, требуется определенный расход 
расплавленных частиц на единицу поверхности подложки.

На рис. 1-4 показаны зависимости относительной плотносли 
Jp ( отношение реальной плотности к теоретически расчитгишой 
по химическому составу мат^иала), твердости, предела проч
ности при растяжении и сжатии от удельного расхода порошка 
для материалов ПГ-ХН80СР2 (кривая 1), ПГ-ХН80С2Р^З (кри
вая 3), ПГ-ХН80СР4 (кривая 3). На рис, 1 представлена кри
вая только для материала ПГ-ХН80СР2, так как плотноегь его 
практически не отличается от двух других.

Плотность материалов устанавливалась методом гйд|)осіа- 
тического взвешивания (1 ). Прочностные хг^актеристики опре
делялись по методике, изложенной в работе (2),

Из анализа зависимостей мохшо сделать вывод, что с уве
личением удельного расхода расплавленных частиц возрасіаег 
их способность образовывать путем слияния материал, по 
длотности приближающийся к литому. После достижения ош и- 
мального удельного расхода плотность, а также предел проч
ности при растяжении и сжатии остаются постоянными., Посп е- 
Пенное снижение твердости с увеличением удельного расходіі 
порошка можно объяснить сокращением аремг:щи окисле ни si от
дельных частиц после падения их да подложку и, следоьше^^чь- 
но, уменьшением числа твердых включений в напыленном мате- 

‘ риале.
Из графиков видно, что абсолкл ные* значения прочное i и ма

териала, напыленног о с расходом порошка выше оцтймалыюі о, 
ГЮЗВОЛЯЮ1' использовать напыленные материалы для изгшовле- 
НШІ литейной оснас'гки.
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