
РУ, значительно отличающуюся от исходной* Штриховой линией 
на графике показана расчетная кривая изменения межпластин
чатых расстояний для зафиксированных скоростей охлаждения 
исходного чугуна, подсчитанных по формуле £2  ̂• Сравнение 
экспериментальной зависимости с расчетной показывает, что 
полученные опытным путем значения межплаСтинчатых рассто
яний несколько выше теоретических. Это связано с тем, что 
теоретическая зависимость рассчитана для фронта кристаллиза
ции эвтектической ячейки, а экспериментальная получена на 
основании подсчета числа включений, графита по мерной яйней- 
ке окуляра микроскопа. Во втором случае величины межплас
тинчатых расстояний должны быть выше, ввиду того что бра
лись не кратчайшие расстояния между соседними включениями 
графита.

Таким образом, проведенными исследованиями показано, что 
в качестве критерия для оценки структуры графита можно ис
пользовать величину межпластинчатых расстояний, которая оп
ределяется расчетным путем.
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В,Ф, С о б о л е в

О СВЯЗИ МАКРО- И МИКРОЛИКВАЦИИ В ОТЛИ1ВКН

В реальных условиях литья процесс аатвердевания сплава 
сопровозкдается возникновением как дендритной (микро-), так 
и зональной (макро-) ликвации в отливке, В связи с этим 
представляло интерес установить взаимосвязь микро- и макро
ликвации в сплаве.

Исследования проводили на сплаве алюминия с 4,5% меди*
М ш:роликваций меди изучена с помощью микроанализа1Ч>ра 
' ' ДжоэлРезультаты исследования приведены в табл» 1 и на 
рис, 1 (керамическая форма) и 2 (графитовая форма)* На ри
сунках справа приведены линии распределения меди, слева -  
атомов меди по сечению зерна.
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а

Г^ис, 1. МнкролйКБация меди по сечению ртливки  

(к ерам и ческ ая  4^с>рма', X 300): .
а -  центр, б -  0,5 раплуса оаливки, 
в ^ п о в е р х н о с т ь .
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Рис* 2, Мйкрсмійквацйя меди по сечению отливкй 
(графитовая форма, X 600) 
а -  центр, 6 - 0 , 5  радиуса отливки, 
в -  поверхность
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i а блица  1

Усл^>вия
Содержание меди в цилиндрической 

отливке

центр
отливки

15 мм от 
центра 30 мм от центра.

поверх
ность

Керамическая*^рм а
товаярма

4.85
4,33

4,52

4,4а
4,.30 

4,62

4,16

4,66

Из полученных Данных видно, что изменения макро- и микро- 
ликвации по сечению отливки носят противоположный характер* 
Проявление зональной ликвации в прямой и обратной форме оп
ределяется характером циркуляции жидкой фазы в переходной 
зоне затвердевающей отливки «

В процессе этой циркуляции происходит вынос меди из од
ной зоны в другую и изменение состава жидкой фазы в этих 
зонах* При затвердевании обогащение медью жидкой фазы уве
личивает ег концентрацию в твердой фазе* Медь распределяет
ся относительно равномерно по сечению зерна, наблюдается 
лишь незначительное повышенле ее содержарчя в междуосных 
ііромежуткіах* В обеднённых зонах имеет место заметная не
равномерность в распределении меди* По сечению зерна содер
жание меди постоянно и резко увеличивается при переходе к 
междуосным участкам, затвердевающим в последнюю очередь* 
Таким образом, макро-  ̂ и микроликвация в отливке неразрывно 
связаны между со6ч>й.Проявление их в той или иной форме за
висит от характера циркуляции жидкой фазы в переходной зоне 
затвердевающей отливки*
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