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ПРИМЕНЕНИЕ ГУБЧАТОГО ЖЕЛЕЗА ПРИ ПЛАВКЕ
ВЫСОКОЛЕГИРОВАННЫХ ХРОМОНИКЕЛЕВЫХ СТАЛЕЙ

Качество отливок из высоколегированных сталей, работаю
щих при высоких температурах, в условиях термоциклирования 
И газовой коррозии во многом зависит от содержания в них 
примесей, таких как углерод, свинец, мышьяк и др. Основным 
источником примесей при электродуговой плавке хромоникеле
вых сталей, содержащих до 50% хрома и никеля, является 
стальной лом.

Анализ колебаний химического состава сталей марок
Х18Н11СЛ, Х18Н24С2Л и Х18Н35СЛ, выплавленных на 
МТЗ, показал, что одной из трудностей получения качествен
ных сталей является отсутствие шихтовых материалов, обеспе
чивающих требуемое содержание углерода, не более 0,3%. В 
настоящее время обезуглераживание сталей производится с по
мощью длительного кипения ванны и продувки ее кислородом, 
что существенно усложняет плавку.

В связи с этим применение чистого по микропримесям ме- 
таллизованного сырья, содержащего до 0,1% углерода для по
лучения качественных легированных сталей, представляет су
щественный интерес.

Металлизованное сырье, состав которого приведен в табл.1, 
использовалось в шихте взамен 30-50%  стального лома при 
электродуговой плавке в печи ДСП-3 м, что составляло соот
ветственно 7 -15%  от веса металлозавалки.

Губчатое железо загружалось в дуговую печь вместе с ос
тальными компонентами шихты, а также на жидкую ванну. При 
введении металлизованного сырья по последнему варианту,
плавление протекало быстро без заметного увеличения объема 
шлака. Общая длительность цикла плавки стали при использо
вании губчатого железа сокращается за счет быстрого плавле
ния шихты и ускоренной доводки металла по углероду. При 
этом происходит интенсивное кипение ванны и -устраняется 
необходимость продувки стали кислородом. Экспресс-анализ 
стали в течение плавки показал, что после ввода в печь губ
чатого железа концентрация углерода резко снижается и дости
гает требуемого значения.

58



Т а б л и ц а  1,

Вид
метал-
лизо-
ванного
СЫРЬЯ

Feобщ Fe.

Содержание,

SiO- СаО MgO МпО AI2O3

Г убча-
тое 97 92-95 0,5 0,05 0,05 0,26 0,035 0,07 0,08 0,13
железо

М етал-
лизо
ванные
окаты
ши

83,5 4,1 0,1 0,05 -  0,06 0,01 0,08 0,66

Механические свойства сталей опытных плавок характери
зуются более высокими значениями пластичности. Снижение со
держания углерода и вредных микропримесей в стали, получен
ной с использованием губчатого железа, способствует повыше
нию эксплуатационной стойкости отливок.

Из стали марки Х18Н24С2Л были отлиты и испытаны в 
производственных условиях поддоны для печи нормализации. 
Стойкость опытных поддонов на 10... 15% выше по сравнению 
со стойкостью поддонов, полученных по традиционной техно
логии.

На основании полученных результатов разработана и реко
мендована к внедрению технология плавки, которая позволяет 
сократить расход дорогостоящих легирующих материалов и уп
ростить технологию плавки.

УДК 6 2 1 .7 4 .043 :66 9 .715
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О ВОЗМОЖНОСТИ УЛУЧШЕНИЯ СВОЙСТВ  
ЭЛЕКТРОТЕРМИЧЕСКОГО СИЛУМИНА

В настоящее время для получения силумина широко исполь
зуют алюминиево-кремниевые сплавы электротермического спо
соба производства. Сущность этого технологического процесса
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