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Однако, на более поздних стадиях хотя эффект сохраняется, но он носит незначительный 
характер. 
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Выпуск долговечных и эффективных материалов композиционного типа обеспечивает 
надежную работу конструкций и сооружений. Радикальным способом повышения 
долговечности материалов является применение композитов на полимерном вяжущем, и в 
частности с использованием карбамидоформальдегидных смол. 
          Смола КФЖ представляет собой продукт конденсации карбамида и формальдегида: 

 
Карбамидоформальдегидная смола – это водная суспензия, представляющая цепочки 
олигомеров. Переход смолы из жидкого состояния в твердое (образование пеноизола) – это 
процесс “сшивки” соответствующих центров различных олигомеров, при этом образуются 
полимерные связи. Для смолы КФЖ этот показатель 87 – 93 %. КФЖ – однородная 
суспензия без механических включений. Массовая доля сухого остатка не менее 67 + 2 %. 
Время желатинизации при 100 °С 40 – 65с.  Концентрация водородных ионов (pH) 7,5 – 8,7. 
Массовая доля свободного формальдегида не более 0,9 %. Предельная смешиваемость смолы 
с водой по объему, не менее 1:2. 
КФЖ совместно со стабилизатором «Дортех» (многокомпонентный состав на основе серной 
кислоты, включающий пластификатор, гидрофобизатор, сульфоновые кислоты) применяется 
для укрепления грунтов. Для смешения грунта со смолой и раствором стабилизатора 
используются грунтосмесительные установки.  Рабочий раствор стабилизатора «Дортех» 
готовят в емкости для воды, заливая туда необходимое количество стабилизатора и 
перемешивая обе жидкости в течение 3 – 5 мин. При использовании установок непрерывного 
действия грунт, вяжущее и рабочий раствор стабилизатора подаются в мешалку 
одновременно.   При обработке грунта смолой с отвердителем: сначала загружают грунт, затем 
рабочий раствор стабилизатора, перемешивают в течение 10 – 20 с, после чего подают 
вяжущее с растворенным в нем отвердителем и окончательно перемешивают в течение 40 – 60 
с. 
Процесс отверждения смолы в смеси при температуре воздуха +20 °С начинается через 15 – 
20 ч после введения в нее отвердителя. При увеличении концентрации отвердителя 
температуры воздуха процесс отверждения ускоряется. 
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