
~ 

БЕЛОРУССКИЙ НАЦИОНАЛЪНЪIЙ ТЕХНИЧЕСКИЙ УНИВЕРСИТЕТ 

Машиностроительный факультет 

Кафедра «Технология машиностроения» 

;;{ОПУЩЕН К ЗАЩИТЕ 
/заnедУI@Jи. й кафедрой 

С//#// В.К. Шелег _ _...i:.;;.....;;.__ __ 

/J{ПодJIИСЬ) 

«_/.;i__» июня 2023 г. 

РАСЧЕТНО-ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА 
ДИПЛОМНОГО ПРОЕКТА 

«Участок механического цеха по обработке деталей трактора МТЗ-2022 с 
разработкой технологического процесса на вал вторичный 50-1701252. Объём 

выпуска 80000 штук в год». 

Специальность 1--36 0101 «Технология машиностроения» 

Специализация 1 - 36 01 01 01 «Технология механосборочных производств» 
Студент 

группы 30304119 JJvj.J\ r А.Н. Латуmка 
ЩIИЦИOJILI 11 фам IUll 1.11 

Руководитель ст. преподаватель В.И. РоманеНI<о 
ПодrшСЬ. дата ДОIDКllОСТЬ, IUUIЦllllJIЫ 11 фwtlЛllJI 

Консультанты: 

по технологической части (~ 
' / : - подпись, дата 

ст. преподаватель В.И. Романенко 
.1tomкr1ocn., llИИWIOJIW 11 фUJllЛIUI 

1! 
1 

по разделу САПР ~~f/ ст. преподаватель Е.Ф. Коновалова 
подnисr., дата до.nжносп., 11111Щ11алы 11 фiu.uuu1.11 

по разделу «Охрана труда>> lfml(f/llь/Jllll/J доцент Т.П. Кот 
ДOllЖllOctЬ, ШllЩllMЫ 11 ф;:и.11и111я 

по экономической части ст. преподаватель Н.В. Зеленковская 
ДОЛЖИОСП.. llНllЦll!lllЫ 11 ф&1111111Я п~даЛ 

Ответственный за нормоконтролъ С (~ ст. преподаватель В.И. Романенко 
nодлнс ь.. дnтu 

Объем проекта: 
расчетно-пояснительная записка -11!.8 страниц 
графическая часть - 7 листов 
магнитные (цифровые) носители - ..:_ единиц 

Минск,2023 

ДОЛЖJIО<:ТЪ, 1\ИИWIМЫ 11 фlL\JllЛIUI 



~ __, 

РЕФЕРАТ 

Дипломный проект: 1?..8 с., n рис., .35" табл., 14 источник, ~ прилож. 

Участок механического цеха по обработке деталей трактора МТЗ-2022 с 
разработкой технологического процесса на вал вторичный 50-1701252. Объём 
выпуска 80 тыс. штук в год. 

Объектом разработки является техпроцесс изготовления вала вторичного в 
условиях крупносерийного производства. 

Цель проекта: разработать прогрессивный техпроцесс механической 
обработки вала вторичного с технико-экономическим обоснованием принятых 
решений. 

В процессе проектирования внесены следующие изменения в базовый 
техпроцесс: 

1. Предложен метод получения заготовки штамповкой выдавливанием на 
КГllПI в закрытых штампах вместо открытых. 

2. На токарной операции восьмишпинделъный вертикальный токарный 
полуавтомат 1К282 заменен шестиптпинделъным полуавтоматом модели 1Б284, 

что позволило снизить себестоимость изготовления детали за счет уменьшения 
стоимости оборудования и занимаемой производственной площади. 

3. За счет использования mлифовальных наладок произведено 
объединение круглошлифовальных операций, выполнявшихся до и после 
термообработки, с въшолнеяием их на торцекруглошлифовалъном станке ЗТ161, 
что позволило снизить себестоимость изготовления детали за счет уменьшения 
количества оборудования, числа основных рабочих и занимаемых 
производственных площадей. 

4. Две сверлильные операции объединены в одну на агрегатном станке за 
счет применения специального комбинированного инструмента, что позволило 

снизить себестоимость изготовления детали. 
5. Разработана конструкция механизированного приспособления, 

предназначенного для закрепления детали на зубодолбежном полуавтомате 
5А122С32. 

Объектами возможного внедрения элементов дипломного проекта могут 
служить: 

1. Предложенный метод получения заготовки штамповкой на КГПШ в 
закрытых штампах. 

2. Конструкция механизированного приспособления для закрепления 

детали. 

Приведенный в дипломном проекте расчетно-аналитический материал 

объективно отражает состояние разрабатываемого техпроцесса, заимствованные 

из литературных и других источников теоретические и методические положения 

и концеIЩии соnровоясдаются ссылками на их авторов. 
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