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РЕФЕРАТ 
ДипломНЪIЙ проект: 146 стр., 19 рис., 31табл.,14 источников, прилож. 

Технологический процесс механической обработки и упрочнения­

восстановления детали «Фланец шлицевой» 100.МС-02.0009. Объем вьmуска 

- 4000 деталей в год. 
Объектом является техпроцесс изготовления фланца шлицевого в 

условиях мелкосерийного производства. 

Цель проекта: разработать прогрессивные техпроцессы получения 

заготовки и механической обработки крестовины с технико-экономическим 

обоснованием принятых решений. 

В процессе проектирования внесены следующие изменения в базовый 

техпроцесс: 

1. Базовый способ получения заготовки из проката заменен на 

штамповку на ГКМ. 

2. Объединены операции 015, 045 и 075 и заменено оборудование на 

токарный станок с ЧПУ 200НТР; 

3. Объединены операции 025, 035 и 090 с обработкой на вертикалъно­

фрезерном станке с ЧПУ FSS400CNC. 
Объектами возможного внедрения элементами дипломного проекта 

могут служить: 

1. Предложенный метод получения заготовки штамповка на ГКМ. 
2. Объединение операций 015, 045 и 075 и замена оборудования на 

токарный станок с ЧПУ 200НТР; 

3. Объединение операций 025, 035 и 090 с обработкой на вертикально­

фрезерном станке с ЧПУ FSS400CNC. 
Подтверждаю, что приведенный в дипломном проекте расчетно­

аналитический материал объективно отражает состояние разрабатываемого 

техпроцесса, все заимствованные из литературных и других источников 

теоретические и методические положения и концепции сопровождаются 

ссылками на их авторов. 
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