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РЕФЕРАТ 
Дипломный проект: 146 стр., 27 рис., 24 табл., 15 источников, прилож. 

Технологический процесс механичесI<ой обработки и упрочнепия­

восстановления детали <<Вал задний» 8006-2502160. Объем вьmуска - 3000 
деталей в год. 

Объектом является техпроцесс изготовления вала в условиях 

мелкосерийного производства. 

Цепь проекта: разработать прогрессивные техпроцессы получения 

заготовки и механической обработки вала с технико-экономическим 

обоснованием принятых решений. 

В процессе проектирования внесены следующие изменения в базовый 

техпроцесс: 

1) Базовый способ получения заготовки из проката заменен на 

штамповку на ГКМ. 

2) применен токарный двухшпиндеJТhный станок, оснащённъtй 

приводным инструментом НААS DS-ЗOY, что позволило выполнить 

операции 010, 015 и 055 на одном станке, таюке благодаря обеспечению 

высокой точности обработки применение данного станка позволло 

искточитъ операции 040 и 041; 

3) интенсифицированы режимы резания за счет использования 

режущего инструмента Iskar с износостойкими покрытиями и использования 

современной СОЖ в виде эмульсий марки Виттол. 

Объектами возможного внедрения элементами дипломного проекта 

могут служить: 

1) Предложенный метод получения заготовки штамповка на ГКМ. 
2) применение токарного двухшпинделъного станка, оснащённого 

приводным инструментом НААS DS-ЗOY. 

3) Интенсифицирование режимов резания за счет использования 

режущего инструмента с износостойкими покрытиями и использования 

современной СОЖ в виде эмуJТhсий марки Виnол. 

Подтверждаю, что приведенный в дипломном проекте расчетно­

апалитический материал объективно отражает состояние разрабатьmаемоrо 

техпроцесса, все заимствованные из литературных и других источников 

теоретические и методические положения и коIЩепции сопровождаются 

ссылками на их авторов. 
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