
1 
БЕЛОРУССКИЙ НАЦИОНАЛЬНЪIЙ ТЕХНИЧЕСКИЙ УНИВЕРСИТЕТ 

Машиностроительный факультет 

:Кафедра «Технология машинострое11ия» 

~ОПУЩЕН К ЗАI.ЦИТЕ 
J ~аве~й кафедрой 

~ В.К. Шелег 
/, ( 1 дnllCL} 

«!:!...» ga 2023 г. 
(•111 спо, мсс:.11 11, rод) 

РАСЧЕТНО-ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА 
ДИПЛОМНОГО ПРОЕКТА 

«Технологический процесс механической обработки и упрочнения­

восстановления крестовины (дет. 5336-2403060). Объём выпуска 5000 штук в 
ГОД». 

Сnециальность 1 - 36 О 1 О 1 «Техно~ 

Специализация 1 - 36 О 1 О 1 
становления деталей м: 

Студент группы 103О13 1 

Руководитель 

Консультанты: 
по технологичес1<0й части 

по разделу САПР 

по разделу «Охрана труда» 

по эr<ономической части 

Ответственный за 

нормоконтроль 

Объем проекта: 

и технологии упрочнения и вое-

Д.С. Берёз1<0 
llllllЦlllUIЬI 11 фnМJUIШt 

"-~ ....... ~ ... . , ," •ч~ i.j профессор М.А. Белоцерковский 
-- " v ПОШШСЪ, JUml ДОЛЖllОСП., 1 11\llWIWIЫ 11 фa.\l llЛ l lЯ' 

~-19 D':/. ~6. 2"> профессор М.А. Белоцерковский 
r:;ьдn11сь, дm долж11осп., 11111щ111111ы 11 ф11.\11u~11я 

дd JJ. Pf /({!$ст. преподаватель Е.Ф. Коновалова 
ПОДПllСJ., дата ДОЛЖllОСТЬ, ltl111Wt3J1LI 11 фm.tl\ЛllJI 

доцент Т.П. Кот 
долж11осn., llШIUШUIЬI "фa.\lllЛl lJI 

Ш. {PF {)G, J.3 ст. преподаватель Л.В. Бугор 
7'~ ДOJIЖllOcn., 111111W111ЛЫ 11 фo..\lllJJllЯ 

~-lЩ rYf. c G • .Z) профессор М.А. Белоцерковский 
nодn11сь, дm доir.~шость, 111111w1nnы 11 фa.\t1in1111 

расчетно-пояснительная записка - Jl!. страниц 
графическая часть - З:. листов 
магнитные (цифровые) носители - ..о_ единиц 

Минск,2023 

- ---··- - - -- - - ~--· 



РЕФЕРАТ 

Дипломный проект: 171 стр., 36 рис., 29 табл., 14 источни1<а, прилож. 

Технологический процесс механической обработки и упрочнения­

восстановления I<рестовины 5336-2403060. Объем выпусrса - 5000 деталей в 

год. 

Объеrсrом является техпроцесс изготовления крестовины в условиях 

меm<осерийноrо производства. 

Цель проекта: разработать прогрессивные техпроцессы получения 

заготовки и механической обработки крестовины с техmп<о-экономическим 

обоснованием принятых решений. 

В процессе проехстиро:вания внесены следующие изменения в базовый 

техпроцесс: 

1. Объединены операции 015, 020, 025 и 030 и заменено применяемое 

на них оборудование на специальный токарный станок с ЧПУ MCl 721 ФЗ. 

2. Интенсифицированы режимы резания за счет использования 

режущего инструмента Iskar с износостойкими покрытиями и использования 

современной CQ)IC в виде эмульсий марки Виттол. 

Объе1стами возможного внедрения элементами дшшомного проекта 

могут служить: 

1. Объединение операций 015, 020, 025 и 030 и замена оборудования на 

специальный токарный станш<: с ЧПУ MCl 721 ФЗ. 

2. Интенсифицирование режимов резания за счет использования 

режущего инструмента с износостойкими по1срьпиями и использования 

современной CO)IC в виде эмульсий марки Виттол 

Подтвер:ш:даю, что приведенный в дипломном проекте расчетноR 

анЗJПiтический материал объеrстивно отражает состояние разрабатъmаемоrо 

техпроцесса, все заимствованные из литературных и других источников 

~ 



теоретические и методические положения и концепции сопровождаются 

ссылками на их авторов. 
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