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РЕФЕРАТ 

Дипломный проект: 157 стр. , 32 рис., 24 табл. , 14 источника, прилож. 

Участок механического цеха по обработке деталей вала отбора 

мощности комбайна Лида-1600 с разработкой техпроцесса на вал 528-50204-

011. Объем выпуска - 5000 деталей в год. 

Объектом является техпроцесс изготовления вала в условиях 

среднесерийноrо производства. 

Цель проекта: разработать прогрессивные техпроцессы получения 

заготовки и механической обработки вала с технико-экономическим 

обоснованием принятых решений. 

В процессе проектирования внесены следующие изменения в базовый 

техпроцесс: 

1) объединены операции 01 О и О 15 с обработкой 

станке ГС526У; 

на токарном 

2) интенсифицированы режимы резания за счет использования 

режущего инструмента Iskar с износостойкими покрытиями и использования 

совремеююй СОЖ в виде эмульсий марки Виттол. 

Объектами возможного внедрения элементами дипломного проекта 

могут служить: 

1) объединение операций О 1 О и О 15 с обработкой на токарном 

станке ГС526У; 

4) Интенсифицирование режимов резания за счет использования 

режущего инструмента с износостойкими покрытиями и использования 

современной СОЖ в виде эмульсий марки Виттол. 

Подтверждаю, что приведенный в диruюмном проекте расчетно­

аналитический материал объективно отражает состояние разрабатьmаемого 

техпроцесса, все заимствованные из литературных и других источников 

ч 
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