
./ 

БЕЛОt>УССJ\ИЙ НАЦИОНАЛЬНЫЙ ТЕХНИЧЕСКИЙ УНИВЕРСИТЕТ 

Машиностроительный фа1сультст 
Кафедра «Технология машиностроениш> 

ДОПУЩЕН К ЗАЩИТЕ 

/Завед~й кафедрой 
В.К. Шелег ----F-------{noлn11ci.) 

«IJ. » (16 202з г. 
-(•щсло. ~ICCJllt, rод) 

РАСЧЕТНО-ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА 
ДИПЛОМНОГО ПРОЕКТА 

«Ytiacтor< механического цеха по обработке роликового радиального 
сферического двухрядного подшипника 4003124Н (24024М WЗЗ) с 
разработкой технологических процессов на внутреннее и наружное кольца. 
Объем выпуска 20 тыс. комплектов в год. ». 

Специальность l - 36 О 1 О l «Технология машиностроения» 

Специализация 1 - 36 О 1 О J О 1 «Технология механосборочных производств» 
Студент 

группы 10301119 

Руt<0вод1пель 

Консультанты: 

по технологической части 

~ . 

'11f; С. OG. IJJ ст.преп. Н.А. Саковиt1 
....:;_--+~:---- доп:~.11остr.. 1111111111an1~ "фаш1111111 

по разделу САПР ст. прел. Е.Ф. Коновалова 
ло.аnщ:~., дота .llOJl"-110cn., 11111щ11апь1 11 ф;ш11лш1 

по разделу «Охрана труда» Ztшr/J!l.IJS 2/lE доцент Т.П. Кот 
nonn11clf. .anтn долж11uсn" 111111111111111.i 11 ф:Jм11n~1я 

110 экономической части ст. преп. Н.В. Зеленковская 
дuлж11остr.. 111111111111111>1 11 фам11л1111 

Ответственный за нормо1шнтроль ~1, ст.преп. Н.А. Сакович 

Объем проекта: 

расчетно-nоясн1пельнш1 записка - __ страниц 
граф11чесr<ая часть - _листов 
магн1·1тные (цифровые) носители-__ единиц 

Минск, 2023 

Д\VIЖ1111СТЬ, llllllUllWILI 11 фa~ШJlllll 

с 

~~ 



~й, схем, 

1м раздс-

:>тмет1<а 

J вьmол

нении 

,it{ 
llЛllЯ} 

з 

Реферат 

Дипломный проект: 108 с., 23 рис., 39 табл., 12 источников., 5 прилож. 
Участок механического цеха по обработке подшипника 4003124 с разра-

боткой технологических процессов для деталей «Кольцо 

наружное 4003124Н.01» и «Кольцо внутреШiее 4003124.А02». Объём 
выпуска 20000 штук в rод. 

Объектом разработки является технологические процессы изrотовлешш 

колец в условиях меmсосерийного производства. 

Цель проекта: разработать прогрессивные технологические процессы по
лучения заготовок, механической обработки колец с технико-экономическим 
обоснованием принятых решешШ. 

В процессе проектирования внесены следующие изменения в базовый 

технологический процесс: 

1. Предложен более экономичный метод получения заготовок 
колъцераскаткой. 

2. При обработке наружного кольца произведено объединение операций 

005, 015, 025, 035 с заменой оборудования на токарно-фрезерный 
станок НURON Т.МХ 200; 

3. Произведена замена оборудования на операциях. 005, 010, 015, 020, 
025, 030 2 мя тоI<арно-шлифовальными центрами ЕМАG VLC 200 GT; 

4. При обработке внутреШiего кольца операции 005, 010, 015, 020 объ
единены с использованием токарно-фрезерного станка НURON ТМХ 
200. 

5. Произведена замена оборудования на операциях 005, 010, 015, 020, 
025, 030, 035, 040 2 мя токарно-IШШфовалъяыми центрами ЕМАG VLC 
200 GT; 

Подтверждаю, что приведенный в дипломном проекте расчетно-аналити

ческий материал объективно отражает состояние разрабатываемого технологи

ческого процесса, все заимствованные из литературных и других источнm<ов 

теоретические и методические положения и концепции сопровождаются ссыл

ками на их авторов. 
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