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РЕФЕРАТ 

Дипломный проект: 148 стр., З 1 рис., 24 табл., 14 источника, прилож. 

Участок механического цеха по обработке аппарата высеивающего 

СЗП-22.00.000 с разработкой техпроцесса на втулку приводную СЗП-

22.00.602. Объем выпуска - 2500 деталей в год. 

Объектом является техпроцесс изготовления втулки приводной в 

условиях мешюсер:ийного производства. 

Цель проекта: разработать прогрессивные тех.процессы получения 

заготовки и механической обработки втулки приводной с технико­

экономическим обоснованием принятых решений. 

В процессе проектирования внесены следующие изменения в базовый 

техnроцесс: 

1) Объединены операции 005 и 010 и заменено используемое на них 

оборудование на токарно-фрезерный станок с контршпинделем FX-600 

фирмы TAКISA W А; 

2) интенсифицированы режимы резания за счет использования 

режущего инструмента Iskar с износостойкими покрытиями и использования 

современной СОЖ в виде эмульсий марки Витrол. 

Объектами возможного внедрения элементами дипломного проекта 

могуr служить: 

1) объединение операций 005 и О 1 О с заменой оборудования на 

токарно-фрезерный станок с коmршmmделем FX-600 фирмы Т AКlSA W А; 

2) Интенсифицирование режимов резания за счет использования 

режущего инструмента с износостойкими покрытиями и использования 

современной СО)К в виде эмульсий марки Витrол. 

Подтверждаю, что приведенный в дипломном прое1сrе расчетно­

аналитический материал объективно отражает состояние разрабатываемого 

тех.процесса, все заимствованные из литературных и других источников 

у 
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