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Условия труда на рабочих местах литейных участков при изготовлении отливок из мед-

ных сплавов (кокильное и центробежное литье, на машинах для литья под давлением, на уста-

новках непрерывного литья) определяются опасными и вредными производственными факто-

рами, к которым относятся содержание вредных веществ и пыли, параметры метеорологиче-

ских условий, шум, вибрация, электромагнитные излучения, влияние которых на организм 

работающих может привести к заболеванию или травме. Также следует учитывать, что на аб-

солютные значения вышеуказанных производственных факторов влияют многообразие типов 

оборудования, трудоемкие операции, выполняемые зачастую вручную и требующие значи-

тельного физического напряжения. Оценка вышеуказанных параметров проводилась по ре-

зультатам проведенных исследований на рабочих местах участков изготовления отливок из 

медных сплавов и данных работ [1, 6, 7].  

В качестве плавильных агрегатов на участках используют в основном индукционные 

печи (возможно и газопламенные печи). Технологические операции, выполняемые у плавиль-

ных печей, характеризуются выделением вредных веществ в виде пыли и газов (оксид меди, 

оксид цинка, оксид олова, оксид углерода, оксид азота, пыль с содержанием диоксида крем-

ния). Значительное количество пыли выделяется при выбивке и ремонте футеровки плавиль-

ных печей и заливочных ковшей. Специфическими, вредно отражающимися на здоровье ра-

ботающих условиями труда, является пыле- и газообразование при плавлении, разливке жид-

кого металла и обточке отливок. Концентрации вредных веществ и пыли превышают 

предельно допустимые в 1,3-2,1 раза, что соответствует данным работ [ 4, 6 ].  

Метеорологические условия на рабочих местах плавильщиков и заливщиков определя-

ются температурой воздуха, скоростью движения воздуха и интенсивностью теплового излу-

чения. Отмечается превышение допустимых температур на вышеуказанных рабочих местах 

на 4 – 9 оС в зависимости от периода года, интенсивности тепловых излучений при работе у 

плавильных агрегатов и разливке жидкого металла – от 3 до 14 раз в зависимости от выполня-

емой технологической операции, превышение скорости движения воздуха фиксировалось в 

основном в теплый период года в 1,3 – 2, 2 раза, что соответствует данным работ [5, 6].  

Источниками шума являются плавильные агрегаты, зачистные машины и ручной пнев-

моинструмент. Уровни шума на рабочих местах превышают допустимый уровень 80 дБА от 2 

до 14 дБА, что соответствует данным работ [2, 6].  

Источниками повышенной вибрации являются зачистные автоматы и ручной пневмо-

инструмент. Уровень виброускорения общей технологической вибрации на рабочих местах не 

превышает допустимого значения 50 дБ (за исключением работы у зачистных машин), а ло-

кальной вибрации при работе с ручным виброинструментом превышает допустимое значение 

76 дБ, что соответствует данным работ [3, 6].   

Воздействию электромагнитного излучения работающие подвергаются при работе у 

индукционных плавильных печей (загрузка шихтовых материалов, счистка шлака, контроль 

за ходом плавки). Напряженность электрического поля у индукционных печей не превышает 

5 Вт/м2.  

По тяжести трудового процесса профессия литейщиков оцениваются классом 3. 2 

(вредные условия труда 2 степени), категория профессионального риска – средний (суще-

ственный), а по напряженности трудового процесса – класс 3. 1 (вредные условия труда 1 сте-

пени), категория профессионального риска – малый (умеренный).  
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Таким образом, оценка условий труда на рабочих местах литейщиков при изготовлении 

отливок из медных сплавов может быть проведена объективно только при учете всех этапов 

применяемых технологических процессов, типов используемого оборудования и ручного ин-

струмента, продолжительности нахождения в различных условиях и воздействия всего ком-

плекса опасных и вредных производственных факторов, тяжести и напряженности трудового 

процесса.  
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