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Шлифовально-заточные станки с числовым программным управлением 

(ШЗС с ЧПУ) — специализированный вид оборудования, предназначенный для 
изготовления и переточки различных режущих инструментов. Известна 
проблема недостаточной функциональности и низкой производительности 
программного обеспечения (станочных CAM-систем), предустановленного на 
ШЗС с ЧПУ. Более современные версии такого ПО часто не поддерживают 
работу со старыми моделями станка. Кроме технологических задач, CAM-
системы могут использоваться в обучении студентов профильных направлений 
и в повышении квалификации инженерного состава машиностроительных 
предприятий. Однако, комплектное ПО, поставляемое вместе с ШЗС, может 
иметь ограничения, связанные с типом лицензии. Эти соображения показывают 
актуальность создания специализированной гибкой конфигурируемой 
открытой системы подготовки управлявших программ (УП) для ШЗС с ЧПУ 
[1]. Важность задачи обусловлена фактическим отсутствием в настоящее время 
производства в России данного класса оборудования и ПО к нему.  

Для решения данной проблемы авторы разработали программный 
симулятор 5-координатного ШЗС с ЧПУ, который позволяет в автоматическом 
режиме генерировать УП для изготовления различных типов режущих 
инструментов или их отдельных поверхностей и производить их визуальную 
отладку при помощи встроенного симулятора (рис. 1) [2].  

Геометрия инструмента и заготовки импортируется в программу из 3D-
модели в формате .obj, что позволяет симулировать обработку инструментом и 
заготовкой любой формы. Затем приложение генерирует управляющую 
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программу обработки и на ее основе выполняет симуляцию работы станка по 
УП. При необходимости симулятор выполнять отладку любой УП, например, 
написанной вручную на стандартном языке G-code. 

 

 
Рис. 1. Алгоритм работы приложения 

 
Рис. 2. Рабочее окно симулятора 

 
В приложении предусмотрена возможность быстрой перенастройки 

симулятора под любой пятикоординатный шлифовально-заточной станок. 
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