
 

  



РЕФЕРАТ 

 

Дипломный проект: стр. 107, рис. 40, табл. 22. 

 

 УЛУЧШЕНИЕ КОНСТРУКЦИИ ЗУБОРЕЗНОГО ДОЛБЯКА, 

ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ МАРШРУТ, МЕТОД КОНЕЧНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ 

 

Объектом исследования является технологический процесс изготовления 

детали «Водило первого ряда». 

Цель проекта: Изучить существующие конструкции зуборезного 

инструмента, возможности оптимизации технологического процесса, 

разработать долбяк с улучшенной конструкцией, обосновать экономический 

переход на усовершенствованную конструкцию, разработать технологический 

процесс изготовления долбяка. 

В пояснительной записке представлены проектные и проверочные расчеты 

улучшаемого инструмента. В кибернетической части проекта выполнен расчет 

деформаций долбяка в программе конечно-элементного анализа Ansys 

Workbench, с помощью предварительно созданной ЗD-модели в программе 

трехмерного проектирования SolidWorks 2009, результаты которого можно 

увидеть в графической части проекта.  

Результат – спроектированный зуборезный долбяк с модифицированной 

передней поверхностью, технологический процесс его изготовления, 

экономические обноснование его применимости и разработанная червячная 

фреза для обработки долбяка. 

Областью возможного практического применения является создание 

усовершенствованного прямозубого долбяка для нарезания зубьев с целью 

увеличения точности обработки, уменьшения операционного времени. 

Студент-дипломник подтверждает, что приведенный в дипломном проекте 

расчетно-аналитический материал объективно отражает состояние исследуемого 

процесса (объекта), все заимствованные из литературных и других источников 

теоретические и методологические положения и концепции сопровождаются 

ссылками на их авторов. 
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