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Представлен анализ состояния литейного производства в мире, а также в Республике Беларусь. Показана динами‑
ка изменения производственных мощностей, степени загрузки и объемов выпуска отливок по различным видам сплавов. 
Установлено, что структура производимой литой продукции как в мире, так и в Республике Беларусь находится в по‑
стоянной динамике и происходит постоянное изменение соотношения объемов производства из различных сплавов. 
Развитие литейного производства Республики Беларусь в целом аналогично мировому литейному производству, однако 
наблюдаются определенный временной лаг и некоторые отличия в соотношении по разным видам литья.
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An analysis of the state of foundry production in the world is presented, as well as an analysis of the state of foundry produc‑
tion in the Republic of Belarus. The dynamics of changes in production capacities, the degree of loading and the volume of pro‑
duction of castings for various types of alloys is shown. It is established that the structure of cast products produced both in the 
world and in the Republic of Belarus is in constant dynamics and there is a constant change in the ratio of production volumes 
from various alloys. The development of the foundry production of the Republic of Belarus as a whole is similar to the world 
foundry production, however, there is a certain time lag and certain differences in the ratio for different types of casting.
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Анализ состояния литейного производства в мире в период с 2018 по 2020 г. [1] показывает, что про‑
изошло существенное падение суммарных объемов мирового выпуска отливок (примерно на 7 % в срав‑
нении данных 2018 и 2020 гг.) (рис. 1). Падение объемов производства произошло или в крайнем случае 
осталось примерно неизменным в большинстве стран с наибольшими объемами производства, за исклю‑
чением Китая, где производство немного выросло. Это вызвано многими факторами, однако не может 
быть однозначно оценено как общее снижение объемов машиностроения. Здесь нет прямой взаимосвя‑
зи, так как в последние годы заметно увеличивалась доля отливок из алюминиевых сплавов по сравне‑
нию с долей отливок из сплавов на основе железа. Принимая во внимание, что плотность алюминиевых 
сплавов в несколько раз ниже, можно предположить, что при более низком тоннаже количество отливок 
производилось каждый год не меньше.

Анализ состояния и развития литейного производства Республики Беларусь выполнен на примере 
базовых предприятий по  литейному производству,  входящих  в  систему Министерства промышленно‑
сти РБ. Данные производства составляют основной костяк литейных мощностей как предприятий в си‑
стеме Министерства промышленности, так и предприятий республики в целом. Перечень данных пред‑
приятий представлен в [2].
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Рассмотрим развитие производственных мощностей базовых предприятий в течение последних пяти 
лет отдельно по различным видам литья.

Суммарный размер мощностей по стальному литью представлен на рис. 2.
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Рис. 2. Производственные мощности по литью стали на базовых предприятиях

Необходимо  отметить,  что  суммарные  мощности  по  стальному  литью  сократились  и  составляли 
в 2022 г. 94,8 % от уровня 2018 г.

При этом суммарный объем изготовления стальных отливок на базовых производствах увеличился 
с 43,8 тыс. т (2018 г.) до 44,2 тыс. т в 2022 г. (рост 100,9 %) (рис. 3, а), а уровень загрузки мощностей воз‑
рос с 64,65 % в 2018 г. до 68,77 % в 2022 г. (рис. 3, б).

Изменение суммарных мощностей базовых предприятий в течение пяти последних лет по чугунно‑
му литью представлено на рис. 4.

Следует отметить, что суммарные годовые мощности по литью из серого чугуна сократились и со‑
ставляли в 2022 г. 199,6 тыс. т, в то время как в 2018 г. они были на уровне 220,0 тыс. т.
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Рис. 1. Объем производства отливок в мире с 2018 по 2020 г.
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Суммарный объем изготовления отливок из серого чугуна на базовых производствах уменьшился с 
130,0 тыс. т (2018 г.) до 111,1 тыс. т в 2022 г. (рис. 5, а). При этом уровень загрузки мощностей сократил‑
ся с 59,00 % в 2018 г. до 55,67 % в 2022 г. (рис. 5, б).
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Рис. 3.  Объем выпуска стальных отливок в год на базовых производствах (а)  
и уровень загрузки производственных мощностей по стальному литью (б) по годам

 
  

218 928,32 

219 925,12

204 347,30 

198 723,74 

199 551,91

195

200

205

210

215

220

225

2018 2019 2020 2021 2022

П
ро

из
во

дс
тв

ен
ны

е 
мо

щ
но

ст
и,

 т
ы

с.
 т

Год

Рис.4. Производственные мощности по литью серого чугуна (СЧ 10–30) на базовых предприятиях
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Рис. 5. Объем выпуска отливок из серого чугуна в год на базовых производствах (а)  
и уровень загрузки производственных мощностей (б) по годам
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Суммарные мощности по литью из высокопрочного чугуна представлены на рис. 6. Их размер прак‑
тически не изменился за последние пять лет (38,5 тыс. т в 2018 г. и 38,6 тыс. т в 2022 г.).

При этом суммарный объем изготовления отливок из высокопрочного чугуна на базовых производ‑
ствах возрос с 18,3 тыс. т (2018 г.) до 22,6 тыс. т в 2022 г. (рост на 23,5 %) (рис. 7, а). а уровень загрузки 
мощностей – с 47,54 % в 2018 г. до 58,45 % в 2022 г. (рис. 7, б).

Суммарные мощности по литью из алюминиевых сплавов показаны на рис. 8.
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Рис. 6. Производственные мощности по литью высокопрочного чугуна на базовых предприятиях
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Рис. 7. Объем выпуска отливок из высокопрочного чугуна в год на базовых производствах (а)  
и уровень загрузки производственных мощностей (б) по годам
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Рис. 8. Производственные мощности по литью из алюминиевых сплавов на базовых предприятиях
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Следует отметить, что данные мощности по состоянию на конец 2022 г. сократились по сравнению 
с уровнем 2018 г. и составляли в 2022 г. 10,8 тыс. т. Причем сокращение произошло в 2022 г. Возможно 
это  связано  с  объединением  производств  и  переносом  их  на  другие  действующие  предприятия.  Кос‑
венно об этом свидетельствуют увеличение объемов производства отливок из алюминиевых сплавов на 
базовых предприятиях (с 3,39 тыс. т в 2018 г. до 3,48 тыс. т в 2022 г.) (рис. 9, а) и рост загрузки произ‑
водства таких отливок с 28,35 % в 2018 г. до 32,20 % в 2022 г. (рис. 9, б).

Анализ  представленных  материалов  подтверждают  ранее  опубликованные  фактические  дан ные 
[3–5].
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Рис. 9. Объем выпуска отливок из алюминиевых сплавов в год на базовых производствах (а)  
и уровень загрузки производственных мощностей (б) по годам

Выводы
1.  Структура производимой литой продукции как в мире, так и в Республике Беларусь находится 

в постоянной динамике и происходит постоянное изменение соотношения объемов производства из раз‑
личных сплавов.

2.  В последние годы заметна тенденция резкого сокращения производства отливок из стали и се‑
рого  чугуна  и  одновременного  увеличения  доли  отливок  из  высокопрочного  чугуна  и  алюминиевых 
сплавов.

3.  Развитие литейного производства Республики Беларусь в целом аналогично мировому литейно‑
му производству, однако наблюдаются определенный временной лаг и определенные отличия в соотно‑
шении по различным видам литья.
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