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Закрепление заслонки с корпусом устройства и фланцем вакуум-
ной камеры происходит сразу через три элемента. Как и в случае с 
фланцем, служащим для фиксации внутренностей устройства, эти 
элементы имеют 8 отверстий диаметром 9 мм, через которые обес-
печивается болтовое соединение. 
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Этап сборки является не менее важным, чем этап проектирования. 
Перед сборкой устройства все резьбовые отверстия и прочие от-

верстия, поверхности трения и другие ответственные поверхности 
узлов должны быть очищены сжатым воздухом. 

Первоначально надо определиться с базовой деталью, то есть с 
первичным элементом, от которого начинается сборка. Базовой мо-
жет быть как деталь, так и сборочная единица. В нашем случае ба-
зовой деталью выбран корпус. 

Построение процессов общей и узловой сборки может быть 
наглядно представлено при помощи технологической схемы, пред-
ставленной на рисунке 1. Эта схема отражает последовательность 
комплектования изделия и его составных частей. 

К корпусу последовательно присоединяются другие элементы: 
уплотнения, не допускающие перетекание газа из одной полости в 
другую, сопла, стекло, фланец; а также сборные узлы: заслонка и 
вакуумная камера (точнее, ее фланец). Нельзя забывать об элемен-
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тах, служащих для крепления одних деталей с другими, то есть речь 
идет про болты и гайки.  

Процесс сборки наглядно представлен на рисунке 2. 
Следует отметить, что здесь будет иметь место стационарная 

сборка, характеризуемая выполнением всех сборочных операций на 
постоянном рабочем месте, к которому подаются детали и сбороч-
ные единицы собираемого изделия. 

 

 
 

Рис. 1 – Технологическая схема сборки защитного устройства 
 

 
 

Рис. 2 – 3D-схема сборки устройства 
 
После сборки устройство примет вид как показано на рисунке 3. 
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Рис. 3 – Вид на защитное устройство после сборки 
 
См. рисунок содержит как чертеж устройства в сборе, так и 3D-

вид на него с разрезом и без, чтобы иметь полное представление о 
составляющих механизма. 
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