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ния в процессе токарной обработки следует строго соблюдать ре-
комендации производителя. 
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Аннотация: 
В данной статье рассматривается возможность повышения теп-

лоотражающих свойств текстильных материалов путем напыления 
на них металлических покрытий.  

 
Текстильные материалы и изделия из них прочно вошли в жизнь 

современного общества. Следует отметить, что развитие легкой 
промышленности идет по пути увеличения износостойкости тканей, 
то есть продление срока службы изделий из текстильных материа-
лов. В ряде случаев помимо износостойкости важно повысить теп-
лоотражающие свойства одежды. Так, например, это необходимо 
для рабочих литейных цехов, работников МЧС, водителей и штур-
манов гоночных автомобилей и т. п. 

Одним из возможных методов увеличения, как износостойкости, 
так и теплоотражающих свойств текстильных материалов является 
нанесение металлизированных покрытий. В качестве материала по-
крытий для улучшения теплоотражающих свойств чаще всего ис-
пользуются такие металлы как алюминий и медь. 
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Авторы статьи [1] указывают, что при формировании вакуумно-
плазменных покрытий на ткани отмечаются изменения теплоотра-
жающих свойств изделий из тканей. На рисунке 1 представлен гра-
фик, который показывает, как изменяется температура пластины, в 
зависимости от ее защиты. Исходя из графика видно, что пластина 
защищенная от действия ИК излучения мощностью 250 Вт с экра-
ном из полиэфирной ткани, покрытой слоем алюминия, нагревается 
до 30 °С за 25 минут, подобная пластина без металлического по-
крытия нагревается до 56 °С, а та же пластина, только не защищен-
ная экраном, за такой же промежуток времени нагревается до 83 °С. 
 

 
 

Рис. 1 – Температура зачерненной металлической пластины в зависимости 
от продолжительности воздействия источника ИК излучения: 

1 – без экрана; 2 – с экраном из полиэфирной ткани; 3 – с экраном из полиэфирной 
ткани, покрытой слоем алюминия 

 
Таким образом, полученные результаты экспериментальных ис-

следований подтверждают значительный рост теплоотражающих 
свойств тканей при формировании на их поверхность металличе-
ских покрытий. В связи с этим есть необходимость в более деталь-
ном изучении технологий, которые обеспечивают формирование 
металлических покрытий в вакууме. 
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Аннотация:  
В данной статье будет рассмотрена вакуммная печь для термо-

обработки деталей с газовым охлаждением, ее достоинства и недо-
статки, а также выбор системы охлаждения для получения более 
хорошего результата. 

 
В настоящее время широкое распространение в области термо-

обработки деталей получило устройство вакуумной печи, которая 
позволяет проводить практически любой вид термообработки: газо-
вая закалка, отпуск, цементация, нитроцементация, карбонитриро-
вание, отжиг, вакуумная пайка, плазменное нитрирование, спекание 
керамики, спекание порошков металлов, дегазацию при литье и 
многое другое. При всем этом немаловажное место имеет и охла-
ждение деталей в печи. 

На производстве чаще всего используют вакуумные печи для 
термообработки деталей с газовым и масляным охлаждением. [1] 

Принцип работы газовой системы охлаждения следующий: садка 
может быть охлаждена в вакууме, так же в инертной атмосфере или 
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