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Аннотация. В работе представлены результаты по различным способам нанесе-

ния защитных покрытий на основу фильтра – сетчатые стеклоткани. Отработаны режи-
мы сушки фильтрующих элементов. Проведены лабораторные испытания. 
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Abstract. The paper presents the results of various methods of applying protective coat-
ings to the filter base – mesh fiberglass. The drying modes of filter elements have been 
worked out. Laboratory tests were carried out. 
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Введение. Проблема чистоты литейных сплавов относительно газовых примесей 
и твердых неметаллических включений, несмотря на успехи современной технологии, 
до настоящего времени не теряет своей актуальности. За счет снижения количества не-
металлических включений и растворенного водорода, а также рафинирования жидкого 
металла представляется реальная возможность существенного повышения качества ли-
тейных сплавов. 

Одним из способов практического решения проблемы является рафинирование 
расплавов путем процеживания их через специально изготовленные фильтры. Разви-
тие этого эффективного способа очистки расплавов сдерживается сравнительно высо-
кими затратами на производство одноразовых фильтрующих элементов, что требует 
изыскания и опробования более термостойких материалов, ранее не использовавших-
ся для этих целей. 

Основная часть. Для очистки от неметаллических включений расплавов метал-
лов при заливке их в полость литейной формы используют фильтры из керамики или 
сетчатые. Последние применяются преимущественно для фильтрации расплавов на ос-
нове алюминия с использованием сетчатого материала типа ССФ на основе алюмобор-
силикатных составляющих. Они обладают относительно невысокой термической стой-
костью (до 800–850 ºС) [1–3]. При литье серого чугуна используются более термо-
стойкие сетчатые фильтры на основе кремнеземных сеток типа КС [4, 5]. В исходном 
состоянии сетки обоих типов (ССФ и КС) представляют собой мягкие ткани, что вызы-
вает определенные затруднения при установке их в литейную форму. Для придания 
сеткам необходимой технологической прочности и жесткости используют специальные 
связующие пропитки (лигносульфонат, резольные смолы и другие органические связу-
ющие). При контакте с жидким металлом связующие разрушаются и сетки утрачивают 
жесткость, что отрицательно сказывается на процессе фильтрации. 

Для сохранения исходной жесткости и прочности подготовленных фильтров,  
а также для расширения возможностей указанного способа фильтрации жидких распла-
вов необходим поиск более термостойких связующих. 

Определенный интерес с этой точки зрения представляет этилсиликатные связу-
ющие, используемые при изготовлении литейных форм для литья по выплавляемым 
моделям. В исходном состоянии этилсиликаты не обладают связующими свойствами, 
они не растворимы в воде. Для придания этилсиликатам связующих свойств, необхо-
димо их гидролизовать, то есть, присоединить воду. С этой целью используют раство-
рители: этиловый спирт, ацетон, соляную кислоту. Отрицательным моментом их ис-
пользования является низкая технологичность: многооперационность процесса и боль-
шое количество используемых материалов. В последнее время появилось достаточно 
большое количество предложений по замене указанного дорогостоящего и не техноло-
гичного связующего для данного процесса. Речь идет о так называемых кремнезолях, 
представляющие собой коллоидную дисперсию двуокиси кремния в воде. Кремнезоли 
получают методом удаления ионов натрия из жидкого стекла (Na2O·SiO2·nH2O) при 
пропускании его через катионитовую смолу. При их использовании процесс суще-
ственно упрощается за счет исключения предварительной стадии – гидролиза связую-
щего, в результате которого выделяются нано размерные частицы диоксида кремния 
связующие зерна огнеупорного наполнителя в прочный конгломерат [6].  

Известна кремнезоль с торговым название «сиалит-20», выпускаемый по ТУ2145–
003–43811938–2010. 

При применении «сиалит–20» рекомендуется использовать этилсиликат ЭТС–40 
при подготовке суспензии, обеспечивающей получение максимальной прочности ли-
тейных керамических форм. Это связано с гидролизом этилсиликата в щелочной среде, 
создаваемой сиалитом [7]. 
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