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В дальнейшем при пересечении ВОЗ бурят шпуры и производят идентификацию 
запахов газов с эталонной базой, и определяют степень выбросоопасности пород по их 
совпадению или превышению экстремальных значений базы. Измерение показателей  
и сравнение производят опять-таки с помощью прибора определителя запахов.  

В результате прогноза увеличивается скорость определения степени выбросо-
опасности, повышается безопасность ведения горных работ, и возможно снижение объ-
ёма противовыбросных мероприятий при не экстремальных показателях запахов газов. 
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Аннотация. Системы оптического неразрушающего контроля на основе техниче-

ского зрения активно применяются в различных отраслях промышленности. Эффектив-
ность использования оптических методов обусловлена возможностью проведения ди-
станционных (бесконтактных) измерения, высоким быстродействием и разнообразием 
фиксируемых параметров исследуемого объекта. Благодаря развитию аппаратных 
средств вычислительной техники, оптические методы контроля могут быть автоматизи-
рованы и интегрированы в состав систем автоматического управления технологическими 
процессами. В данной работе предложена реализация системы технического зрения для 
контроля положения расплава в индукторе электромагнитной левитационной печи. 
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Введение. Бесконтактная плавка металлов в электромагнитном поле во взвешен-

ном состоянии является одним из наиболее перспективных способов получения чистых 
металлов. Она заключается в нагревании металла в переменном электромагнитном поле 
высокой частоты. Вихревые токи Фуко, индуцируемые переменным магнитимы полем 
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Как видно из траектории на рис. 2, траектория движения расплава в значительной 
мере отличается в зависимости от частоты тока в индукторе. Данные о траектории 
движения расплава, получаемые таким образом, могут быть использованы для выявле-
ния зависимостей между характером движения расплава, его температурой и частотой 
тока в индукторе.  

Заключение. В данной работе была предложена реализация системы техническо-
го зрения для контроля положения расплава в индукторе левитационной печи. Работа 
описывает алгоритм фильтрации изображения тепловизора и определения контуров 
расплава, его положения относительно центра индуктора печи. Предложенный алго-
ритм может быть использован в составе системы управления левитационной плавки, 
как способ получения данных о положении расплава в индукторе.  
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Аннотация. C точки зрения автоматизации сгуститель красного шлама – это 

сложный объект, обладающий большим количеством взаимосвязанных параметров  
и достаточно высокой инерцией, что значительно осложняет его управление. В работе 
предлагается использование CFD (Computational Fluid Dynamics) и DEM (Discrete 
element method) моделирования в виде комбинированного метода компьютерного ин-
женерного анализа процесса флокуляции металлургических пульп. Применение данно-
го метода исследования обосновывается широким спектром доступных инструментов, 


