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достижения общей цели – подготовки и непрерывного профессионального развития 
квалифицированных горных инженеров для высокоэффективной, экологически чистой 
горной промышленности, обеспечивающей устойчивое территориальное развитие. 
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Аннотация. Корпуса летательных аппаратов выполняются преимущественно из 
алюминиевых сплавов, которые имеют свои особенности. В связи с этим существует 
ряд проблем при обработке кромок листового материала, в частности, в области верто-
летостроения. В работе рассматривается проблематика данного вопроса и предлагается 
метод решения. 

Ключевые слова: производство летательных аппаратов, вертолетостроение,  
обработка кромок, магнитно-абразивная обработка, МАО 

Abstract. Aircraft hulls are made mainly of aluminum alloys, which have their own 
characteristics. In this regard, there are several problems in the processing of the edges of 
sheet material, in particular, in the field of helicopter construction. The paper considers the 
problems of this issue and proposes a solution method. 
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кафедре машиностроения Санкт-Петербургского Горного университета с использова-
нием станка с числовым программным управлением. 

Заключение. Таким образом, можно сделать вывод о том, что при производстве 
летательных аппаратов существует ряд проблем, требующих решения. Применение ме-
тода магнитно-абразивной обработки для кромок деталей является актуальным направ-
лением, способным исключить имеющиеся недостатки и повысить качество соедине-
ний корпусов летательных аппаратов.  
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Аннотация. С помощью фотометрической методики была дана оценка интенсив-

ности образования коррозионных дефектов на поверхности стали Ст3 в условиях ее 
напряженно-деформированного состояния. Произведено сравнение количества, формы 
и глубины коррозионных дефектов на участке образца с дополнительными упругими 
растягивающими напряжениями и на участке без напряжений. Коррозионные испыта-
ния проводились в среде 3,5 % NaCl, измерение фотометрических расстояний до задан-
ных точек образца выполнялось с помощью металлографического микроскопа Leica. 


