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Аннотация. В работе представлен обзор метода корреляции цифровых изображе-

ний (DIC). При проведении испытаний на одноосное сжатие регистрация поперечных 
деформаций возможна при помощи датчиков поперечных деформаций, однако они не 
дают возможности исследовать поведение материала после разрушения, так как меня-
ют свое положение вследствие динамического разрушения материала. DIC-метод поз-
воляет записывать процесс лабораторных испытаний, а затем распознавать величину 
деформаций в каждой точке сечения. 

Ключевые слова: метод корреляции цифровых изображений, лабораторные ис-
пытания, испытания на одноосное сжатие, ncorr, MatLab 

Abstract. The paper presents a review on digital image correlation method (DIC-
method). Lateral deformations during uniaxial compression test can be detected with special 
devices. The devices aren’t able to catch post-peak strains, as can be replaced with dynamic 
failure energy. DIC-method consists of testing process video recording and then deformation 
measurements.  
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Введение. Как в строительстве, так и в горном деле лабораторные испытания яв-

ляются неотъемлемой частью ведения работ. По данным лабораторных испытаний 
можно получить предел прочности материала, а также его деформационные характери-
стики. Однако если для определения показателей прочности необходимо знать только 
геометрические параметры материала и максимальную приложенную нагрузку, то для 
определения деформационных характеристик – как минимум продольные деформации. 
А для определения коэффициента Пуассона еще и поперечные. 

Регистрация продольных деформаций происходит по датчикам и ходу поршня 
пресса. При проведении одноосных испытаний регистрация поперечных деформаций  
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для записи деформаций достаточно камеры обычного телефона. В-третьих, программа 
для обработки данных работает на базе MATLAB, что исключает необходимость до-
полнительных затрат на оборудование.  

Основным преимуществом метода является возможность регистрации деформа-
ций образца неправильного или сложного поперечного сечения, в тех случаях, когда 
регистрация поперечных деформаций другими методами невозможна. 

Заключение. Таким образом, метод корреляции цифровых изображений может 
быть легко применим для определения деформаций образца. Точность полученных 
данных обеспечивается точностью калибровки и размером отслеживаемой точки. Кро-
ме того, за счет доступности используемых инструментов, метод может применяться  
в образовательном процессе при выполнении лабораторных исследований.  
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Аннотация. В данной работе рассматривается финишная операция технологиче-
ского процесса изготовления стоматологического инструмента. 

В ходе работы был проведен анализ причин дефектов на поверхности стоматоло-
гического инструмента. 

Для решения задачи обеспечения качества изготовления медицинского инстру-
мента и повышения эксплуатационных свойств предложена альтернатива финишной 
обработки на шлифовальных лентах и кругах в пользу магнитно-абразивной обработки. 


