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Детали после закалки были установлены для испытаний в центробежные дробилки 
на НГМК. Испытания показали увеличение ресурса работы термообработанных деталей 
из ИЧ330Х17Л на 35–40 % по сравнению с деталями из сплава ИЧ280Х29НЛ [6]. 

Заключение. Проведенные исследования показали перспективность замены бо-
лее легированного сплава ИЧХ28Н2 и его аналогов на менее легированный сплав 
ИЧХ18 с последующей термообработкой. 
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Аннотация. Проведен анализ подготовки почвы под посев бахчевых культур. Ос-
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Введение. В Узбекистане ежегодно производится более 19 млн т плодоовощной 

продукции, из них около 700 тыс. т экспортируются. В настоящее время в Республике 
работают свыше 160 тысяч фермерских хозяйств, которые обеспечивают внутренний  
и внешний рынки качественными плодами, овощами и бахчевыми культурами [1–3]. 

Одним из условий эффективного ведения бахчеводства является качественная 
подготовка почвы под посев. Для ее качественного выполнения необходимо учитывать 
особенности применяемых технологий и природно-производственные условия региона. 
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частей зоны посева «Г» и «Д». На месте средних частей зоны посева «Г» и «Д» при по-
мощи борозд образователя 10 формируется поливная борозда «Ж» [7].  

Выводы. Использование данного почвообрабатывающего орудия обеспечивает 
снижение энергоемкости процесса и повышение качества подготовки почвы под посев 
бахчевых культур. 
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Аннотация. В работе рассмотрены способы создания единичных модельных 

комплектов на основе вспененных материалов. Предложены методики использования 


