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Результаты проведенного исследования (или его части) находят отображение в науч-
ных статьях, опубликованных на английском языке в нашей стране и за рубежом.  

Таким образом, иноязычное обучение магистрантов КНР в техническом УВО (на 
примере Белорусский национальный технический университет) – это сложный образо-
вательный, воспитательный, научно-исследовательский процесс, участникам которого 
необходимо учитывать особенности национальных и международных систем образова-
ния, а также решать задачи профессиональной педагогической деятельности (академи-
ческой, научно-исследовательской, экспертно-методической). 

Заключение. Иноязычная подготовка в магистратуре Белорусский национальный 
технический университет отражает одну из ведущих современных тенденций профес-
сионального образования, а именно: стремление подготовить специалиста, умеющего 
проводить научные исследования и способного реализовывать инновационные проекты 
на протяжении всей профессиональной жизни. Рассмотренные аспекты свидетельству-
ют об эффективность образовательной интеграции в подготовке специалистов, востре-
бованных на рынке труда. 
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Аннотация. В статье представлена технология изготовления художественных от-
ливок по выплавляемым моделям. Отражена последовательность изготовления индиви-
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всего несколько отливок, то нерационально изготавливать для этого дорогостоящий 
кокиль, а использовать для этого выплавляемые модели, тем самым исключить про-
должительный по времени этап обработки изделия. 
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Аннотация. В статье представлены главные направления использования цифро-
вых аддитивных технологий в литейном производстве и опыт подготовки кадров, обла-
дающих необходимыми знаниями и навыками в этой сфере, на кафедре «Машины  
и технология литейного производства» механико-технологического факультета Бело-
русского национального технического университета. 
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Abstract. The article presents the main directions of using digital additive technologies in 
foundry production and the experience of training personnel with the necessary knowledge and 
skills in this field at the Department of "Machines and Technology of Foundry Production" of 
the Faculty of Mechanics and Technology of the Belarusian National Technical University. 
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Введение. Современное развитие промышленности, в целом, и литейно-метал-
лургического комплекса, в частности, характеризуется активным освоением цифровых 
технологий, роботизацией производственных процессов и широким внедрением ин-
формационно-интеллектуальных систем. 

Одним из важнейших направлений цифровизации в литейном производстве явля-
ется расширение сфер использования аддитивных технологий – технологий послойного 
выращивания (синтеза) объектов. Сегодня определились четыре таких сферы: 3D-печать 
пластиковой модельной оснастки для изготовления разовых литейных форм; печать 


