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Рисунок 4 –Установка торцевой крышки с уплотнением 

 

Существуют износостойкие втулки большого диаметра. Перед 

установкой на вал втулка нагревается равномерно до температуры 

приблизительно 180 °C, например, индукционным нагревателем. 

Втулку следует установить на вал сразу после нагрева, так как она 

быстро охлаждается и может занять неправильное положение на 

валу. 
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Предложен способ восстановление биметаллических вкладышей 

опор коленчатых валов и нижней головки шатуна ДВС и поршневых 

компрессоров. Согласно технологии, рабочий компонент в жидко-

фазном состоянии заливается во вращающуюся форму, образован-

ную двумя полукольцами стальных подложек вкладышей. 

Особенностью процесса также является то, что подложка перед 

заливкой рабочего компонента разогревается токами высокой ча-



109 

стоты до температуры, равной 40 % температуры плавления. Высо-

кая температура на границе раздела сплавов обеспечивает диффузи-

онную активность металлов. 

Центробежное распределение расплавленного рабочего компо-

нента по поверхности подложки позволяет наносить покрытие с ми-

нимальными припусками на последующую механическую обра-

ботку. 
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Ремонт высоковольтной аккумуляторной батареи имеет смысл 

только если аккумулятор не повреждён полностью. Диагностика по-

может вам выявить те компоненты АКБ, которые уже не могут пока-

зать требуемую ёмкости. Суть ремонта электронакопителя заключа-

ется в нахождении отработавших деталей и их последующей замене. 

Разряжаем батарею и измеряем с помощью сканера напряжение 

на каждом модуле. После записываются номера модулей, на которых 

была зафиксирована значительная просадка напряжения. Далее нако-

питель разбирают и проводят проверкукаждой составляющей под 

нагрузкой – вычисляются компоненты, не выдерживающие эту са-

мую нагрузку. 

После диагностики повреждённые элементы заменяют на исправ-

ные, электроаккумулятор собирается и монтируется обратно. Далее 

требуется сброс данных о ёмкости АКБ и количестве зарядок/разря-

док. Для сброса информации подойдёт обыкновенный профессио-

нальный сканер. 

Далее блок управления электронакопителя считывает фактиче-

скую ёмкость источника питания. Однако считывание ёмкости элек-

троаккумулятора, как правило, занимает много времени и более того, 

должно протекать исключительно при температуре не ниже +10 С. 


