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Процесс зарядки на от 0 до 80 % на станции с возможностью быст-

рой зарядки занимает 1 час. Автомобиль разгоняется до 60 км/ч за 4 

секунды, а 100 км/ч за 9,6 секунды. Максимальная скорость состав-

ляет 150 км/ч. Рестайлинговая версия основана на платформе MQB, 

что позволило расположить аккумуляторы в разных частях кузова, 

что позволило увеличить багажный отсек и пространство для води-

теля и пассажиров. Подвеска полностью взята от VWGolf с двигате-

лем внутреннего сгорания, который является лидером своего класса, 

благодаря сбалансированной ходовой части. Рулевое управление 

представлено электроусилителем, а тормозная система – дисковыми 

тормозами всех колес.  

Volkswagen e-Golf включен в систему Car-Net – службу экстрен-

ного оповещения об аварии. 
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Предложена технология нанесения керамических теплостойких 

покрытий на сложнопрофильной поверхности поршней ДВС, изго-

товленных из силумина, методом анодного микродугового оксиди-

рования. 

Формируемое покрытие является корундовой керамикой. Тол-

щина покрытия может варьироваться от 1 до 200 мкм. Удельная 

нагрузка при требуемой на поршнях толщине защитного слоя в 60–

80 мкм достигает 10 МПа. Формируемое покрытие по сравнению со 

сталью 45 имеет в разы более высокую износостойкость. Теплостой-

кость формируемого покрытия на 32 термоцикла достигает 520 °C. 

При этом шероховатость покрытия сопоставима с шероховатостью 
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подложки. Регулируемая объемная пористость, достигаемая обра-

боткой в различных электролитах, находится в пределах 2–25%. 

Нанесение теплостойкого покрытия на днищах и камерах сгора-

ния поршней высокофорсированных ДВС приводит к возрастанию 

срока их службы и повышению моторесурса двигателя. 
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Существует лёгкий и недорогой способ устранения следов износа 

на валу. Используя износостойкие втулки. Данные втулки избавляют 

от необходимости производить разборку машины для снятия вала и 

тем самым значительно сократить время простоя и ремонта. К пре-

имуществу износостойких втулок можно отнести, что стенка втулки 

имеет толщину всего 0,28 мм. 

Процедура установки не представляет трудностей. Для начала 

необходимо очистить уплотняемую поверхность вала. Удалить лю-

бые заусеницы или неровные участки (рисунок 1). И удостовериться, 

что втулка не будет устанавливаться сверху на шпоночные пазы, от-

верстия, шлицы или подобные места. 

 

 
Рисунок 1 – Удаление неровных участков 

 


