
Творцы и вехи науки и техники Беларуси

К  70-летию 
ФТИ  

НАНБ

НАУКА О БЯЗАНА ОПЕРЕЖ АТЬ  
ЗАП РО СЫ  П РО И ЗВО ДСТВА

Физико-технический институт 
Национальной академии наук Бе
ларуси - старейший (ведущий) 
научно-исследовательский центр 
Республики Беларусь в области 
материаловедения и технологий 
металлообработки, подготовки 
научных кадров. В марте текуще
го года ему исполняется 70 лет.

В его стенах работали и рабо
тают известные ученые: академи
ки и члены-корреспонденты, док
тора и кандидаты наук.

Сотрудниками Института из
дано более 130 монографий, полу
чено свыше 1500 авторских сви
детельств и более 140 патентов. 
Институт награжден Орденов 
Трудового Красного Знамени. Раз
работки Института удостоены І8 
золотых, 55 серебряных и 45 брон
зовых медалей ВДНХ СССР, 2 зо
лотых медалей и Почетного дип
лома зарубежных выставок ц яр
марок, сотрудники - Государствен
ной премии СССР и 10 Государ
ственных премий БССР в области 
науки и техники. На протяжении 
своей истории поддерживал кон
такты с научно-исследовательски
ми учреждениями США, Европы, 
Китая, России и Украины.

За‘70-летнюю историю своего 
существо- 

^  вания в си
стеме На
ц и о н ал ь
ной Акаде
мии наук в 
ФТИ раз
работаны 
м е т о д ы  
фотоплас
тичности и* 
муаровых 
полос (ака

демики Губкин С.И. и Бойко Б.Б., 
Добровольский С.И. и др.), теория 
ферромагнетиков (академик Аку
лов Н.С.), основы теории, техноло
гия и оборудование для поверхно
стно-пластического деформирова
ния (академик Коновалов Е.Г., 
Дривотин И.Г., Пятосин Е.И. и др.

С.И, Губкин

Станислав Александрович 
АСТАПЧИК 

директор Физико- 
технического института, 

академик НАНБ

- Госпремия БССР, 1974г.), элект- 
роимпульсной обработки (акаде
мик Чачин В.Н., доктор техничес
ких наук Мицкевич М.К., Скрип- 
ниченко А.Л., Здор Г.Н. и др. - Гос
премия БССР, 1980г.), поперечно
клиновой прокатки (Щукин В.Я., 
доктора технических наук Маку- 
шок Е.М., Клу- 
шин В.А., Садко 
В.И. и др.-Золо
тая медаль яр
марки в г. Плов
див, НРБ, 1981г.,
Г о с п р е м и я  
БССР, 1984г.), 
ультразвуковой 
обработки (ака
демики Север- 
денко В.П., Сте
паненко А.В.,
Клубович В.В. и 
др. - Госпремия 
БССР, 1984г.), 
холодной объем
ной штамповки 
(Алифанов А.В.,

1988г.), получения высококаче
ственных отливок (академик Ани- 
сович Г.А., доктор технических 
наук Марукович Е.И. - Госпремия 
БССР, 1990г.).

Мы были не только свидете
лями, но непосредственными уча
стниками -рядовыми труженика
ми науки, героического и по свое
му прекрасного времени, когда в 
короткий отрезок двух десятков 
лет с 1960 г. по 1980 г. страна осу
ществила прорыв по пути прогрес
са, науки и образования, для кото
рого в нормальных условиях тре

НА СНИМКЕ: П.М.Машеров, В.И. Чачин, Е.И.Пя- 
тосин (справа налево)

доктора технических наук Белый 
А.В., Калиновская Т.В. - Госпремия 
БССР, 1988г.), нанесения плазмен
ных покрытий (доктор техничес
ких наук Мрочек Ж.А., Василевс
кий И.Н. - премия СМ БССР, 
1990г.), научные основы, техноло
гия и оборудование для производ
ства высококачественного алюми
ниевого литья (академик Горев 
К.В., Пархутик П.А. - Госпремия 
БССР, 1978г.), скоростного терми
ческого упрочнения сталей и спла
вов (академик Астапчик С.А. и др. 
- Госпремия СССР, 1986г.), полу
чения гетерогенных материалов 
методами электротермии (чл.-корр. 
Бодяко М.Н., чл.-корр. Гордиенко 
А.И., Ивашко В.В., Дымовский 
А.С. и др. - Госпремия БССР,

буется столетие; люди побывали в 
космосе и на луне, произошла ре
волюция в области химии и ме
таллургии, медицины и биологии, 
информационных технологий; 
микроэлектронике и связи.

Заг эти годы в стенах инсти
тута побывали П.М. Машеров, 
руководители союзных и респуб
ликанских м инистерств, АН 
СССР (академики Александров, 
Патон; министры общемаша Ба
харев, станкинпрома Костоусов и 
др.); десятки делегаций союзных 
республик, специалистов ФРГ, 
Японии, Италии, Финляндии, 
Китая, Болгарии, Чехословакии, 
Польши и др.

Практически невозможно на
звать в Белоруссии ни одного круп-
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НА СНИМКЕ: Н И , Ящерицын (справа) и бывший 
министр станкостроительной промышленности СССР 
А,И, Костоусов (в центре).

ного предприятия машинострои
тельного профиля, где бы не были 
внедрены разработки, технологии и 
оборудование Физико-технического 
института НАНБ. Невозможно на
звать все регионы, вузы и предпри
ятия, где бы не работали профессо
ра, доценты, инженеры - выходцы 
Физтеха. Москва, Ленинград, Смо
ленск, Курск, Липецк, Куйбышев, 
Ярославль, Рыбинск, Воронеж, 
Нижний Новгород, Саранск, Киев, 
Днепропетровск, Запорожье, Азов, 
Львов, Ташкент, Казан-Лык, Толбу
хин, ряд городов других стран ста
ли их новыми адресами. За всю пос
левоенную историю Национальной 
Академии наук более половины 
членов отделения физико-техничес
ких наук - выходцы из Физико-тех

нического ин
ститута. В сегод
няшнем составе 
ОФТННАНБиз 
13 академиков - 
7 физтеховцев: 
Г.А. Анисович, 
С.А. Астапчик,
А.В. Степанен
ко, А. А. Михале- 
вич, В.В. Клубо- 
вич, П.П. Прохо
ренко, П.И. Яще- 
рицын.

Коллективу 
ФТИ повезло 
на научных ли

деров, которые умели зажечь кол
лективов новыми идеями, никог
да не подавляли творческой и 
организационной инициативы, 
были в меру объективны и де
мократичны в широком смысле 
этого слова. Среди коллектива 
практически не было смуты и 
сведения клановых и личных 
счетов, не было гонений и пре
следований. Здесь всегда культи
вировался дух государственных 
интересов, которые во все време
на ставились выше личностных, 
и те многочисленные знаки от
личия и почета от имени Прави
тельства - орден Трудового Крас
ного Знамени, переходящие со
юзные и республиканские Крас
ные знамена. Почетные Грамоты

Верховного Совета БССР - это 
объективная оценка государ
ством заслуг старейшего коллек
тива НАН Беларуси.

В жизни так устроено, что 
каждый юбилей, будь-то личнос
ти или организации, подводит 
итог пройденного пути, чтобы не 
забывали хорошее потомки, что
бы не повторяли досадных оши
бок прошлого. Жизнь, ее ценнос
ти, ориентации, идеалы непре
рывны. Мы надеемся, что все, что 
сотворил коллектив ФТИ за 70 лет.

Обсуждение плана совместных 
работ, НА СНИМКЕ: академик 
М ,С,Высоцкий, секрет арь НТО  
«Машпром» А,Б,Евстафьев и ака~ 
демик С,А,Астапчик,

не исчезнет бесследно, и *с надеж
дой и оптимизмом смотрим впе
ред. Жизнь продолжается.

нлнм П О К О Р И Т Е Л И  Т В Е Р Д И
в  первые послевоенные 

годы для восстановления на
родного хозяйства строились 
десятки новых промышлен
ных предприятий, остро тре
бовались квалифицирован
ные специалисты и серьез
ные научные исследования 
по всем техническим направ
лениям.

В русле этого «социального 
заказа» в 1947 году был восста
новлен основанный в марте 
1931 года Физико-технический 
институт (ФТИ) АН БССР, 
практически положивший нача

К  ДОБРОВОЛЬСКИЙ, 
доцент, 

кандидат 
технических наук, 

БГПЛ

Г, ЗДОР, 
профессор, 

доктор 
технических 

наук,
ФТИ НАНБ

ло физико-техническому отделе
нию Национальной академии 
наук республики. В 1948 г. в Бе
лоруссию из Москвы был при
глашен видный представитель 
отечественной металлургичес
кой науки, профессор, доктор хи
мических наук Сергей Иванович 
Губкин, возглавлявший кафедру 
обработки металлов давлением 
Московского института цветных 
металлов и золота, и одновре
менно работавший заместите
лем директора по научной час
ти Института металлургии Ака
демии наук СССР. Он избирает-
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ся действительным членом акаде
мии наук БССР и директором Фи
зико-технического института АН 
БССР. Он явился инициатором со
здания кафедры «Машины и тех
нология обработки металлов» (Ми- 
ТОМ) Белорусского политехничес
кого института и до 1953 года про
должат руководить отделом обра
ботки металлов давлением (ОМД) 
Института металлургии АН СССР, 
что позволило ему не только коор
динировать общую научную рабо
ту в области ОМД в Советском Со
юзе, но и ТОЧНО направлять теку
щие научные исследования в Бело
руссии в этой области.

В мае 1949 года состоялся 
первый выпуск инженеров-меха- 
ников механического факультета 
БПИ. Их бьшо всего пять человек, 
отобранных с!и . Губкиным из

следований и развития науки о 
пластическом деформировании 
металлов, теории ОМД в ФТИ в 
1955 году была создана лабора-1 
тория пластичности, которую с'̂  
1959 г. по 1970 г. возглавлял ака-: 
демик АН БССР В.П. Северден- 
ко, а после него М.И. Калачев, из
вестный ученый в области дефор
мационного упрочнения и пре
дельного состояния металлов и 
сплавов, здесь развивались физи- 
ко-химическре, механико-мате
матическое направление и физи
ческая теория пластичности.

В 19(58 году создана лаборато
рия прикладной механики. Заведу
ющий лабораторией, доктор техни
ческих наук, профессор Макушок 
Е.М. углубил теорию течения ме
талла по контактным поверхнос^ 
тям методом линий скольжения и

НА СНИМКЕ: обсуждение результатов эксперимента. Сидят слева на  ̂
право: к.т.н.Лапицкий В.И., к.т.н.Мурас В.С,, академик Северденко В.П., 
к.т.н.Калачев М.И., стоят слева направо: к.т.н. Кантин В.Г., к.пин. Грибов- 
ский В.К., к.т.нЛнтонишин Ю.Т., Заприварин В.К., к.т.н.Элимелах С.З.

числа выпускников по специаль
ности «Технология машиностро
ения» (Коженкова Т.Н., Костюко- 
вич С.С., Миткевич С.П., Мицке
вич М.К., Павловский С.Д.). Этот 
выпуск положил начало новой ка
федре -  МиТОМД -  настоящей 
кузнице инженеров, а ее родона
чальники стали крупными уче
ными. п ф

Для проведения научных ис

напряженно-деформированного 
состояния в очаге деформации.

Сотрудниками этих лаборато
рий созданы ряд новых техноло
гических процессов пластичес
кой обработки металлов, разрабо
таны теоретические основы на
пряженно-деформированного со
стояния обрабатываемых матери
алов, найдены наиболее эффек
тивные способы обработки, такие

как горячее гидродинамическое 
выдавливание и новый эффек
тивный способ формообразова
ния с использованием квазижид- 
ких рабочих сред (Северденко
В.П., Мурас В.С., Кантин В.Г.^ 
Суходрев Э.Ш., Кошиль В.И., Да*- 
нильчик И.К., Кузнецов Г.В. и 
др.). Последний демонстрировал-^ 
ся на многих выставках. Удосто
ен Золотой медали и Диплома 
Лейпцигской ярмарки, а также 
Диплома 1 степени, золотой, се
ребряной и бронзовой медалей 
ВДНХ СССР; поперечно-клино
вая прокатка (Макушок Е.М., Ан-  ̂
дреев ГВ., Щукин В.Я.; Клушин* 
В.А.; Садко В.И., Давидович А.Н. 
и др.). Способ удостоен ̂ различ-i 
ных наград Международных и 
Республиканских выставок. По
лучил признание за рубежом. Для 
реализации этого способа разра
ботаны высокопроизводительные 
станы и технологии поперечно
клиновой прокатки; щеформиро-^ 
вание с помощью сдвиговых де
формаций, равноканальное угло
вое прессование (Сегал В.М.^ Рез
ников В.И., Копылов В.И. и др.), 
позволяет получить металличес
кие материалы высокой прочно
сти с мелкозернистой структурой; 
точная объемная штамповка де
талей сложной формы: шестерни, 
зубчатые колеса в штампах с 
разъемными матрицами (Север
денко В.П., Суходрев Э.Ш., Кала
чев М.И., Тиманюк В.А., Молча
нов П.А., Тюрин Л.Н., Анищик 
В.М. и др.); способ получения 
деталей сложной формы объем
ным деформированием жидко
стью высокого давления (М.И. 
Калачев, Н.И. Юрьев).

Кроме того, большое внима
ние уделено изучению ресурса* 
пластичности и вопросам макси
мального использования прочно-* 
стных ресурсов.

Представляют интерес иссле
дования по выявлению законо
мерностей формирования струк
туры в объеме и на поверхности 
деформированного материала.

Выполнен комплекс иссле*^ 
дований П0| структурообразова-?! 
нию при дробной  прокаткё’
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(В.П.Северденко, Л.И. Гурский).
Разработаны технологии по

лучения высокопрочных армиро
ванных композиционных матери
алов методом ОМД в виде профи
лей, прутков. Эти технологии ре
комендованы для промышленно
го производства (В.П. Северден- 
ко, В.Н. Чачин, А.С. Матусевич, 
И.Х. Чутаев, А.Г. Бакаев и др.).

Перечисленные разработки 
института нашли широкое приме
нение на многочисленных завос 
дах Белоруссии, России. Украи
ны, на многих предприятиях 
авиационной, автомобильной и 
тракторной промышленности.

Академиком Чачиным В.Н. и 
его учениками э 70-80 годах раз
работаны научные основы нетра
диционных технологий импульс
ной штамповки и конструкции 
ударных прессов, работающих на 
электрической энергии и энергии 
сжатого газа. Эти способы обра
ботки получили признание на 
авиационных заводах, предприя
тиях оборонной и приборострои
тельной промышленности.

Трудами С.И. Губкина были 
заложены основы белорусской 
школы инж енеров , кузнечно
штамповочного производства. 
Выпускники кафедры БПИ и ас
пиранты и по настоящее время 
с честью несут имя «губкин- 
цев». Под его крылом росли на
учные раббтники и преподава
тели высшей школы, бывшие 
фронтовики: Барановский М.А., 
К ореняко Н .Ф ., Ю ркш тович 
НА., Молосаев И.П., Карлович 
Б.И., Казаченок В.И., Бельский 
Е .И ., М акуш ок Е .М ., Ч айка 
В .А ., Вербицкий Е .И ., Булах
B. Н. Эта плеяда учеников С.И. 
Губкина провела окончательную 
доработку его рукописи 3-хтом- 
ной монографии «Пластическая 
деформация металлов», нача
тую Сергеем Ивановичем еще в 
1946 г. и явившуюся итогом его 
многолетнего труда в области 
теории пластичности и практи
ки пластического деформирова
ния. По тематике С.И. Губкина 
в ФТИ работали Добровольский
C. И., Бойко Б.Б.и др.

Т р а д и ц и и  
своих предш е
ственников С.И.
Губкина и В. П.
Северденко про
должил профес
сор А лександр 
Васильевич Сте
паненко, заведо
вавший кафед
рой в 1975-1990 
годах и попол
нившие ее'И .Н .
Мехед, В.С. Па
щенко, П.С. Ов
чинников, И.Г.
Добровольский, Е.Б. Ложечников, 
М.В. Логачев. Рос коллектив, рос 
и его руководитель, ставший ака
демиком Национальной акаде
мии наук, лауреатом государ
ственной премии и Заслуженным 
деятелем науки и техники БССР, 
проректором БПИ по учебной, а 
затем и по научной работе, вице- 
президентом АН БССР. Крупный 
ученый в области обработки ме
таллов давлением, он и теперь 
свою работу в качестве заведую
щего отделением пластичности 
ФТИ НАНБ совмещает с препо
давательской и научно-исследо
вательской работой на кафедре.

После избрания А.В. Степа
ненко вице-президентом АН 
БССР и перехода его на работу в 
ФТИ НАН Б кафедру возглавил в 
1990 г. его ученик, доктор техни
ческих наук Исаевич Леонид 
Александрович. Кафедра на про
тяжении ряда лет занимает веду
щее место в БГПА по учебной и 
научной работе, ведет научно-ис
следовательскую тематику, про
должает пополнять отряд бело
русских специалистов.

Среди выпускников кафедры 
член-корреспондент НАНБ, лау
реат Государственной премии 
СССР Онегин Е.Е. (бывший ге
неральный директор «Планара»),
К .Т.Н ., лауреат Государственной 
премии СССР Санчуковский
А.А. (бывший генеральный ди
ректор НПО «Горизонт), Д .Т .Н .. 
Сегал В.М. и Горелик А.Г., лау
реаты Государственной премии

НА СНИМКЕ: заседание секции НТО. Слева 
нап раво: академ ик Ст епаненко А .В ., академ ик  
Белый В.А., ректор М ВТУ им. Баумана до 1985 года 
Колесников К. С.

СССР Узилевский В.С. и Хари
тонович М.В.

В том же перечне также руко
водители крупных научных под
разделений (проф., Д .Т .Н ., лауре
ат Государственной премии БССР 
Дорошкевич Е.А. - генеральный 
директор ГНП концерна порош
ковой металлургии, д.т.н Махнач
В.И. - заместитель генерального 
директора научно-исследователь
ского объединения «Кибернети
ка» НАНБ) и производственных 
коллективов (Гуринович В.А. - ге
неральный директор ПО «БелАв- 
тоМАЗ»; Поух М.И. - президент 
концерна «Белместпром»; Захар
ченко В.И. - главный инженер 
КЗТШ г. Жодино; Полойко О.К. - 
директор НПП «Прогресс»: Яз- 
винский А .С.* -  директор АО «Мо- 
товело» и др.).

Питомцы кафедры трудятся и 
на высоких государственных по
стах: академик НАНБ Лабу нов 
В.А. является послом Республики 
Беларусь в Бельгии, член-коррес
пондент НАНБ Гурский Л.Й. - от
ветственным работником ВАКа 
РБ. Понятно, что здесь всех вы
пускников кафедры перечислить 
просто невозможно. .

С.И. Губкин и В. П. Север
денко заложили принципы дея
тельности, которые позволили 
кафедре «Машины и технология 
обработки металлов давлением» 
БГПА до настоящего времени ос
таваться одной из ведущих ка
федр по этой специальности на 
всем пространстве стран СНГ.
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К 70-летшд 
ФТИ ? 

Н А Н Б :^

Л О В И М  М И К Р О Н Ы , 
У Т Ю Ж И М  « М О Р Щ И Н Ы » ...

Глубокое и всестороннее разви
тие работы в области механической 
обработки материалов получили с 
приходом в ФТИ в 1955 г. Евмения 
Григорьевич Коновалова. Он был 
приглашен из Ленинграда, органи
зовал и возглавил лабораторию но
вых методов обработки материалов 
(НМОМ). Диапазон научных инте
ресов Е.Г. Коновалова был чрезвы
чайно широк, но он всегда был тес
но связан с запросами и нуждами 
промышленности. Его труды изло
жены в 9 монографиях и более чем 
350 статьях, под его руководством 
выполнено 64 докторские и канди
датские диссертации, заложившие 
основу технологической науки в 
республике. .

Развивая теорию формообразо
вания с применением теории мно
жеств и топологии, академик АН 
БССР Е.Г. Коновалов предложил 
единую классификацию различных 
технологических процессов меха
нической обработки, которая мо
жет служить критерием для опре

НА СНИМКЕ: академик Е.ПКоновалов в лаборатории»

деления уровня технологии, а так
же основой для создания принци
пиально новых методов обработки 
материалов. На этих принципах 
коллектив лаборатории НМОМ под 
его руководством создал научные и 
технологические основы ряда но
вых методов механической обра-

В, ЛЕБЕДЕВ, 
начальник лаборатории 

ФТИНАНБ

ботки материалов, использующих 
для формообразования поверхнос
тей деталей механическую, акусти
ческую, электрическую и магнит
ную энергии. Первыми научными 
направлениями в лаборатории 
были:

-исследование процессов тре
ния и образования окисных пленок 
при резании металлов, движение 
жидкости по капиллярам под дей

ствием ультра
звука (Н.Н. Гер
манович);

-динамика 
осциллирующе
го резания (А.В. 
Борисенко);

-протягива
ние со свобод
ным выходом 
стружки (И.Г. 
Дривотин);

-ротацион
ное дорнирова- 
ние (И. С. Лоба
чевский);

-обработка 
поверхностей 
поверхностно

пластическим деформированием 
(Е.И. Пятосин);

-вибрационное шлифование 
твердых сплавов (В.Н. Чачин).

Проводился также ряд теоре
тических и экспериментальных 
работ по проблеме физики твердо
го тела, связанных с изучением

влияния различных полей на фи
зико-механические свойства мате
риалов, разработке методов и ап
паратуры для исследования проч
ности материалов в ультразвуко
вых и магнитных полях, исследо
ванию влияния ультразвука на эк
сплуатационные свойства инстру
ментальных материалов, акусти
ческой эмиссии металлов и т.д. 
Наиболее выдающейся работой 
Евмения Григорьевича является 
сделанное им первое в Белоруссии 
открытие об интенсификации дви
жения жидкости по капилляру при 
воздействии на стенки последне
го ультразвуковых колебаний.

В результате исследований ме
ханики трения при резании в ла
боратории НМОМ была теорети
чески подтверждена и экспери
ментально доказана возможность 
замены трения скольжения в кон
тактных зонах режущего инстру
мента с обрабатываемой поверх
ностью на трение качения. На этой 
основе разработан новый процесс 
механической обработки - ротаци
онное резание (РР) (Кулешов В.А., 
Сидоренко В.А., Тараканов И.А.). 
Способ РР принципиально изме
няет механику и физику взаимо
действия инструмента с обрабаты
ваемой поверхностью. При непре
рывном вращении режущего лез
вия' в процессе снятия стружки 
последовательно участвует вся ре
жущая кромка (имеющая длину до 
180 и более мм), значительно 
уменьшаются силы трения и тем
пература в зоне резания и тем са
мым повышается стойкость инст
румента, формируется высокока
чественный поверхностный слой 
деталей. Учеными ФТИ создан 
ряд схем и конструкций ротацион
ного инструмента для точения, 
фрезерования, растачивания при 
которых в отличие от традицион
ного резания стойкость инстру
ментов повышается в 20-100 и 
более раз при одновременном уве
личении производительности об
работки в 2-5раз. В развитие и 
внедрение в производство ротаци
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онного инструмента значительный 
вклад внесли сотрудники институ
та Борисенко А. В., Гик Л. А., Най- 
денышев Е.М., Лебедев В.Я., Паш
кевич М.Ф., Подрезенков В.В., 
Серебряков Е.А, В.А. Сидоренко, 
Соусь А.В., Терикова Л.Г., Шату- 
ров Г.Ф. и др.

Инструмент для РР нашел при
менение в ряде отраслей промыш
ленности и особенно успешно и 
широко внедрен в электротехничес
кой промышленности при обработ
ке магнитопроводов (роторов и ста
торов) электрических машин. Тех
нология ротационной обработки 
роторов и статоров уже к 1974 г. 
была внедрена на 23 заводах отрас
ли при изготовлении электродвига
телей общепромышленного приме
нениям, высокочастотных преобра
зователей, тяговых, погружных и 
бьп'овых электродвигателей. Значи
тельный экономический эффект по
лучен за счет повышения до 1% 
КПД электродвигателей, увеличе
ния производительности труда и 
стойкости инструмента.

Способ РР внедрен на операци
ях чистовой обработки крупнога
баритных валов и труб, деталей 
энергетических установок из кон
струкционных и нержавеющих ста
лей, замков турбинных лопаток из 
жаропрочных сплавов, композици
онных стеклопластиков, дальней
шее развитие получило применение 
ротационного инструмента в элек
тротехнической промышленности 
(Лебедев В.Я., Мелехин Ю.В., Под
резенков В.В.). Высокая размерная 
стойкость ротационного инстру
мента обеспечили успех при чисто
вой обработке каландровых валов, 
ножевой гарнитуры дисковых и ко
нических мельниц, применяемых 
при переработке целлюлозы и дру
гого сырья в бумагоделательном 
производстве. Достижения бело
русских ученых в этой области по
зволили ФТИ в 1981г. продать ли
цензию на способ РР и инструмент 
его реализующий одному из лиде
ров среди финских и европейских 
бумагопроизводителей - фирме 
«Yhtyneet Paperitextaat Оу» (А/0 
Объединенные бумажные фабрики 
Юльхяваара).

Результаты исследований по 
проблемам РР изложены в моно

графиях Е.Г.Коновалов, В.А. Сидо
ренко, А.В.Соусь «Прогрессивные 
схемы ротационного резания ме
таллов» (1972) и П.И. Ящерицын,
A. В. Борисенко, И.Г. Дривотин,
B. Я. Лебедев «Ротационное реза
ние материалов» (1987), многих 
научных статьях. Разработки ФТИ 
защищены более 30 патентами и 
авторскими свидетельствами на 
изобретения, удостоены Золотой 
медали на Лейпцигской ярмарке 
1967 г., отмечены дипломами, а 
многие авторы медалями ВДНХ 
СССР.

Учеными ФТИ предложен ряд 
новых методов обработки, сочета
ющих в себе физические и меха
нические явления, например, маг
нитно-абразивная обработка 
(МАО), при которой используется 
энергия магнитного поля в каче
стве связки для создания эластич
ного абразивного инструмента. 
Метод позволяет производить об
работку поверхностей различных 
конфигураций до значений пара
метра шероховатости Ra 0,05- 
0,025мкм за 20-100 секунд, съем 
металла составляет 0,02-0,2мм. 
Высокие классы чистоты обрабо
танной поверхности легко дости
гаются как на закаленных сталях, 
так и на вязких материалах (титан, 
алюминий, медь). В разработку 
метода МАО, его всестороннее ис
следование и внедрение в произ
водство существенный вклад вне
сли сотрудники лаборатории под 
руководством докторов техничес
ких наук Ф.Ю. Сакулевича, а за
тем Н.Я.Скворчевского. Под их ру
ководством в 1974-1994 г.г. выпол
нены исследования топографии 
магнитно'го поля и миграции ре
жущих элементов в рабочем зазо
ре, характер и закономерности 
диспергирования металла, изуче
но влияние геометрии полюсов 
электромагнитных систем и сма
зочно-охлаждающих средств на 
эффективность процесса и каче
ство обработки (Базарнов Ю. А., 
Калина В.Н., Кожуро Л.М., Косо- 
буцкий А.А., Кравченко Л.Н., Ку
динова Э.Н., Минин Л.К., Серге
ев Л.Е., Устинович Д.Ф., Хомич 
Н.С. и др.). В ФТИ создана гамма 
станков для МАО, реализованных 
на многих предприятиях СССР

при финишной обработке тел вра
щения, плоских поверхностей, 
крупногабаритных валов. Резуль
таты исследований изложены в 
ряде монографий, защищены бо
лее чем 30 авторскими свидетель
ствами СССР и патентами, отме
чены медалями ВДНХ СССР.

Физико-технический инсти
тут - один из ведущих центров на 
территории бывшего СССР по 
разработке метода поверхностно
пластического деформирования 
(ППД). Здесь были разработаны 
научные основы процессов раз
мерно-чистовой упрочняющей 
обработки деталей машин мето
дом ППД с использованием инст
рументов ротационного действия. 
Такая обработка повышает произ
водительность труда,' увеличива
ет стойкость, контактную проч
ность поверхностей, создает в по
верхностном, слое сжимающие ос
таточные напряжения, препят
ствующие развитию усталостных 
трещин и других дефектов. Дол
говечность обработанных этим 
способом деталей машин увели
чивается в несколько раз. Разра
ботаны технологические процес
сы, исследованы их кинематика и 
динамика, создан ряд конструк
ций инструментов (Е.И. Пятосин, 
В.В. Волчуга, Е.И. Глазунов). В 
1974г. за разработку и внедрение 
в производство новых высокопро
изводительных инструментов для 
размерно-чистовой и упрочняю
щей обработки деталей машин 
поверхностным пластическим де
формированием сотрудники ФТИ 
Е.Г. Коновалов, Е.И. Пятосин, 
В.А. Сидоренко, И.Г. Дривотин , 
Г.П. Гришанович и группа работ
ников МАЗа удостоены Государ
ственной премии БССР в облас
ти науки и техники.

В конце 1975 г. лаборатория 
НМОМ реорганизована в лабора
торию физики поверхностных яв
лений (ФПЯ) и ее возглавил ака
демик АН БССР П.И. Ящерицын. 
Под его руководством получили 
дальнейшее развитие научные ис
следования по традиционным на
правлениям, а также начали про
водиться исследования в области 
физико-химических проблем ал
мазно-абразивной обработки
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(П.В. Моисеенко, В.В. Смоляк). 
Исследование влияния технологи
ческой наследственности на эксп
луатационные свойства деталей, 
обработанных различными спосо
бами, выполненные в различных 
научных учреждениях под руковод
ством Петра Ивановича отражены 
в 30 монографиях, более чем в 550 
статьях, защищены 17 патентами и 
150 авторскими свидетельствами.

На базе накопленных опьгга и 
знаний в области механической об
работки материаловспособами ро
тационного резаний, традиционны
ми лезвийными инструментами и 
алмазно-абразивного шлифования 
начало формироваться новое науч
ное направление по разработке на
учных и технологических основ, 
созданию методологии и техничес
кого оснащения для испытаний и 
сертификации алмазнсьабразивного 
и лезвийного инструмента. Вьшол- 
ненные исследования и разработан
ные нормативно-методические до
кументы позволили организовать в 
ноябре 1998г. в ФТИ НАН Б испы
тательный центр, аттестованный 23 
февраля 2000г. в Национальной си
стеме аккредитации на компетент
ность и техническую независимость 
(аттестат № ВУЛ 12.02.1.0.0368), 
который является единственным в 
республике комплексным центром 
по созданию новых, исследованиям 
и испытаниям, в том числе и серти-

НА СНИМКЕ: доктор техничес
ких наук Ф.Ю.Сакулевич и гости из 
Японии.

фикации традиционных режущих, 
алмазно-абразивных и лезвийных 
инструментов.

В настоящее время в лаборато
рии ФПЯ проводятся исследования 
физических явлений, изучаются 
закономерности контактного взаи
модействия и диспергирования 
различных конструкционных мате
риалов в процессах абразивной и 
лезвийной обработки алмазоабра- 
зйвными композитами и поликри- 
сталлическими сверхтвердыми ма
териалами, в том числе с актива

цией контактных процессов наве
денными электрическими и маг
нитными полями, введением в кон
тактные зоны химически активных 
веществ. Выполняемые исследова
ния служат базой для разработки 
новых видов связующих многоком
понентных систем, создания алмаз
ных режущих инструментов на их 
основе, в том числе с объемно -упо
рядоченной ориентацией режущих 
зерен, введением наполнителей с 
высокими абразивными или упру
гими свойствами, металлизацией 
алмазных зерен и т. д. Для чисто
вой обработки плоских и фасонньрс 
поверхностей в лаборатории разра
батываются эластичные инстру
менты из полимерноабразивнык 
волокон (щетки). Простота, высо
кая экологичность и, экономич
ность такого инструмента с успехом  ̂
обеспечивают ему конкурентоспо
собность с традиционными лепес
тковыми кругами, шлифованием, 
электропоЛированием й т.п. Разра
ботанные технологические процес
сы и оснастка для изготовления 
ряда типоразмеров алмазных инст
рументов на органических, метал
лических и металлокерамических 
связках внедрены на ПО «Крис
талл» в г. Гомеле (А.М. Кузей, В.Я. 
Лебедев, П.В. Моисеенко, Д.Ф.Ус- 
тршович) и обеспечивают успешное 
развитие производства алмазных 
режущих инструментов в РБ.

Новый век — век прогресса
Щачало

на 2-й стр. обложки)

Научный и прЬмышлейно- 
производственный потенциал 
способен осуществить и про* 
водит как реформы, так и ре
волюции в теории науки и прак
тике производства. Не ударяясь 
в фантастические проекты,- мы 
надеемся, что научная и инжет. 
мерная мысль республики в но
вом веке решит и некоторые зем
ные проблемы.

Уже вырисовываются очерта
ния мехатронных систем в авто
мобильной отрасли. Шоферу не 
надо будет сдавать экзамен на

права вождения автомобилем, а 
достаточно задать маршрут, 
скажем: г. Минск, ул. Комсомоль
ская, 11,4В, г.— Гомель, ул. Ком
сомольская 11 на электронной 
карте, и автомобиль с выбором са
мого рационального режима до
ставит вас по месту назначения. 
Во время' маршрута можно за 
“рулем” попить кофе и даже 
часок-другой вздремнуть.

Комфорт в кабине трактора и 
комбайна не будет уступать ком
форту в салоне “Мерседеса”. ^

Расход моторного топлива на 
1 л.с./час снизится в 2 раза, 
потери зерна при уборке урожая 
—  в 3 раза.

Будут созданы установки по 
утилизации энергии брошенной, 
на гниение древесины в лесах, а 
также передвижные мини
заводы по переработке на сок и 
сухофрукты плодов крестьянс
ких и коллективных садов.

Полагаем, что много ц 
других насущных вопросов  
требуют решения с участием 
ученых и инженеров.

Редколлегия “ИМ” будет бла
годарна всем, кто включится в 
решение научно-технических 
проблём, возникших в нашем 
обществе^

С новым веком, с новым ты
сячелетием вас1
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