
Инженерные разработки

И І2 = 3 ММ, подаче 8=0,15 мм/об; и 
Hdj 2~ числе оборотов в минуту при
водного кулачкового патрона п -  600 
об/мин; скорость резания детали 
составит:

Tudn.y  3,14«6®600 IV = — ----------- = ц з  м/мин;
1000 1000

а скорость резания жесткой заго
товки:

^ 7td,n^,j ^ 3,14*20»600_^^^g 
2 1000 1000

Таким образом, использование в ка
честве жесткого звена дополнитель
ной заготовки позволяет повысить 
производительность процесса обра
ботки почти вдвое по сравнению с из
вестными техническими решениями. 
Кроме того, можно контролировать 
глубину резания ta в широком диа
пазоне с получением требуемой точ
ности геометрии в продольном на
правлении детали и шероховатости 
обрабатываемой поверхности.

Литература
1. Бурский В.А., Карпушин В.А. 

Обработка нежестких деталей при
боров. Мк.: Минсктиппроект, 1998, 
стр. 203-204, рис. 4.3 и 4.4.

2. Устройство для токарной обра
ботки нежестких деталей. А.с. СССР 
Nq 1007834 кл. В23В 1/00 /Карпушин 
В.А., Ивашин Э.Я., Гаврилов В.М., Паш
кевич Е.И./. Опубл. в Б.К, 1983, №12.

3. Способ токарной обработки не
жестких деталей /Бурский В.А., Карпу
шин В.А., Маслаков В.Н./Положительное 
решение от 11.01.2000г. по заявке на па
тент РБ№а1999.05.31 от 27.05.1999г.

Семинары

БЕЗОПАСНОСТЬ И ДОЛГОВЕЧНОСТЬ
Белорусское общество инжене- 
ров-механиков в мае 2000 года 
провело семинары «Неисправ
ности в работе котельных 
установок, трубопроводов пара 
и горячей воды, их предупреж
дение и устранение» и «Техно
логия порошковой металлур
гии и нанесения защитных 
покрытий».

С докладом «Качество обслу
живания и ремонта как профилак
тики аварийности и травматизма в 
котельном хозяйстве» выступил Ко
рольков Даниил Иванович -  зам. 
Председателя Проматомнадзора при 
МЧС РБ; о неисправностях в рабо
те промышленных водогрейных и 
паровых котельных установок, их 
предупреждении и устранении рас
сказал Марковский Петр Степано
вич -  нач. отдела перспективных ра
бот Минсккоммунтеплосети.

«Влияние качества строитель
но-монтажных работ на состояние 
трубопроводов тепловых сетей» 
бьшо темой доклада Григорьева Вя
чеслава Сергеевича -  зам. Главно
го инженера по ремонтам Минских 
теплосетей. Об организации и про
ведении котлоочистительных работ 
поделился опытом Коледа Иван 
Иванович - зам. директора ПО «Бел- 
котлоочистка».

С интересным анализом «Ос
новные факторы и причины выхода 
из строя котельных установок и тру
бопроводов пара и горячей воды» 
ознакомил присутствующих Гаибов 
Михаил Чингизович -  ведущий эк
сперт по котлонадзору.

О работе службы главного энер
гетика завода отопительного обору
дования по предупреждению и уст
ранению неисправностей в работе 
котельных установок и трубопрово-

А. ЗУЕВ,
председатель ЦП 0 0  «БОИМ»

дов пара и горячей воды сообщил За- 
польский Эдуард Генрихович -  глав
ный энергетик Минского завода ото
пительного оборудования.

Анализ выявленных отказов в ра
боте импортных и отечественных бы
товых котельных установок и пути их 
устранения привел в своем выступле
нии Кайрович Вячеслав Альбинович - 
главный конструктор Минского заво
да отопительного оборудования.

Актуальную тему по оценке фак
тического состояния металла и свар
ных соединений трубопроводных си
стем методами неразрушающего кон
троля раскрыл М ихайлюк Игорь 
Алексеевич -  к.ф.-т.н., зам. директо
ра ЗАО НПП «Критерий».

С большим вниманием участни
ки семинара отнеслись к вопросу 
организации безопасной эксплуата
ции котельных установок и трубопро
водов пара и горячей воды, который 
осветила Будницкая Людмила Михай
ловна -  ведущий гос. инспектор по 
котлонадзору и подъемным сооруже
ниям Проматомнадзора.

В дискуссии по докладам и лите
ратуре, которая бьша вручена на се
минаре, слушатели получили ответы 
на интересовавшие их вопросы.

Семинар «Технология порошко
вой металлургии и нанесения защит
ных покрытий» открыл и выступил с 
докладом «Основные направления 
НИОТР в НИИ порошковой металлур
гии» директор НИИ Ильюшенко А.Ф.

О состоянии порошковой метал
лургии за рубежом рассказал к.т.н., 
зав. отделением Звонарев Е.В. Он же 
сделал обзор деталей общемашино
строительного назначения, полу
ченных методами порошковой ме
таллургии, и о сверхтвердых мате

риалах в Республике Беларусь.
О магнитомягких ферритах до

ложил К .Т .Н ., зав. НИЛ Барай С.Г.
Упрочнении деталей машин 

методами электрофизической обра
ботки было темой доклада к.т.н., зав. 
НИЛ Чигриновой Н.М.

О новых высокоэффективных 
пористых порошковых материалах 
различного назначения сообщил 
к.т.н., зав. НИЛ Пилиневич Л.П.

О композиционных проницае
мых материалах -  к.т.н., зав. НИЛ 
Александров В.М.

О применении высокопористых 
ячеистых материалов в промышлен
ности -  к.т.н., вед.н.с. Леонов А.Н.

С докладом «Тепловые трубы с 
порошковой капиллярной структу
рой как элементарная база высоко
эффективных теплообменных уст
ройств» выступил к.т.н., вед.н.с. 
Мазюк В.В., «Получение порошко
вых изделий и покрытий с использо
ванием электроконтактного и индук
ционного нагрева» -  к.т.н., вед.н.с. 
Гафо Ю.Н.

Участников семинара ознако
мили с:

нанесением защитных покры
тий как методом упрочнения и вос
становления деталей, д.т.н., зав. от
делением Ивашко В.С.;

газопламенным напылением 
покрытий на детали машин, зав. 
НИЛ Манойло Е.Д.;

упрочнением режущего инстру
мента, к.т.н., зав. НИЛ Лойко В.А.;

химико-термической обработ
кой деталей машин, зав. НИЛ Беля
ев А.В.;

электродуговыми методами на
несения покрытий, к.т.н., зав. НИЛ 
Изоитко В.М.;

о плазменном напылении био
керамики рассказал, к.т.н., вед.н.с. 
Шевцов А.И.

Бьша проведена экскурсия по от
делению физико-химических мето
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дов исследований. Пояснения давал 
К .Т .Н ., зав. отделением Чекан В.А.

Во время семинара проводи
лись консультации о возможностях 
НИИПМ к изготовлению деталей 
по заказам предприятий. Так, пред
ставитель NlHHCKoro тракторного 
завода предложил ученым разрабо

тать и освоить три детали с особыми 
свойствами для нового трактора. Уче
ные положительно отнеслись к этому 
предложению. Мы это также отнесем 
в актив 0 0  «БОИМ», цель которого 
способствовать внедрению достиже
ний научно-технического прогресса в 
производство.

В этом году мы планируем про
вести семинары по тематике КИПиА, 
системам регулирования арматуры, а 
также по разработке паспортов тру
бопроводов четвертой категории.

Предлагаем вниманию чита
телей выступления некоторых 
участников семинаров.

в ЧЕМ НАДЕЖНОСТЬ ТЕПЛОСНАБЖЕНИЯ?
Сейчас, когда в разгаре лето, 

период отпусков, вопросы тепло
снабжения в сознании некоторых 
руководителей отходят на второй 
план. Вот где-то в октябре-ноябре, 
поближе к холодам, они неотвра
тимо задумаются о состоянии ко
тельных, бойлеров, теплотрасс, о 
непроведенных ремонтах... Но осе
нью организовывать ремонт будет 
уже поздно.

В это время у экспертов по кот
лонадзору много работы по прием
ке после ремонтов или монтажа кот
лов, сосудов, трубопроводов, и по
этому хватает информации о нека
чественных или несвоевременных 
ремонтах энергооборудования.

На каждом предприятии или 
производственном участке в соответ
ствии с системой планово-предупре
дительных ремонтов должен разра
батываться график ПНР, в соответ
ствии с которым его владельцы дол
жны планировать объемы ремонт
ных работ с учетом фактической на
работки и состояния каждой техни
ческой единицы.

В отличие от грузоподъемных 
кранов или лифтов, где большинство 
опасных дефектов можно определить 
при внешнем осмотре, о состоянии 
котлов, сосудов и трубопроводов 
можно судить лишь косвенно, с по
мощью приборов или по ухудшению 
технико-экономических показателей, 
так как они покрыты теплоизоляци
ей, а состояние основного металла и 
сварных швов неизвестно.

Даже при отличном внешнем 
виде и кажущемся, на первый взгляд, 
порядке в котельной, это оборудова
ние может таить в себе угрозу.

Значительная часть энергети
ческого оборудования Белорусской 
энергосистемы отработала расчет
ный срок службы, но остается в экс
плуатации, подвергаясь периодичес
кому техническому диагностирова
нию. У промышленных котлоагрега
тов, где расчетный ресурс определя
ется заводами-изготовителями в 15- 
20 лет, фактический срок эксплуата
ции также значительно больше.

Финансовое положение многих

М. ГАИБОВ, 
главный эксперт 

Проматомнадзора

предприятий не позволяет своевре
менно менять оборудование или про
водить его реконструкцию. В таких 
условиях вероятность аварии или не
счастного случая может повышаться 
или даже стать реальностью.

В сложившихся условиях основ
ным способом поддержания объектов 
в удовлетворительном состоянии яв
ляется своевременное техническое ди
агностирование и ППР с целью выяв
ления и устранения возможных де
фектов.

Стремясь снизить свои немалые 
расходы по ремонту объектов, неко
торые организации обращаются в 
Проматомнадзор с целью получить 
собственные лицензии на право ре
монта объектов котлонадзора. Имея 
в своем распоряжении определенный 
набор сварочного оборудования, не
сколько станков, а также горячее же
лание, они надеются силами двух
трех сварщиков и слесарей под руко
водством мастера или технолога вы
полнять ремонты потенциально опас
ного оборудования. К сожалению, 
многие из них не справляются с по
ставленной задачей.

При экспертных обследованиях 
таких новоявленных «ремонтников» 
эксперты часто обнаруживают отсут
ствие производственных условий и 
даже основополагающих документов -  
«Правил...», руководящих технических 
документов, технологических указа
ний, производственных инструкций.

Далеко не все ремонтные орга
низации смогут предъявить при про

верке инвентарные центраторы для 
стыковки торцов труб перед свар
кой или приспособлений для конт
роля прогонкой шаром поверхнос
тей нагрева котлов при их изготов
лении и ремонте. Порой умудряют
ся предназначенны е для этого 
стальные шары заменить на гети- 
наксовые.

Не все ремонтные организации 
имеют печи для прокалки электро
дов перед их применением, стенды 
с манометрами для гидравлических 
испытаний объектов или установки 
для вентиляции при сварке в замк
нутых пространствах: топках котлов, 
барабанах, камерах, колодцах.

Остается открытым вопрос за
чистки снаружи и внутри перед свар
кой околошовной зоны трубопрово
дов тепловых сетей, особенно -  при 
аварийных ремонтах.

Используя трубы, фасонные эле
менты и листовую сталь сомнитель
ного качества, а также сварочные ма
териалы без проверки их технологи
ческих свойств, невзирая на отсут
ствующие или «липовые» сертифи
каты, не умея должным образом 
организовать сборочно-сварочные 
работы и даже оформить сварочную 
документацию, такие фирмы пыта
ются подменить собой специализи
рованные организации.

Эксперты по котлонадзору в 
процессе приемки объектов котло
надзора после ремонтов или монта
жа периодически выявляют нару
шения «Правил...» различного ха
рактера, что неизменно приводит к 
запрещению эксплуатации и к по
вторному техническому освидетель
ствованию.

Порой ремонтники попадают 
впросак, купив трубы и фасонные 
элементы нужного диаметра и мар
ки стали, не имеющие сертификат 
или свидетельство об изготовлении 
и без входного контроля, смело пус
кая их в производство. Очень часто 
без согласования с проектной орга
низацией или Проматомнадзором 
при ремонтах котлов или трубопро
водов пытаются применить сварные 
трубы вместо бесшовных, спираль
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